











Fur Werkstoffgruppen gemass DC-Anwendungstabelle
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Cor—Twwen 5 Verstarkter Schaft, ~DIN 371 i)
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@ Gerade Nuten und Schéalanschnitt
@ I Spiralnuten mit 40° Rechtsdrall
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HSSE-PM

miml Durchgangslécher
”|fur langspanende Werkstoffe

1.5 - 2 Gewindegange, Form E

Toleranzklasse 6HX

Innenkihlung
mit seitlichem Schmiermittelaustritt
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Innenkihlung
mit stirnseitigem Schmiermittelaustritt
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e Sacklécher

fur langspanende Werkstoffe, < 2.5 x D Verjingtes Fiihrungsgewinde

DC-Verschleissschutzschicht

Elpy™

3.5 - 5 Gewindegénge, Form B
[ 4xP |

[ 2.5xP | SYNCHRO

2 - 3 Gewindegange, Form C lT Nur fiir Synchronbearbeitung
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Gewindeformen

Schneideisen




€€ ALS KLASSISCHER LOHNFERTIGER BEARBEITEN WIR EINE VIELZAHL AN UN-
TERSCHIEDLICHEN WERKSTOFFEN; HIER BRAUCHEN WIR VERLASSLICHE UND
GLEICHZEITIG BREIT EINSETZBARE UNIVERSALLOSUNGEN.

DANK DEM RTS HABEN WIR DIE LOSUNG FUR DAS GEWINDEN GEFUNDEN. »
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