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Ihre Vorteile und Möglichkeiten

•	 Die	WSP	XOFU	06	ermöglicht	Schnitttiefen	(ap)	bis	4	mm.
•	 Die	Werkzeugträger	XO	06	sind	im	Ø	40	mm	–	Ø	100	mm	als		

Aufsteckkopf	lieferbar.
•	 Die	2	unterschiedlichen	HM	WSP	mit	PVD	Schichten	empfehlen	wir	

für	folgende	Anwendungen:
	 HM	CTS	/	AlCrN-VA	in	den	Klassen	(MK)	1	(Stähle)	und	3	(Guss)	
	 HM	CTS-X	mit	TiNox	in	den	MK	2	(Rostfrei)	und	MK	5		

(Ni-	/	Ti-	/	Co-	Basis),	wobei	die	CTS-X	auch	für	Duplex	und	
Super-Duplex	Legierungen	geeignet	ist.

•	 Alle	HEPTA	HM	WSP	sind	für	die	Trocken-	und	die	Nass-	
bearbeitung	geeignet.

•	 Konstruktiv	und	zerspanungstechnisch	sollten	die	HEPTA	Werkzeuge	im	
ae-Bereich	(radiale	Zustellung)	zwischen	40%	und	60%	nicht	eingesetzt	
werden.

•	 In	den	MK	2	und	5	werden	beste	Ergebnisse	erreicht	bei	ae	<35%.
•	 Für	Sonderwerkzeuge	steht	unsere	Konstruktion	mit	grosser	Erfahrung	zur	

Verfügung.

Planfräsen 45°

Die Merkmale

•	 ..	us	de	Schwiiz!	Die	Träger	und	Wendeschneidplatten	(WSP)	
werden	voll	und	ganz	in	der	Schweiz	hergestellt.

•	 Die	45°	HEPTA	Planfräs-Werkzeuge	überzeugen	mit	vier-
zehnschneidigen	(2x7)	Wendeschneidplatten	(WSP).

•	 Die	grosse	Anzahl	Schneiden	garantieren	ein	optimales	
Preis-Leistungsverhältnis.

•	 Die	scharf	geschliffenen	Schneiden	erzeugen	kleine	Schnitt-
kräfte	und	schonen	das	Werkstück.	

•	 Schwalbenschwanzförmige	Anschlagflächen	garantieren	
eine	genaue	und	prozesssichere	Positionierung	jeder	WSP.

•	 Die	optimal	angepassten	Fräskörper	und	die	Grundform	
der	WSP	schützen	die	rückseitigen	Schneidkanten	während	den	Fräsprozessen.

•	 Durch	die	geraden	Schneiden	entstehen	exakte	45°	Fasen.
•	 Jede	Schneide	hat	eine	geschliffene	Planschlichtphase,	welche	für	beste	Oberflächengüte	sorgt.
•	 Die	ungleiche	Teilung	in	Kombination	mit	schälendem	Schnitt	und	guter	Wuchtgüte	sind	eine	optimale	

Voraussetzung	für	den	Einsatz	auf	modernen	5-Achs	Bearbeitungszentren.
•	 Alle	HEPTA	Werkzeuge	sind	mit	innerer	Kühlmittelzuführung	(IKZ)	ausgerüstet.
•	 Die	grossen	Auflageflächen	in	den	Plattensitzen	ermöglichen	eine	gute	Wärmeübertragung	und	thermi-

sche	Stabilität	auch	bei	der	Trockenzerspanung.

ALESA HEPTA

Planfräsen 45°

Die Merkmale

•	 DER	Klassiker	der	geschraubten	45°	Plan-Wendeplatten-	
Werkzeuge	mit	SD	WSP

•	 Bei	ALESA	mit	hochpositiven,	scharfschneidenden	Wende-
platten	(WSP)

•	 SWISS	Precision	Tool.	Die	Träger	und	Wendeschneidplatten	
werden	in	der	Schweiz	hergestellt

•	 Robuste	und	bewährte	Lösung	nach	DIN
•	 Die	scharfen	Schneiden	benötigen	weniger	Spindel-Leistung	

als	gesinterte	WSP
•	 Die	scharfschneidenden	WSP	sind	optimal	auf		

modernen	5-Achs-Zentren
•	 Werkzeuge	Ø	16	mm	bis	Ø	100	mm	sind	mit	Kühlmittelboh-

rungen	versehen,	welche	eine	innere	Kühlmittel-Zuführung	
ermöglichen

•	 Es	stehen	die	besten	PVD-Schichten	zur	Verfügung	
•	 Es	sind	HSS-	und	verschiedene	Hartmetall-WSP	ab	Lager	

verfügbar	

Ihre Vorteile und Möglichkeiten

•	 Rasche	Lieferung	ab	Lager	Seengen
•	 Weldon	Ausführungen	Ø	16	mm	bis	Ø	40	mm
•	 Aufsteck-Ausführungen	Ø	40	mm	bis	Ø	160	mm
•	 Mit	3	Schneiden-Geometrien	kann	ein	sehr	grosses	Material-	

spektrum	bearbeitet	werden
•	 HSS-WSP	in	TiN	und	TiAlN	sind	für	viele	Anwendungen	prozess-	

sicherer	und	leistungsfähig
•	 Hohes	Zeitspanvolumen	(Q)	bei	relativ	kleiner	Maschinen-	

belastung
•	 Gute	Standzeit	bei	hoher	Produktivität
•	 Die	gleichen	WSP	können	auch	auf	dem	ALESA	SPEED	verwen-

det	werden
•	 Die	neuesten	Entwicklungen	zeigen	hervorragende	Zerspa-

nungseigenschaften	auch	in	schwierigsten	Ni-	,	Ti-	und	Co-
Legierungen

•	 Hergestellt	nach	ISO	zertifizierten	Prozessen	
•	 Für	Sonderwerkzeuge	steht	unsere	Konstruktion	mit	grosser	

Erfahrung	zur	Verfügung
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