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G EN 3 S Y S ®  XT  u n d  XT  P r o
Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen  |   GEN3SYS®XT   |   GEN3SYS®XT Pro

An g e w e n d e t  i n  d e n  I n d u s t r i e z w e i g e n :

Luft - und 
Raumf ahrt

Landwirtschaft A utomobil A llgemeine 
Zersp anung

Erneuerbare 
Energien

Ö l und Gas

  Du r c h m e s s e r b e r e i c h :   1 1 , 0 0  mm -  35 , 0 0  mm ( 0 . 4 331 ”  -  1 . 37 8 0 ” )

A usgezeichnete Sp ank ontrolle
V erbessert die 

Bohrungsq ualität und die 
Oberfl ächenbeschaff enheit

Sorgt f ü r max imale Haltbark eit 
und Stabilität

Die nächste Bohrergenerati on

Die GEN3SYS®XT und XT Pro Hochleistungsbohrsysteme mit austauschbaren 
Einsätzen w urden entw ick elt,  um die M ö glichk eiten des T- A ® Bohrsystems zu 
erw eitern.  Das Produk tangebot besteht aus v erschiedenen Q ualitäten,  Geometrien 
und Beschichtungen,  die f ü r die ansp ruchsv ollsten A nw endungen zur V erf ü gung 
stehen.  

Von Anfang an als ulti mati ve Hochleistungsbohrlösung konzipiert, ist das 
GEN3SYS®XT Bohrprogramm unglaublich vielseiti g einsetzbar. Das Programm 
integriert sowohl geradegenutete als auch spiralgenutete Halterschäft e mit innerer 
Kühlmitt elzufuhr für die maximale Spanabfuhr. Die GEN3SYS®XT Einsätze bringen 
nicht nur herv orragende L eistung v om ersten Tag an,  sie k ö nnen f ü r v erlängerte 
Haltbarkeit und verbesserte Wirtschaft lichkeit auch nachgeschliff en werden.

I hre Sicherheit und die Sicherheit v on anderen 
ist sehr wichti g. Dieser Katalog enthält wichti ge 
Sicherheitsinformati onen. Lesen und beachten 
Sie deshalb immer die Sicherheitshinw eise.

Dieses Dreieck  ist ein Sicher-
heitssymbol.  Es w eist Sie auf  
mö gliche Sicherheitsrisik en hin,  
die zu einem Werk zeugv ersagen 
und zu schw eren V erletzungen 
f ü hren k ö nnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,  
beachten Sie die dazugehö rigen Sicherheits-
informati onen, die sich neben dem Dreieck oder 
im umstehenden Text befi ndet.

I m Katalog w erden auch Sicherheitssignal-
w ö rter v erw endet.  Bei diesen Sicherheits-
wörtern fi nden Sie Sicherheitsinformati onen.

W AR N U N G
W AR N U N G  ( oben dargestellt)  bedeutet,  dass 
die Nichtbeachtung der V orsichtsmaß nahmen in 
dieser M eldung zu einem Werk zeugausf all und 
zu schw eren V erletzungen f ü hren k ann.

H I N W EI S  bedeutet,  dass die Nichtbeachtung 
der V orsichtsmaß nahmen in dieser M eldung 
zu Werk zeug-  oder M aschinenschaden f ü hren 
k ann,  aber nicht zu Kö rp erv erletzungen.

W I CH T I G  wird im Zusammenhang mit wichti gen, 
aber nicht sicherheitsrelev anten,  Hinw eisen 
v erw endet.

Be s u c h e n  S i e  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  f ü r  d i e  
aktuellsten Informati onen und Anwendungen. 
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G EN 3 S Y S ® XT  u n d  XT  P r o  Bo h r s y s t e m  I n h a l t

Einführungsinformati onen       
GEN3SYS®XT Pro Einsätze .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .     .   2

GEN3SYS®XT Einsätze .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .     .   3

Einsatzv ergleich und M ontagehinw eise .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .     .   4

Halterv ergleich und Ü berblick          .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .     .   5

Systemati k der Produktbezeichnung .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   6  -  7

Bo h r e r s e r i e
Serie 1 1 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .  8  -  1 1

Serie 1 2 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   1 2  -  1 5

Serie 1 3 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   1 6  -  1 9

Serie 1 4 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   2 0  -  2 3

Serie 1 5 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   2 4  -  2 7

Serie 1 6 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   2 8  -  31

Serie 1 7 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   32  -  35

Serie 1 8 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   36  -  39

Serie 2 0 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   4 0  -  4 3

Serie 2 2 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   4 4  -  4 7

Serie 2 4 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   4 8  -  5 1

Serie 2 6 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   5 2  -  5 5

Serie 2 9 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   5 6  -  5 9

Serie 32 .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   6 0  -  6 3

Empfohlene Schnitt werte
Daten Konk urrenzv ergleiche .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .  6 4

Richtlinien Tiefl ochbohren .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .  6 5

M etrisch ( mm) .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   6 6  -  6 9

Zoll ( inch) .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   7 0  -  7 3

Informati on Gewindebohrer und Formulare .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   7 4  -  7 5

Fehlerbehebung .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .  7 6

Garanti erte Anwendung / 
De m o  An f o r d e r u n g s f o r m u l a r .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .  7 7

S e r i e

Du r c h m e s s e r b e r e i c h

M e t r i s c h  ( m m ) Z o l l  ( i n c h )
1 1 1 1 , 0 0  -  1 1 , 9 9 0 . 4 331  -  0 . 4 7 2 3
1 2 1 2 , 0 0  -  1 2 , 9 9 0 . 4 7 2 4  -  0 . 5 1 1 7
1 3 1 3, 0 0  -  1 3, 9 9 0 . 5 1 1 8  -  0 . 5 5 1 1
1 4 1 4 , 0 0  -  1 4 , 9 9 0 . 5 5 1 2  -  0 . 5 9 0 5
1 5 1 5 , 0 0  -  1 5 , 9 9 0 . 5 9 0 6  -  0 . 6 2 9 8
1 6 1 6 , 0 0  -  1 6 , 9 9 0 . 6 2 9 9  -  0 . 6 6 9 2
1 7 1 7 , 0 0  -  1 7 , 9 9 0 . 6 6 9 3 -  0 . 7 0 8 6
1 8 1 8 , 0 0  -  1 9 , 9 9 0 . 7 0 8 7  -  0 . 7 8 7 3
2 0 2 0 , 0 0  -  2 1 , 9 9 0 . 7 8 7 4  -  0 . 8 6 6 0
2 2 2 2 , 0 0  -  2 3, 9 9 0 . 8 6 6 1  -  0 . 9 4 4 8
2 4 2 4 , 0 0  -  2 5 , 9 9 0 . 9 4 4 9  -  1 . 0 2 35
2 6 2 6 , 0 0  -  2 8 , 9 9 1 . 0 2 36  -  1 . 1 4 1 6
2 9 2 9 , 0 0  -  31 , 9 9 1 . 1 4 1 7  -  1 . 2 5 9 7
3 2 32 , 0 0  -  35 , 0 0 1 . 2 5 9 8  -  1 . 37 8 0

R e f e r e n z s y m b o l e
Die f olgenden Symbole w erden im gesamten Katalog
angezeigt,  um I hnen zu helf en,  zw ischen Produk ten zu
nav igieren.  

Einrichtungs- /
Montageinformati on
Detaillierte Anleitung und Informati on 
zum entsp rechenden Teil

Schnitt wertempfehlungen
Geschw indigk eits-  und V orschub-
empfehlungen für opti males und
sicheres Bohren
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s ä t z e

P  -  S t ä h l e
•  Erhöht die Produktivität und verbessert  

die Standzeit in Stahlanw endungen
•  V erbesserte Geometrien und Schneidenk anten 

bieten eine herv orragende Sp ank ontrolle 
•  Die AM 4 2 0  M ehrschichtbeschichtung erhö ht den 

V erschleiß w iderstand und v erbessert die Standzeit

K  -  G u s s e i s e n
•  Besonders f ü r Gusseisen-  und 

Sp härogussanw endungen entw orf en
•  Die Geometrien beinhaltet einen Eck enradius 

f ü r v erbesserte Bohrungsq ualität und 
Wärmeausbreitung

•  Die AM 4 4 0  M ehrschichtbeschichtung v on A M EC ® 
erhöht die Abriebfestigkeit und verbessert die 
Standzeit

Innovative Design-Möglichkeiten
Der fortschrittliche XT Pro Einsatz kombiniert eine Beschichtung und Geo -
metrie, wurde besonders für optimale Ergebnisse in ISO-Materialbohr- 
anw endungen entw ick elt.  M it einer schnellen V erbindung an bestehende 
GEN3SYS® Bohreinsatzhalter,  k ann der XT Pro- Einsatz mit bisherigen  
XT- Einsätzen p roblemlos ausgetauscht w erden.  Dies f ü hrt zu minimalen 
Rüstzeit, damit Sie Ihre Produktivität sofort erhöhen können.

N  -  N i c h t e i s e n m a t e r i a l i e n
•  Geignet f ü r A nw endungen in A luminium,   

M essing und Kup f er
•  Die Geometrie ergibt eine herv orragende 

Sp ank ontrolle in diesen w eicheren M aterialien
•  Die T i N - Beschichtung ermöglicht eine flexible 

Bearbeitung v erschiedenster M aterialien bei 
gleichzeitiger Reduzierung des Rüstaufwandes.

P

K

N

GEN3SYS®XT Pro Bohrsystem Informationen

Geradegenutet Bietet erhö hte EinsatzstandzeitVerbesserte Kühlmitteleinlässe 
optimieren den Kühlmittelfluss

XT  P r o  Ei n s ä t z e  e i n s e t z b a r  i m :

XT Pro Halter GEN3SYS® Halter

XT  P r o  H a l t e r

3 x D,  5 x D,  7 x D,  1 0 x D

Erhältlich in 3x D,  5 x D,  7 x D und 1 0 x D

Vergrößerte Spankammer

Z u s ä t z l i c h e  
Kühlmittelzufuhr 

z u m  
S c h n e i d e n b e r e i c h
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
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GEN3SYS®XT Pro Bohrsystem Informationen

G EN 3 S Y S ® XT  Bo h r e i n s ä t z e

S t a n d a r d g e o m e t r i e
•  V erbesserungen an den Eck en-  und 

Schneidenk anten lief ern mehr Zuv erlässigk eit,  
Haltbarkeit und Produktivität

•  Erhö hte V orschubgeschw indigk eiten und 
Werk zeugstandzeit

•  Erhältlich in C 1  oder C 2  Hartmetall

CI  -  G u s s e i s e n g e o m e t r i e
•  Erhö ht die Haltbark eit und die Werk zeugstandzeit 

in Sp häro-  und Graugusseisen
•  Erhältlich in C 2  Hartmetall

Hochleistungsbohrlösungen
Die einzigartige Geometrie der XT-Einsätze bietet eine hervorragende 
Spankontrolle. Entwickelt um Bohrungsqualität, Oberflächenqualität und 
Genauigk eit im V ergleich zu M itbew erbep roduk ten zu erhö hen.  Das sp iral-  
f ö rmige Design sorgt f ü r max imale Haltbark eit und Stabilität.

L R  -  N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
•  Die stabilste v erf ü gbare XT Geometrie
•  Für härtere Stähle und labile Anwendungen 

geeignet
•  Erhältlich in C 1  oder C 2  Hartmetall

AS  -  Ed e l s t a h l g e o m e t r i e
•  Spezifische Geometrie für optimale Spankontrolle 

und Werkzeugstandzeit in austenitische 
und martensitische Edelstähle, wie auch 
Warmf estelegierungen w ie I nconel- ,  Hastelloy-  
und Titanlegierungen

•  Erhältlich in C 2  Hartmetall

Be s c h i c h t u n g  Eigenschaften / Vorteile

A M 30 0 ® •  Erhö hte Temp eraturbeständigk eit gegenü ber A M 2 0 0 ®
•  Bis 2 0  %  erhö hte Standzeit ü ber die A M 2 0 0 ® 

Beschichtung
•  Optimale Werkzeugstandzeit bei hoher Produktivität

S e l b s t z e n t r i e r e n d e  S p i t z e

Geschliffene Freifläche von Nockenschleifmaschine bearbeitet

Geschliffene Positionierungsflächen

Positiver Spanwinkel

Kurvenförmiger Seitenrand

Geradegenutet

Ex t r a  K u r z ,  3 x D,  5 x D,  7 x D

Sp iralgenutet Erhältlich in 3x D,  5 x D,  und 7 x DBohrer /  Senk er

G EN 3 S Y S ®  H a l t e r

XT  Ei n s ä t z e  v e r b i n d e n  m i t :

XT Pro Halter GEN3SYS® Halter
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Ei n s a t z v e r g l e i c h  u n d  M o n t a g e h i n w e i s e

Schritt 1:
Richten Sie die Flächen des GEN3SYS®XT 
Einsatzes mit den Flächen des Halters aus.

Schritt 2:
Den GEN3SYS®XT Einsatz in den p räzisions-
geschliffenen Positionierungsschlitz des Halters 
setzen. Den Einsatz beim Befestigen bitte nicht 
drehen. Der Haltersitz und die Positionsführung 
am Schneideneinsatz sichern einen optimalen 
Sitz und die Wiederholgenauigk eit.

Schritt 3:
Eine großzügige Portion E-Z Break® (in der 
Pack ung zur V erf ü gung gestellt)  auf  die 
gelief erten TORX® Plus Schrauben geben.  

Die TORX® Plus Schrauben mit dem 
entsp rechenden TORX® Plus Schraubendreher 
anziehen. Bitte wenden Sie das entsprechende 
Drehmoment,  w ie im Katalog p ro Serie 
f estgelegt,  an.

 XT  P r o  Ei n s ä t z e XT  Ei n s ä t z e

Empfohlen für erhöhte Produktivität

ISO-spezifische Geometrie-
Beschichtungskombination

P

K

N

Ei n s e t z b a r  i m  XT  P r o  H a l t e r

Ei n s e t z b a r  i m  G EN 3 S Y S ®  H a l t e r
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H a l t e r v e r g l e i c h  u n d  Ü b e r s i c h t

Bohrer / Senker

G e r a d e g e n u t e t

S p i r a l g e n u t e t

XT  P r o  H a l t e r G EN 3 S Y S ®  H a l t e r

Empfohlen für erhöhte Produktivität

G e r a d e g e n u t e t

S p i r a l g e n u t e t

Bohrer / Senker

V e r f ü g b a r  i n  1 0 x D 10xD

Ei n s e t z b a r  i m  XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s e t z b a r  i m  XT  Ei n s ä t z e

G EN 3 S Y S ®  H a l t e rXT  P r o  H a l t e r

G e r a d e g e n u t e t
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

G EN 3 S Y S ® XT  Bo h r e i n s ä t z e

7 C2 1 2 P - . 4 8 4 CI

1 2 3 4 5 6

Systematik der Produktbezeichnung

140°

D1

R e f e r e n z s c h l ü s s e l  

S y m b o l Attribute

D 1 Einsatzdurchmesser

N a c h s c h l e i f e n  u n d  W i e d e r b e s c h i c h t u n g
Das GEN3SYS®XT und XT Pro Bohrsystem ist so kostengünstig, da sich der Nachschleif- und 
Wiederbeschichtungsbedarf erübrigt. Falls Sie sich jedoch für das Nachschleifen der Einsätze 
entscheiden, sollte dies in jedem Fall von Allied Machine durchgeführt werden. Ein ungenauer 
Schliff wird den leistungsoptimierenden Effekt des Nachschleifens mehr als nur aufheben. Der 
Service durch Allied Machine garantiert den Erhalt der otimalen Werkzeugleistung. Bei einer 
Rücksendung bitte die Werkzeuge sorgfältig verpacken, um Schaden während des Versands 
zu verhindern. Die Originalverpackung hilft, Schäden während des Versandes zu vermeiden. 
Nachgeschliffene Bohreinsätze werden von Allied Machine mit “Allied Regrind” gekennzeichnet, 
um V erw echslungen mit neuen Produk ten zu v ermeiden.

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s ä t z e

XT P 1 1 - 1 1 . 0 0

1 2 3 4

1 . XT  P r o  Ei n s a t z 2 . ISO Material / Geometrie 3 . S e r i e 4 . Du r c h m e s s e r  ( m m )

XT  =  XT Pro Einsatz P  =  Stahl 1 1  =  Serie 1 1 1 8  =  Serie 1 8 Siehe I nhaltsseite f ü r eine 
v ollständige L iste der Durch-
messerbereiche nach Serie.K  =  Gusseisen 1 2  =  Serie 1 2 2 0  =  Serie 2 0

N  =  Nichteisen 1 3  =  Serie 1 3 2 2  =  Serie 2 2

1 4  =  Serie 1 4 2 4  =  Serie 2 4

1 5  =  Serie 1 5 2 6  =  Serie 2 6

1 6  =  Serie 1 6 2 9  =  Serie 2 9

1 7  =  Serie 1 7 3 2  =  Serie 32

1 . XT  Bo h r e i n s a t z 2 . G r u n d m a t e r i a l 3 . S e r i e 4 . Be s c h i c h t u n g

7  =  XT Einsatz C1  =  K35  ( C 1 )  Hartmetall 1 1  =  Serie 1 1 1 8  =  Serie 1 8 P  =  A M 30 0 ®

C2  =  K2 0  ( C 2 )  Hartmetall 1 2  =  Serie 1 2 2 0  =  Serie 2 0

1 3  =  Serie 1 3 2 2  =  Serie 2 2

1 4  =  Serie 1 4 2 4  =  Serie 2 4

1 5  =  Serie 1 5 2 6  =  Serie 2 6

1 6  =  Serie 1 6 2 9  =  Serie 2 9

1 7  =  Serie 1 7 3 2  =  Serie 32

5 . Du r c h m e s s e r 6 . G e o m e t r i e

0 0 1 7  =  Zoll CI  =  C ast I ron ( Gusseisen)

. 5 1 5  =  Dezimal L R  =  L ow  Rak e ( Niedriger Sp anw ink el)

1 3  =  M etrisch AS  =  Stainless Steel ( Edelstahl)
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G EN 3 S Y S ® XT  u n d  XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

H XT 0 3 1 2 S - 2 0 FM

1 2 3 4 5 6

1 . H a l t e r 2 . L ä n g e 3 . S e r i e 4 . N u t e

6  =  GEN3SYS® Halter 0 1  =  Ex tra k urz ( nur Standard) 1 1  =  Serie 1 1 1 8  =  Serie 1 8 S  =  Gerade

H XT  =  XT Pro Halter 0 3  =  3x  Durchmesser 1 2  =  Serie 1 2 2 0  =  Serie 2 0 H  =  Sp iral

0 5  =  5 x  Durchmesser 1 3  =  Serie 1 3 2 2  =  Serie 2 2 C4 5  =  Bohrer/ Senk er

0 7  =  7 x  Durchmesser 1 4  =  Serie 1 4 2 4  =  Serie 2 4 ( Sp iral-  und Bohrer/
Senkeroptionen sind nur 
als Standard GEN3SYS® 
v erf ü gbar)

1 0  =  1 0 x  Durchmesser ( nur Pro) 1 5  =  Serie 1 5 2 6  =  Serie 2 6

1 6  =  Serie 1 6 2 9  =  Serie 2 9

1 7  =  Serie 1 7 3 2  =  Serie 32

5 . Schaftdurchmesser 6 . Schafttyp

M e t r i s c h  ( m m ) Z o l l  ( i n c h ) F = Geflanscht mit Fläche

1 6  =  1 6  mm 0 6 3  =  5 / 8 ” FM = Geflanscht metrisch mit Fläche

2 0  =  2 0  mm 0 7 5  =  3/ 4 ” C = Zylindrisch (ohne Fläche)

2 5  =  2 5  mm 1 0 0  =  1 ” CM  = Zylindrisch metrisch (ohne Fläche)

3 2  =  32  mm 1 2 5  =  1 - 1 / 4 ”

4 0  =  4 0  mm 1 5 0  =  1 - 1 / 2 ”

Systematik der Produktbezeichnung

L4L7

D2

L2

L3

L1

R e f e r e n z s c h l ü s s e l

S y m b o l Attribute

D 2 Schaftdurchmesser

D 5 Stuf endurchmesser ( Bohrer/ Senk er)

L1 Gesamtlänge

L2 Bohrtiefe

L3 Ref erenzlänge Halter

L4 Kö rp erlänge

L5 Stuf enlänge ( Bohrer/ Senk er)

L7 Schaftlänge

P 1 Hinteres Rohrgew inde ( GEN3SYS®)

Halter-Bestellinformationen
Die Seriennummer (Serie 11, Serie 12, usw.) in der oberen Ecke auf jeder Seite ist für Ihre Referenz bei der Bestellung. Bitte beziehen Sie sich auf diese Seriennummer 
bei der Bestellung.  Zum Beisp iel,  ein Einsatz Serie 1 2  p asst nur in einem Halter Serie 1 2 .
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G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

140°

D1

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 1 , 0 0 0 . 4 331 - XT P 1 1 - 1 1 . 0 0 XT K 1 1 - 1 1 . 0 0 XT N 1 1 - 1 1 . 0 0
1 1 , 1 1 0 . 4 37 5 7 / 1 6 XT P 1 1 - 1 1 . 1 1 XT K 1 1 - 1 1 . 1 1 XT N 1 1 - 1 1 . 1 1
1 1 , 2 0 0 . 4 4 0 9 - XT P 1 1 - 1 1 . 2 0 XT K 1 1 - 1 1 . 2 0 XT N 1 1 - 1 1 . 2 0
1 1 , 30 0 . 4 4 4 9 - XT P 1 1 - 1 1 . 3 0 XT K 1 1 - 1 1 . 3 0 XT N 1 1 - 1 1 . 3 0
1 1 , 4 0 0 . 4 4 8 8 - XT P 1 1 - 1 1 . 4 0 XT K 1 1 - 1 1 . 4 0 XT N 1 1 - 1 1 . 4 0
1 1 , 5 0 0 . 4 5 2 8 - XT P 1 1 - 1 1 . 5 0 XT K 1 1 - 1 1 . 5 0 XT N 1 1 - 1 1 . 5 0
1 1 , 5 1 0 . 4 5 31 2 9 / 6 4 XT P 1 1 - 1 1 . 5 1 XT K 1 1 - 1 1 . 5 1 XT N 1 1 - 1 1 . 5 1
1 1 , 6 0 0 . 4 5 6 7 - XT P 1 1 - 1 1 . 6 0 XT K 1 1 - 1 1 . 6 0 XT N 1 1 - 1 1 . 6 0
1 1 , 7 0 0 . 4 6 0 6 - XT P 1 1 - 1 1 . 7 0 XT K 1 1 - 1 1 . 7 0 XT N 1 1 - 1 1 . 7 0
1 1 , 8 0 0 . 4 6 4 6 - XT P 1 1 - 1 1 . 8 0 XT K 1 1 - 1 1 . 8 0 XT N 1 1 - 1 1 . 8 0
1 1 , 9 1 0 . 4 6 8 8 1 5 / 32 XT P 1 1 - 1 1 . 9 1 XT K 1 1 - 1 1 . 9 1 XT N 1 1 - 1 1 . 9 1

V PE 1  Stü ck

Serie 1 1    |   Durchmesserbereich:   1 1 , 0 0  mm -  1 1 , 9 9  mm ( 0 . 4 331 ”  -  0 . 4 7 2 3” )

1 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :   13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :   0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1
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G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 1    |   Durchmesserbereich:   1 1 , 0 0  mm -  1 1 , 9 9  mm ( 0 . 4 331 ”  -  0 . 4 7 2 3” )

1 1

L4L7

D2

L2

L3

L1

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 1 8 4 3- I P6 - 1 8 I P- 6 8 I P- 6 TL 8 I P- 6 B 5 0  N- cm ( 4 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 36 , 0 6 2 , 6 6 4 , 7 1 1 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 J A HXT0311S-16FM
3x D 36 , 0 6 2 , 6 6 4 , 7 1 1 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 NEI N H XT 0 3 1 1 S - 1 6 CM
5 x D 6 0 , 0 8 6 , 6 8 8 , 6 1 34 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 J A HXT0511S-16FM
5 x D 6 0 , 0 8 6 , 6 8 8 , 6 1 34 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 NEI N H XT 0 5 1 1 S - 1 6 CM
7 x D 8 4 , 0 1 1 0 , 6 1 1 2 , 6 1 5 8 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 J A HXT0711S-16FM
7 x D 8 4 , 0 1 1 0 , 6 1 1 2 , 6 1 5 8 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 NEI N H XT 0 7 1 1 S - 1 6 CM

1 0 x D 1 1 9 , 9 1 4 6 , 6 1 4 8 , 4 1 9 4 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 J A  HXT1011S-16FM
1 0 x D 1 1 9 , 9 1 4 6 , 6 1 4 8 , 4 1 9 4 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 1 S - 1 6 CM

Gerade

3x D 1 - 2 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 J A HXT0311S-063F
3x D 1 - 2 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 NEI N H XT 0 3 1 1 S - 0 6 3 C
5 x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 1 3/ 32 3- 31 / 6 4 5 - 9 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 J A HXT0511S-063F
5 x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 1 3/ 32 3- 31 / 6 4 5 - 9 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 NEI N H XT 0 5 1 1 S - 0 6 3 C
7 x D 3- 1 9 / 6 4 4 - 1 1 / 32 4 - 2 7 / 6 4 6 - 7 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 J A HXT0711S-063F
7 x D 3- 1 9 / 6 4 4 - 1 1 / 32 4 - 2 7 / 6 4 6 - 7 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 NEI N H XT 0 7 1 1 S - 0 6 3 C

1 0 x D 4 - 2 3/ 32 5 - 4 9 / 6 4 5 - 2 7 / 32 7 - 4 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 J A  HXT1011S-063F
1 0 x D 4 - 2 3/ 32 5 - 4 9 / 6 4 5 - 2 7 / 32 7 - 4 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 NEI N  H XT 1 0 1 1 S - 0 6 3 C

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)
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D1

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 1 , 0 0 0 . 4 331 - 7 C1 1 1 P - 1 1 7 C1 1 1 P - 1 1 L R - -
1 1 , 1 1 0 . 4 37 5 7 / 1 6 7 C1 1 1 P - 0 0 1 4 7 C1 1 1 P - 0 0 1 4 L R - -
1 1 , 5 0 0 . 4 5 2 8 - 7 C1 1 1 P - 1 1 . 5 7 C1 1 1 P - 1 1 . 5 L R - -
1 1 , 5 1 0 . 4 5 31 2 9 / 6 4 7 C1 1 1 P - . 4 5 3 7 C1 1 1 P - . 4 5 3 L R - -
1 1 , 9 1 0 . 4 6 8 8 1 5 / 32 7 C1 1 1 P - 0 0 1 5 7 C1 1 1 P - 0 0 1 5 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 1 , 0 0 0 . 4 331 - 7 C2 1 1 P - 1 1 7 C2 1 1 P - 1 1 L R 7 C2 1 1 P - 1 1 CI 7 C2 1 1 P - 1 1 AS
1 1 , 1 1 0 . 4 37 5 7 / 1 6 7 C2 1 1 P - 0 0 1 4 7 C2 1 1 P - 0 0 1 4 L R 7 C2 1 1 P - 0 0 1 4 CI 7 C2 1 1 P - 0 0 1 4 AS
1 1 , 5 0 0 . 4 5 2 8 - 7 C2 1 1 P - 1 1 . 5 7 C2 1 1 P - 1 1 . 5 L R 7 C2 1 1 P - 1 1 . 5 CI 7 C2 1 1 P - 1 1 . 5 AS
1 1 , 5 1 0 . 4 5 31 2 9 / 6 4 7 C2 1 1 P - . 4 5 3 7 C2 1 1 P - . 4 5 3 L R 7 C2 1 1 P - . 4 5 3 CI 7 C2 1 1 P - . 4 5 3 AS
1 1 , 9 1 0 . 4 6 8 8 1 5 / 32 7 C2 1 1 P - 0 0 1 5 7 C2 1 1 P - 0 0 1 5 L R 7 C2 1 1 P - 0 0 1 5 CI 7 C2 1 1 P - 0 0 1 5 AS

V PE 1  Stü ck

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

1 1

Serie 1 1    |   Durchmesserbereich:  1 1 , 0 0  mm -  1 1 , 9 9  mm ( 0 . 4 331 ”  -  0 . 4 7 2 3” )

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

1 1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Serie 1 1    |   Durchmesserbereich:  1 1 , 0 0  mm -  1 1 , 9 9  mm ( 0 . 4 331 ”  -  0 . 4 7 2 3” )

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 1 8 4 3- I P6 - 1 8 I P- 6 8 I P- 6 TL 8 I P- 6 B 5 0  N- cm ( 4 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 36 , 0 6 2 , 6 6 4 , 7 1 1 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60311S-16FM
5 x D 6 0 , 0 8 6 , 6 8 8 , 6 1 34 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60511S-16FM
7 x D 8 4 , 0 1 1 0 , 6 1 1 2 , 6 1 5 8 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60711S-16FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 6 , 0 4 2 , 6 4 4 , 7 9 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60111H-16FM
3x D 36 , 0 6 2 , 6 6 4 , 7 1 1 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60311H-16FM
3x D 36 , 0 6 2 , 6 6 4 , 7 1 1 0 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * NEI N 6 0 3 1 1 H - 1 6 CM
5 x D 6 0 , 0 8 6 , 6 8 8 , 6 1 34 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60511H-16FM
5 x D 6 0 , 0 8 6 , 6 8 8 , 6 1 34 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * NEI N 6 0 5 1 1 H - 1 6 CM
7 x D 8 4 , 0 1 1 0 , 6 1 1 2 , 6 1 5 8 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * J A 60711H-16FM
7 x D 8 4 , 0 1 1 0 , 6 1 1 2 , 6 1 5 8 , 6 4 8 , 0 1 6 , 0 1 / 1 6 * NEI N 6 0 7 1 1 H - 1 6 CM

Gerade 3x D 1 - 2 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60311S-063F
5 x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 1 3/ 32 3- 31 / 6 4 5 - 9 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60511S-063F
7 x D 3- 1 9 / 6 4 4 - 1 1 / 32 4 - 2 7 / 6 4 6 - 7 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60711S-063F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 5 / 8 1 - 4 3/ 6 4 1 - 3/ 4 3- 35 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60111H-063F
3x D 1 - 2 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60311H-063F
3x D 1 - 2 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 NEI N 6 0 3 1 1 H - 0 6 3 C
5 x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 1 3/ 32 3- 31 / 6 4 5 - 9 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60511H-063F
5 x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 1 3/ 32 3- 31 / 6 4 5 - 9 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 NEI N 6 0 5 1 1 H - 0 6 3 C
7 x D 3- 1 9 / 6 4 4 - 1 1 / 32 4 - 2 7 / 6 4 6 - 7 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 J A 60711H-063F
7 x D 3- 1 9 / 6 4 4 - 1 1 / 32 4 - 2 7 / 6 4 6 - 7 / 32 1 - 7 / 8 5 / 8 1 / 1 6 NEI N 6 0 7 1 1 H - 0 6 3 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 4 , 1 1 6 , 5 2 3, 8 4 2 , 2 4 4 , 3 9 0 , 2 4 8 , 0 1 6 , 0 60111C45-16FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

6 1 / 6 4 2 1 / 32 1 5 / 1 6 1 - 4 3/ 6 4 1 - 3/ 4 3- 35 / 6 4 1 - 7 / 8 5 / 8 60111C45-063F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)  
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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D1

Serie 1 2    |   Durchmesserbereich:   1 2 , 0 0  mm -  1 2 , 9 9  mm ( 0 . 4 7 2 4 ”  -  0 . 5 1 1 7 ” )

1 2

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 2 , 0 0 0 . 4 7 2 4 - XT P 1 2 - 1 2 . 0 0 XT K 1 2 - 1 2 . 0 0 XT N 1 2 - 1 2 . 0 0
1 2 , 1 0 0 . 4 7 6 4 - XT P 1 2 - 1 2 . 1 0 XT K 1 2 - 1 2 . 1 0 XT N 1 2 - 1 2 . 1 0
1 2 , 2 0 0 . 4 8 0 3 - XT P 1 2 - 1 2 . 2 0 XT K 1 2 - 1 2 . 2 0 XT N 1 2 - 1 2 . 2 0
1 2 , 30 0 . 4 8 4 4 31 / 6 4 XT P 1 2 - 1 2 . 3 0 XT K 1 2 - 1 2 . 3 0 XT N 1 2 - 1 2 . 3 0
1 2 , 4 0 0 . 4 8 8 2 - XT P 1 2 - 1 2 . 4 0 XT K 1 2 - 1 2 . 4 0 XT N 1 2 - 1 2 . 4 0
1 2 , 5 0 0 . 4 9 2 1 - XT P 1 2 - 1 2 . 5 0 XT K 1 2 - 1 2 . 5 0 XT N 1 2 - 1 2 . 5 0
1 2 , 6 0 0 . 4 9 6 1 - XT P 1 2 - 1 2 . 6 0 XT K 1 2 - 1 2 . 6 0 XT N 1 2 - 1 2 . 6 0
1 2 , 7 0 0 . 5 0 0 0 1 / 2 XT P 1 2 - 1 2 . 7 0 XT K 1 2 - 1 2 . 7 0 XT N 1 2 - 1 2 . 7 0
1 2 , 8 0 0 . 5 0 39 - XT P 1 2 - 1 2 . 8 0 XT K 1 2 - 1 2 . 8 0 XT N 1 2 - 1 2 . 8 0
1 2 , 9 0 0 . 5 0 7 9 - XT P 1 2 - 1 2 . 9 0 XT K 1 2 - 1 2 . 9 0 XT N 1 2 - 1 2 . 9 0

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden



A

BO
HREN

B

FEIN
DREHEN

C

REIBEN

D

RO
LLIEREN

E

GEW
IN

DEFRÄSEN

X

w w w . alliedmachine. com  |  + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 - 0   |  inf o@ w ohlhaup ter. de A 2 0 :   1 3

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 39 , 0 6 6 , 6 6 8 , 8 1 1 6 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0312S-20FM
3x D 39 , 0 6 6 , 6 6 8 , 8 1 1 6 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 2 S - 2 0 CM
5 x D 6 5 , 0 9 2 , 5 9 4 , 8 1 4 2 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0512S-20FM
5 x D 6 5 , 0 9 2 , 5 9 4 , 8 1 4 2 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 2 S - 2 0 CM
7 x D 9 1 , 0 1 1 8 , 5 1 2 0 , 8 1 6 8 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0712S-20FM
7 x D 9 1 , 0 1 1 8 , 5 1 2 0 , 8 1 6 8 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 2 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 2 9 , 9 1 5 7 , 5 1 5 9 , 7 2 0 7 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1012S-20FM
1 0 x D 1 2 9 , 9 1 5 7 , 5 1 5 9 , 7 2 0 7 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 2 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 1 - 1 7 / 32 2 - 5 / 8 2 - 4 5 / 6 4 4 - 2 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0312S-075F
3x D 1 - 1 7 / 32 2 - 5 / 8 2 - 4 5 / 6 4 4 - 2 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 2 S - 0 7 5 C
5 x D 2 - 9 / 1 6 3- 4 1 / 6 4 3- 4 7 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J a HXT0512S-075F
5 x D 2 - 9 / 1 6 3- 4 1 / 6 4 3- 4 7 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 2 S - 0 7 5 C
7 x D 3- 37 / 6 4 4 - 2 1 / 32 4 - 3/ 4 6 - 1 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 J a HXT0712S-075F
7 x D 3- 37 / 6 4 4 - 2 1 / 32 4 - 3/ 4 6 - 1 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 2 S - 0 7 5 C

1 0 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 3/ 6 4 6 - 9 / 32 8 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J a  HXT1012S-075F
1 0 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 3/ 6 4 6 - 9 / 32 8 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 2 S - 0 7 5 C

L4L7

D2

L2

L3

L1

Serie 1 2    |   Durchmesserbereich:   1 2 , 0 0  mm -  1 2 , 9 9  mm ( 0 . 4 7 2 4 ”  -  0 . 5 1 1 7 ” )

1 2

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 1 2    |   Durchmesserbereich:   1 2 , 0 0  mm -  1 2 , 9 9  mm ( 0 . 4 7 2 4 ”  -  0 . 5 1 1 7 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 2 , 0 0 0 . 4 7 2 4 - 7 C1 1 2 P - 1 2 7 C1 1 2 P - 1 2 L R - -
1 2 , 30 0 . 4 8 4 4 31 / 6 4 7 C1 1 2 P - . 4 8 4 7 C1 1 2 P - . 4 8 4 L R - -
1 2 , 5 0 0 . 4 9 2 1 - 7 C1 1 2 P - 1 2 . 5 7 C1 1 2 P - 1 2 . 5 L R - -
1 2 , 6 0 0 . 4 9 6 1 - 7 C1 1 2 P - 1 2 . 6 - - -
1 2 , 7 0 0 . 5 0 0 0 1 / 2 7 C1 1 2 P - 0 0 1 6 7 C1 1 2 P - 0 0 1 6 L R - -
1 2 , 8 0 0 . 5 0 39 - 7 C1 1 2 P - 1 2 . 8 - - -

K2 0
( C 2 )

1 2 , 0 0 0 . 4 7 2 4 - 7 C2 1 2 P - 1 2 7 C2 1 2 P - 1 2 L R 7 C2 1 2 P - 1 2 CI 7 C2 1 2 P - 1 2 AS
1 2 , 30 0 . 4 8 4 4 31 / 6 4 7 C2 1 2 P - . 4 8 4 7 C2 1 2 P - . 4 8 4 L R 7 C2 1 2 P - . 4 8 4 CI 7 C2 1 2 P - . 4 8 4 AS
1 2 , 5 0 0 . 4 9 2 1 - 7 C2 1 2 P - 1 2 . 5 7 C2 1 2 P - 1 2 . 5 L R 7 C2 1 2 P - 1 2 . 5 CI 7 C2 1 2 P - 1 2 . 5 AS
1 2 , 6 0 0 . 4 9 6 1 - 7 C2 1 2 P - 1 2 . 6 - - -
1 2 , 7 0 0 . 5 0 0 0 1 / 2 7 C2 1 2 P - 0 0 1 6 7 C2 1 2 P - 0 0 1 6 L R 7 C2 1 2 P - 0 0 1 6 CI 7 C2 1 2 P - 0 0 1 6 AS
1 2 , 8 0 0 . 5 0 39 - 7 C2 1 2 P - 1 2 . 8 - - -

V PE 1  Stü ck

1 2

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 2    |   Durchmesserbereich:   1 2 , 0 0  mm -  1 2 , 9 9  mm ( 0 . 4 7 2 4 ”  -  0 . 5 1 1 7 ” )

1 2

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr. Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade 3x D 39 , 0 6 6 , 6 6 8 , 8 1 1 6 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60312S-20FM
5 x D 6 5 , 0 9 2 , 6 9 4 , 8 1 4 2 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60512S-20FM
7 x D 9 1 , 0 1 1 8 , 5 1 2 0 , 8 1 6 8 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60712S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 6 , 0 4 3, 2 4 5 , 4 9 3, 2 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60112H-20FM
3x D 39 , 0 6 6 , 6 6 8 , 8 1 1 6 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60312H-20FM
3x D 39 , 0 6 6 , 6 6 8 , 8 1 1 6 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 2 H - 2 0 CM
5 x D 6 5 , 0 9 2 , 6 9 4 , 8 1 4 2 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60512H-20FM
5 x D 6 5 , 0 9 2 , 6 9 4 , 8 1 4 2 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 2 H - 2 0 CM
7 x D 9 1 , 0 1 1 8 , 5 1 2 0 , 8 1 6 8 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60712H-20FM
7 x D 9 1 , 0 1 1 8 , 5 1 2 0 , 8 1 6 8 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 2 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 1 - 1 7 / 32 2 - 5 / 8 2 - 4 5 / 6 4 4 - 2 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60312S-075F
5 x D 2 - 9 / 1 6 3- 4 1 / 6 4 3- 4 7 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60512S-075F
7 x D 3- 37 / 6 4 4 - 2 1 / 32 4 - 3/ 4 6 - 1 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60712S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 5 / 8 1 - 4 5 / 6 4 1 - 2 5 / 32 3- 4 7 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60112H-075F
3x D 1 - 1 7 / 32 2 - 5 / 8 2 - 4 5 / 6 4 4 - 2 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60312H-075F
3x D 1 - 1 7 / 32 2 - 5 / 8 2 - 4 5 / 6 4 4 - 2 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 2 H - 0 7 5 C
5 x D 2 - 9 / 1 6 3- 4 1 / 6 4 3- 4 7 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60512H-075F
5 x D 2 - 9 / 1 6 3- 4 1 / 6 4 3- 4 7 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 2 H - 0 7 5 C
7 x D 3- 37 / 6 4 4 - 2 1 / 32 4 - 3/ 4 6 - 1 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60712H-075F
7 x D 3- 37 / 6 4 4 - 2 1 / 32 4 - 3/ 4 6 - 1 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 2 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 4 , 8 1 8 , 0 35 , 2 4 3, 2 4 5 , 4 9 3, 2 5 0 , 0 2 0 , 0 60112C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

31 / 32 4 5 / 6 4 6 3/ 6 4 1 - 4 5 / 6 4 1 - 2 5 / 32 3- 4 7 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 60112C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.
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140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 3, 0 0 0 . 5 1 1 8 - XT P 1 3 - 1 3 . 0 0 XT K 1 3 - 1 3 . 0 0 XT N 1 3 - 1 3 . 0 0
1 3, 1 0 0 . 5 1 5 6 33/ 6 4 XT P 1 3 - 1 3 . 1 0 XT K 1 3 - 1 3 . 1 0 XT N 1 3 - 1 3 . 1 0
1 3, 2 0 0 . 5 1 9 7 - XT P 1 3 - 1 3 . 2 0 XT K 1 3 - 1 3 . 2 0 XT N 1 3 - 1 3 . 2 0
1 3, 30 0 . 5 2 36 - XT P 1 3 - 1 3 . 3 0 XT K 1 3 - 1 3 . 3 0 XT N 1 3 - 1 3 . 3 0
1 3, 4 0 0 . 5 2 7 6 - XT P 1 3 - 1 3 . 4 0 XT K 1 3 - 1 3 . 4 0 XT N 1 3 - 1 3 . 4 0
1 3, 4 9 0 . 5 31 3 1 7 / 32 XT P 1 3 - 1 3 . 4 9 XT K 1 3 - 1 3 . 4 9 XT N 1 3 - 1 3 . 4 9
1 3, 5 0 0 . 5 31 5 - XT P 1 3 - 1 3 . 5 0 XT K 1 3 - 1 3 . 5 0 XT N 1 3 - 1 3 . 5 0
1 3, 6 0 0 . 5 35 4 - XT P 1 3 - 1 3 . 6 0 XT K 1 3 - 1 3 . 6 0 XT N 1 3 - 1 3 . 6 0
1 3, 7 0 0 . 5 39 4 - XT P 1 3 - 1 3 . 7 0 XT K 1 3 - 1 3 . 7 0 XT N 1 3 - 1 3 . 7 0
1 3, 8 0 0 . 5 4 33 - XT P 1 3 - 1 3 . 8 0 XT K 1 3 - 1 3 . 8 0 XT N 1 3 - 1 3 . 8 0
1 3, 8 9 0 . 5 4 6 9 35 / 6 4 XT P 1 3 - 1 3 . 8 9 XT K 1 3 - 1 3 . 8 9 XT N 1 3 - 1 3 . 8 9

V PE 1  Stü ck

Serie 1 3   |   Durchmesserbereich:   1 3, 0 0  mm -  1 3, 9 9  mm ( 0 . 5 1 1 8 ”  -  0 . 5 5 1 1 ” )

1 3

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 4 2 , 0 6 9 , 2 7 1 , 5 1 1 9 , 2 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0313S-20FM
3x D 4 2 , 0 6 9 , 2 7 1 , 5 1 1 9 , 2 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 3 S - 2 0 CM
5 x D 7 0 , 0 9 7 , 3 9 9 , 5 1 4 7 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0513S-20FM
5 x D 7 0 , 0 9 7 , 3 9 9 , 5 1 4 7 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 3 S - 2 0 CM
7 x D 9 8 , 0 1 2 5 , 3 1 2 7 , 5 1 7 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0713S-20FM
7 x D 9 8 , 0 1 2 5 , 3 1 2 7 , 5 1 7 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 3 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 4 0 , 0 1 6 7 , 0 1 6 9 , 4 2 1 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1013S-20FM
1 0 x D 1 4 0 , 0 1 6 7 , 0 1 6 9 , 4 2 1 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 3 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 1 - 2 1 / 32 2 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 1 6 4 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0313S-075F
3x D 1 - 2 1 / 32 2 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 1 6 4 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 3 S - 0 7 5 C
5 x D 2 - 3/ 4 3- 1 3/ 1 6 3- 2 9 / 32 5 - 2 7 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0513S-075F
5 x D 2 - 3/ 4 3- 1 3/ 1 6 3- 2 9 / 32 5 - 2 7 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 3 S - 0 7 5 C
7 x D 3- 5 5 / 6 4 4 - 5 9 / 6 4 5 - 1 / 6 4 6 - 6 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0713S-075F
7 x D 3- 5 5 / 6 4 4 - 5 9 / 6 4 5 - 1 / 6 4 6 - 6 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 3 S - 0 7 5 C

1 0 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 37 / 6 4 6 - 4 3/ 6 4 8 - 39 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A  HXT1013S-075F
1 0 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 37 / 6 4 6 - 4 3/ 6 4 8 - 39 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 3 S - 0 7 5 C

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 3   |   Durchmesserbereich:   1 3, 0 0  mm -  1 3, 9 9  mm ( 0 . 5 1 1 8 ”  -  0 . 5 5 1 1 ” )

1 3

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 1 3   |   Durchmesserbereich:   1 3, 0 0  mm -  1 3, 9 9  mm ( 0 . 5 1 1 8 ”  -  0 . 5 5 1 1 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 3, 0 0 0 . 5 1 1 8 - 7 C1 1 3 P - 1 3 7 C1 1 3 P - 1 3 L R - -
1 3, 0 8 0 . 5 1 5 6 33/ 6 4 7 C1 1 3 P - . 5 1 5 7 C1 1 3 P - . 5 1 5 L R - -
1 3, 1 0 0 . 5 1 5 7 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 1 - - -
1 3, 2 0 0 . 5 1 9 7 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 2 - - -
1 3, 4 9 0 . 5 31 2 1 7 / 32 7 C1 1 3 P - 0 0 1 7 7 C1 1 3 P - 0 0 1 7 L R - -
1 3, 5 0 0 . 5 31 5 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 5 7 C1 1 3 P - 1 3 . 5 L R - -
1 3, 6 0 0 . 5 35 4 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 6 - - -
1 3, 7 0 0 . 5 39 4 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 7 - - -
1 3, 8 0 0 . 5 4 33 - 7 C1 1 3 P - 1 3 . 8 - - -
1 3, 8 9 0 . 5 4 6 9 35 / 6 4 7 C1 1 3 P - . 5 4 6 7 C1 1 3 P - . 5 4 6 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 3, 0 0 0 . 5 1 1 8 - 7 C2 1 3 P - 1 3 7 C2 1 3 P - 1 3 L R 7 C2 1 3 P - 1 3 CI 7 C2 1 3 P - 1 3 AS
1 3, 0 8 0 . 5 1 5 6 33/ 6 4 7 C2 1 3 P - . 5 1 5 7 C2 1 3 P - . 5 1 5 L R 7 C2 1 3 P - . 5 1 5 CI 7 C2 1 3 P - . 5 1 5 AS
1 3, 1 0 0 . 5 1 5 7 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 1 - - -
1 3, 2 0 0 . 5 1 9 7 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 2 - - -
1 3, 4 9 0 . 5 31 2 1 7 / 32 7 C2 1 3 P - 0 0 1 7 7 C2 1 3 P - 0 0 1 7 L R 7 C2 1 3 P - 0 0 1 7 CI 7 C2 1 3 P - 0 0 1 7 AS
1 3, 5 0 0 . 5 31 5 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 5 7 C2 1 3 P - 1 3 . 5 L R 7 C2 1 3 P - 1 3 . 5 CI 7 C2 1 3 P - 1 3 . 5 AS
1 3, 6 0 0 . 5 35 4 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 6 - - -
1 3, 7 0 0 . 5 39 4 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 7 - - -
1 3, 8 0 0 . 5 4 33 - 7 C2 1 3 P - 1 3 . 8 - - -
1 3, 8 9 0 . 5 4 6 9 35 / 6 4 7 C2 1 3 P - . 5 4 6 7 C2 1 3 P - . 5 4 6 L R 7 C2 1 3 P - . 5 4 6 CI 7 C2 1 3 P - . 5 4 6 AS

V PE 1  Stü ck

1 3

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 3   |   Durchmesserbereich:   1 3, 0 0  mm -  1 3, 9 9  mm ( 0 . 5 1 1 8 ”  -  0 . 5 5 1 1 ” )

1 3

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 4 2 , 0 6 9 , 2 7 1 , 5 1 1 9 , 2 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60313S-20FM
5 x D 7 0 , 0 9 7 , 3 9 9 , 5 1 4 7 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60513S-20FM
7 x D 9 8 , 0 1 2 5 , 3 1 2 7 , 5 1 7 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60713S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 6 , 0 4 3, 0 4 5 , 2 9 3, 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60113H-20FM
3x D 4 2 , 0 6 9 , 2 7 1 , 5 1 1 9 , 2 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60313H-20FM
3x D 4 2 , 0 6 9 , 2 7 1 , 5 1 1 9 , 2 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 3 H - 2 0 CM
5 x D 7 0 , 0 9 7 , 3 9 9 , 5 1 4 7 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60513H-20FM
5 x D 7 0 , 0 9 7 , 3 9 9 , 5 1 4 7 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 3 H - 2 0 CM
7 x D 9 8 , 0 1 2 5 , 3 1 2 7 , 5 1 7 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60713H-20FM
7 x D 9 8 , 0 1 2 5 , 3 1 2 7 , 5 1 7 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 3 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 1 - 2 1 / 32 2 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 1 6 4 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60313S-075F
5 x D 2 - 3/ 4 3- 1 3/ 1 6 3- 2 9 / 32 5 - 2 7 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60513S-075F
7 x D 3- 5 5 / 6 4 4 - 5 9 / 6 4 5 - 1 / 6 4 6 - 6 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60713S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 5 / 8 1 - 1 1 / 1 6 1 - 2 5 / 32 3- 2 3/ 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60113H-075F
3x D 1 - 2 1 / 32 2 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 1 6 4 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60313H-075F
3x D 1 - 2 1 / 32 2 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 1 6 4 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 3 H - 0 7 5 C
5 x D 2 - 3/ 4 3- 1 3/ 1 6 3- 2 9 / 32 5 - 2 7 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60513H-075F
5 x D 2 - 3/ 4 3- 1 3/ 1 6 3- 2 9 / 32 5 - 2 7 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 3 H - 0 7 5 C
7 x D 3- 5 5 / 6 4 4 - 5 9 / 6 4 5 - 1 / 6 4 6 - 6 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60713H-075F
7 x D 3- 5 5 / 6 4 4 - 5 9 / 6 4 5 - 1 / 6 4 6 - 6 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 3 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 5 , 8 1 9 , 5 2 5 , 4 4 3, 0 4 5 , 2 9 3, 0 5 0 , 0 2 0 , 0 60113C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 1 / 6 4 4 9 / 6 4 1 1 - 1 1 / 1 6 1 - 2 5 / 32 3- 2 3/ 32 2 - 1 / 32 3/ 4 60113C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.
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D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e
Serie 1 4    |   Durchmesserbereich:   1 4 , 0 0  mm -  1 4 , 9 9  mm  ( 0 . 5 5 1 2 ”  -  0 . 5 9 0 5 ” )

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 4 , 0 0 0 . 5 5 1 2 - XT P 1 4 - 1 4 . 0 0 XT K 1 4 - 1 4 . 0 0 XT N 1 4 - 1 4 . 0 0
1 4 , 1 0 0 . 5 5 5 1 - XT P 1 4 - 1 4 . 1 0 XT K 1 4 - 1 4 . 1 0 XT N 1 4 - 1 4 . 1 0
1 4 , 2 0 0 . 5 5 9 1 - XT P 1 4 - 1 4 . 2 0 XT K 1 4 - 1 4 . 2 0 XT N 1 4 - 1 4 . 2 0
1 4 , 2 9 0 . 5 6 2 5 9 / 1 6 XT P 1 4 - 1 4 . 2 9 XT K 1 4 - 1 4 . 2 9 XT N 1 4 - 1 4 . 2 9
1 4 , 4 0 0 . 5 6 6 9 - XT P 1 4 - 1 4 . 4 0 XT K 1 4 - 1 4 . 4 0 XT N 1 4 - 1 4 . 4 0
1 4 , 5 0 0 . 5 7 0 9 - XT P 1 4 - 1 4 . 5 0 XT K 1 4 - 1 4 . 5 0 XT N 1 4 - 1 4 . 5 0
1 4 , 6 0 0 . 5 7 4 8 - XT P 1 4 - 1 4 . 6 0 XT K 1 4 - 1 4 . 6 0 XT N 1 4 - 1 4 . 6 0
1 4 , 6 8 0 . 5 7 8 1 1 3/ 6 4 XT P 1 4 - 1 4 . 6 8 XT K 1 4 - 1 4 . 6 8 XT N 1 4 - 1 4 . 6 8
1 4 , 8 0 0 . 5 8 2 7 - XT P 1 4 - 1 4 . 8 0 XT K 1 4 - 1 4 . 8 0 XT N 1 4 - 1 4 . 8 0
1 4 , 9 0 0 . 5 8 6 6 - XT P 1 4 - 1 4 . 9 0 XT K 1 4 - 1 4 . 9 0 XT N 1 4 - 1 4 . 9 0

V PE 1  Stü ck

1 4

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden



A

BO
HREN

B

FEIN
DREHEN

C

REIBEN

D

RO
LLIEREN

E

GEW
IN

DEFRÄSEN

X

w w w . alliedmachine. com  |  + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 - 0   |  inf o@ w ohlhaup ter. de A 2 0 :   2 1

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 4    |   Durchmesserbereich:   1 4 , 0 0  mm -  1 4 , 9 9  mm  ( 0 . 5 5 1 2 ”  -  0 . 5 9 0 5 ” )

1 4

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 4 5 , 0 7 2 , 4 7 5 , 0 1 2 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0314S-20FM
3x D 4 5 , 0 7 2 , 4 7 5 , 0 1 2 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 4 S - 2 0 CM
5 x D 7 5 , 0 1 0 2 , 4 1 0 4 , 9 1 5 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0514S-20FM
5 x D 7 5 , 0 1 0 2 , 4 1 0 4 , 9 1 5 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 4 S - 2 0 CM
7 x D 1 0 5 , 0 1 32 , 4 1 34 , 9 1 8 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0714S-20FM
7 x D 1 0 5 , 0 1 32 , 4 1 34 , 9 1 8 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 4 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 4 9 , 9 1 7 7 , 4 1 7 9 , 8 2 2 7 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1014S-20FM
1 0 x D 1 4 9 , 9 1 7 7 , 4 1 7 9 , 8 2 2 7 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 4 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 1 - 4 9 / 6 4 2 - 2 7 / 32 2 - 6 1 / 6 4 4 - 7 / 8 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0314S-075F
3x D 1 - 4 9 / 6 4 2 - 2 7 / 32 2 - 6 1 / 6 4 4 - 7 / 8 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 4 S - 0 7 5 C
5 x D 2 - 6 1 / 6 4 4 - 1 / 32 4 - 1 / 8 6 - 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0514S-075F
5 x D 2 - 6 1 / 6 4 4 - 1 / 32 4 - 1 / 8 6 - 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 4 S - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 / 8 5 - 1 3/ 6 4 5 - 5 / 1 6 7 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0714S-075F
7 x D 4 - 1 / 8 5 - 1 3/ 6 4 5 - 5 / 1 6 7 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 4 S - 0 7 5 C

1 0 x D 5 - 2 9 / 32 6 - 6 3/ 6 4 7 - 5 / 6 4 9 - 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A  HXT1014S-075F
1 0 x D 5 - 2 9 / 32 6 - 6 3/ 6 4 7 - 5 / 6 4 9 - 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 4 S - 0 7 5 C

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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Serie 1 4    |   Durchmesserbereich:  1 4 , 0 0  mm -  1 4 , 9 9  mm  ( 0 . 5 5 1 2 ”  -  0 . 5 9 0 5 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 4 , 0 0 0 . 5 5 1 2 - 7 C1 1 4 P - 1 4 7 C1 1 4 P - 1 4 L R - -
1 4 , 1 0 0 . 5 5 5 1 - 7 C1 1 4 P - 1 4 . 1 - - -
1 4 , 2 0 0 . 5 5 9 1 - 7 C1 1 4 P - 1 4 . 2 - - -
1 4 , 2 9 0 . 5 6 2 5 9 / 1 6 7 C1 1 4 P - 0 0 1 8 7 C1 1 4 P - 0 0 1 8 L R - -
1 4 , 5 0 0 . 5 7 0 9 - 7 C1 1 4 P - 1 4 . 5 7 C1 1 4 P - 1 4 . 5 L R - -
1 4 , 6 0 0 . 5 7 4 8 - 7 C1 1 4 P - 1 4 . 6 -
1 4 , 6 8 0 . 5 7 8 1 37 / 6 4 7 C1 1 4 P - . 5 7 8 7 C1 1 4 P - . 5 7 8 L R - -
1 4 , 8 0 0 . 5 8 2 7 - 7 C1 1 4 P - 1 4 . 8 7 C1 1 4 P - 1 4 . 8 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 4 , 0 0 0 . 5 5 1 2 - 7 C2 1 4 P - 1 4 7 C2 1 4 P - 1 4 L R 7 C2 1 4 P - 1 4 CI 7 C2 1 4 P - 1 4 AS
1 4 , 1 0 0 . 5 5 5 1 - 7 C2 1 4 P - 1 4 . 1 - - -
1 4 , 2 0 0 . 5 5 9 1 - 7 C2 1 4 P - 1 4 . 2 - - -
1 4 , 2 9 0 . 5 6 2 5 9 / 1 6 7 C2 1 4 P - 0 0 1 8 7 C2 1 4 P - 0 0 1 8 L R 7 C2 1 4 P - 0 0 1 8 CI 7 C2 1 4 P - 0 0 1 8 AS
1 4 , 5 0 0 . 5 7 0 9 - 7 C2 1 4 P - 1 4 . 5 7 C2 1 4 P - 1 4 . 5 L R 7 C2 1 4 P - 1 4 . 5 CI 7 C2 1 4 P - 1 4 . 5 AS
1 4 , 6 0 0 . 5 7 4 8 - 7 C2 1 4 P - 1 4 . 6 - - -
1 4 , 6 8 0 . 5 7 8 1 37 / 6 4 7 C2 1 4 P - . 5 7 8 7 C2 1 4 P - . 5 7 8 L R 7 C2 1 4 P - . 5 7 8 CI 7 C2 1 4 P - . 5 7 8 AS
1 4 , 8 0 0 . 5 8 2 7 - 7 C2 1 4 P - 1 4 . 8 7 C2 1 4 P - 1 4 . 8 L R 7 C2 1 4 P - 1 4 . 8 CI 7 C2 1 4 P - 1 4 . 8 AS

V PE 1  Stü ck

1 4

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 4    |   Durchmesserbereich:   1 4 , 0 0  mm -  1 4 , 9 9  mm  ( 0 . 5 5 1 2 ”  -  0 . 5 9 0 5 ” )

1 4

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 4 5 , 0 7 2 , 4 7 5 , 0 1 2 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60314S-20FM
5 x D 7 5 , 0 1 0 2 , 4 1 0 4 , 9 1 5 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60514S-20FM
7 x D 1 0 5 , 0 1 32 , 4 1 34 , 9 1 8 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60714S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 7 , 5 4 4 , 6 4 7 , 2 9 4 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60114H-20FM
3x D 4 5 , 0 7 2 , 4 7 5 , 0 1 2 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60314H-20FM
3x D 4 5 , 0 7 2 , 4 7 5 , 0 1 2 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 4 H - 2 0 CM
5 x D 7 5 , 0 1 0 2 , 4 1 0 4 , 9 1 5 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60514H-20FM
5 x D 7 5 , 0 1 0 2 , 4 1 0 4 , 9 1 5 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 4 H - 2 0 CM
7 x D 1 0 5 , 0 1 32 , 4 1 34 , 9 1 8 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60714H-20FM
7 x D 1 0 5 , 0 1 32 , 4 1 34 , 9 1 8 2 , 4 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 4 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 1 - 4 9 / 6 4 2 - 2 7 / 32 2 - 6 1 / 6 4 4 - 7 / 8 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60314S-075F
5 x D 2 - 6 1 / 6 4 4 - 1 / 32 4 - 1 / 8 6 - 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60514S-075F
7 x D 4 - 1 / 8 5 - 1 3/ 6 4 5 - 5 / 1 6 7 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60714S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 1 / 1 6 1 - 3/ 4 1 - 5 5 / 6 4 3- 2 5 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60114H-075F
3x D 1 - 4 9 / 6 4 2 - 2 7 / 32 2 - 6 1 / 6 4 4 - 7 / 8 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60314H-075F
3x D 1 - 4 9 / 6 4 2 - 2 7 / 32 2 - 6 1 / 6 4 4 - 7 / 8 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 4 H - 0 7 5 C
5 x D 2 - 6 1 / 6 4 4 - 1 / 32 4 - 1 / 8 6 - 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60514H-075F
5 x D 2 - 6 1 / 6 4 4 - 1 / 32 4 - 1 / 8 6 - 1 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 4 H - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 / 8 5 - 1 3/ 6 4 5 - 5 / 1 6 7 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60714H-075F
7 x D 4 - 1 / 8 5 - 1 3/ 6 4 5 - 5 / 1 6 7 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 4 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel Nr, S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 6 , 7 2 1 , 0 2 6 , 8 4 4 , 6 4 7 , 2 9 4 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 60114C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 3/ 6 4 5 3/ 6 4 1 - 3/ 6 4 1 - 3/ 4 1 - 5 5 / 6 4 3- 2 5 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 60114C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.
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D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e
Serie 1 5    |   Durchmesserbereich:   1 5 , 0 0  mm -  1 5 , 9 9  mm ( 0 . 5 9 0 6 ”  -  0 . 6 2 9 8 ” )

1 5

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 5 , 0 0 0 . 5 9 0 6 - XT P 1 5 - 1 5 . 0 0 XT K 1 5 - 1 5 . 0 0 XT N 1 5 - 1 5 . 0 0
1 5 , 0 8 0 . 5 9 38 1 9 / 32 XT P 1 5 - 1 5 . 0 8 XT K 1 5 - 1 5 . 0 8 XT N 1 5 - 1 5 . 0 8
1 5 , 2 0 0 . 5 9 8 4 - XT P 1 5 - 1 5 . 2 0 XT K 1 5 - 1 5 . 2 0 XT N 1 5 - 1 5 . 2 0
1 5 , 30 0 . 6 0 2 4 - XT P 1 5 - 1 5 . 3 0 XT K 1 5 - 1 5 . 3 0 XT N 1 5 - 1 5 . 3 0
1 5 , 4 0 0 . 6 0 6 3 - XT P 1 5 - 1 5 . 4 0 XT K 1 5 - 1 5 . 4 0 XT N 1 5 - 1 5 . 4 0
1 5 , 4 8 0 . 6 0 9 4 33/ 6 4 XT P 1 5 - 1 5 . 4 8 XT K 1 5 - 1 5 . 4 8 XT N 1 5 - 1 5 . 4 8
1 5 , 5 0 0 . 6 1 0 2 - XT P 1 5 - 1 5 . 5 0 XT K 1 5 - 1 5 . 5 0 XT N 1 5 - 1 5 . 5 0
1 5 , 6 0 0 . 6 1 4 2 - XT P 1 5 - 1 5 . 6 0 XT K 1 5 - 1 5 . 6 0 XT N 1 5 - 1 5 . 6 0
1 5 , 7 0 0 . 6 1 8 1 - XT P 1 5 - 1 5 . 7 0 XT K 1 5 - 1 5 . 7 0 XT N 1 5 - 1 5 . 7 0
1 5 , 8 0 0 . 6 2 2 0 - XT P 1 5 - 1 5 . 8 0 XT K 1 5 - 1 5 . 8 0 XT N 1 5 - 1 5 . 8 0
1 5 , 8 8 0 . 6 2 5 0 5 / 8 XT P 1 5 - 1 5 . 8 8 XT K 1 5 - 1 5 . 8 8 XT N 1 5 - 1 5 . 8 8

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 5    |   Durchmesserbereich:   1 5 , 0 0  mm -  1 5 , 9 9  mm ( 0 . 5 9 0 6 ”  -  0 . 6 2 9 8 ” )

1 5

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 4 8 , 0 7 5 , 1 7 7 , 6 1 2 5 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0315S-20FM
3x D 4 8 , 0 7 5 , 1 7 7 , 6 1 2 5 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 5 S - 2 0 CM
5 x D 8 0 , 0 1 0 7 , 0 1 0 9 , 6 1 5 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0515S-20FM
5 x D 8 0 , 0 1 0 7 , 0 1 0 9 , 6 1 5 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 5 S - 2 0 CM
7 x D 1 1 2 , 0 1 39 , 0 1 4 1 , 6 1 8 9 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0715S-20FM
7 x D 1 1 2 , 0 1 39 , 0 1 4 1 , 6 1 8 9 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 5 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 5 9 , 9 1 8 6 , 9 1 8 9 , 5 2 36 , 9 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1015S-20FM
1 0 x D 1 5 9 , 9 1 8 6 , 9 1 8 9 , 5 2 36 , 9 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 5 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 1 - 5 7 / 6 4 2 - 6 1 / 6 4 3- 3/ 6 4 4 - 6 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0315S-075F
3x D 1 - 5 7 / 6 4 2 - 6 1 / 6 4 3- 3/ 6 4 4 - 6 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 5 S - 0 7 5 C
5 x D 3- 9 / 6 4 4 - 1 3/ 6 4 4 - 5 / 1 6 6 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0515S-075F
5 x D 3- 9 / 6 4 4 - 1 3/ 6 4 4 - 5 / 1 6 6 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 5 S - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 3/ 32 5 - 1 5 / 32 5 - 37 / 6 4 7 - 1 / 2 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0715S-075F
7 x D 4 - 1 3/ 32 5 - 1 5 / 32 5 - 37 / 6 4 7 - 1 / 2 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 5 S - 0 7 5 C

1 0 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 3/ 6 4 7 - 2 9 / 6 4 9 - 2 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A  HXT1015S-075F
1 0 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 3/ 6 4 7 - 2 9 / 6 4 9 - 2 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 5 S - 0 7 5 C

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 1 5    |   Durchmesserbereich:   1 5 , 0 0  mm -  1 5 , 9 9  mm ( 0 . 5 9 0 6 ”  -  0 . 6 2 9 8 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 5 , 0 0 0 . 5 9 0 6 - 7 C1 1 5 P - 1 5 7 C1 1 5 P - 1 5 L R - -
1 5 , 0 8 0 . 5 9 38 1 9 / 32 7 C1 1 5 P - 0 0 1 9 7 C1 1 5 P - 0 0 1 9 L R - -
1 5 , 2 5 0 . 6 0 0 4 - 7 C1 1 5 P - 1 5 . 2 5 7 C1 1 5 P - 1 5 . 2 5 L R - -
1 5 , 30 0 . 6 0 2 4 - 7 C1 1 5 P - 1 5 . 3 - - -
1 5 , 4 8 0 . 6 0 9 4 39 / 6 4 7 C1 1 5 P - . 6 0 9 7 C1 1 5 P - . 6 0 9 L R - -
1 5 , 5 0 0 . 6 1 0 3 - 7 C1 1 5 P - 1 5 . 5 7 C1 1 5 P - 1 5 . 5 L R - -
1 5 , 6 0 0 . 6 1 4 2 - 7 C1 1 5 P - 1 5 . 6 - - -
1 5 , 7 0 0 . 6 1 8 1 - 7 C1 1 5 P - . 6 1 8 7 C1 1 5 P - . 6 1 8 L R - -
1 5 , 8 0 0 . 6 2 2 0 - 7 C1 1 5 P - 1 5 . 8 - - -
1 5 , 8 8 0 . 6 2 5 0 5 / 8 7 C1 1 5 P - 0 0 2 0 7 C1 1 5 P - 0 0 2 0 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 5 , 0 0 0 . 5 9 0 6 - 7 C2 1 5 P - 1 5 7 C2 1 5 P - 1 5 L R 7 C2 1 5 P - 1 5 CI 7 C2 1 5 P - 1 5 AS
1 5 , 0 8 0 . 5 9 38 1 9 / 32 7 C2 1 5 P - 0 0 1 9 7 C2 1 5 P - 0 0 1 9 L R 7 C2 1 5 P - 0 0 1 9 CI 7 C2 1 5 P - 0 0 1 9 AS
1 5 , 2 5 0 . 6 0 0 4 - 7 C2 1 5 P - 1 5 . 2 5 7 C2 1 5 P - 1 5 . 2 5 L R 7 C2 1 5 P - 1 5 . 2 5 CI 7 C2 1 5 P - 1 5 . 2 5 AS
1 5 , 30 0 . 6 0 2 4 - 7 C2 1 5 P - 1 5 . 3 - - -
1 5 , 4 8 0 . 6 0 9 4 39 / 6 4 7 C2 1 5 P - . 6 0 9 7 C2 1 5 P - . 6 0 9 L R 7 C2 1 5 P - . 6 0 9 CI 7 C2 1 5 P - . 6 0 9 AS
1 5 , 5 0 0 . 6 1 0 3 - 7 C2 1 5 P - 1 5 . 5 7 C2 1 5 P - 1 5 . 5 L R 7 C2 1 5 P - 1 5 . 5 CI 7 C2 1 5 P - 1 5 . 5 AS
1 5 , 6 0 0 . 6 1 4 2 - 7 C2 1 5 P - 1 5 . 6 - - -
1 5 , 7 0 0 . 6 1 8 1 - 7 C2 1 5 P - . 6 1 8 7 C2 1 5 P - . 6 1 8 L R 7 C2 1 5 P - . 6 1 8 CI 7 C2 1 5 P - . 6 1 8 AS
1 5 , 8 0 0 . 6 2 2 0 - 7 C2 1 5 P - 1 5 . 8 - - -
1 5 , 8 8 0 . 6 2 5 0 5 / 8 7 C2 1 5 P - 0 0 2 0 7 C2 1 5 P - 0 0 2 0 L R 7 C2 1 5 P - 0 0 2 0 CI 7 C2 1 5 P - 0 0 2 0 AS

V PE 1  Stü ck

1 5

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 5    |   Durchmesserbereich:   1 5 , 0 0  mm -  1 5 , 9 9  mm ( 0 . 5 9 0 6 ”  -  0 . 6 2 9 8 ” )

1 5

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 4 8 , 0 7 5 , 1 7 7 , 6 1 2 5 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60315S-20FM
5 x D 8 0 , 0 1 0 7 , 0 1 0 9 , 6 1 5 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60515S-20FM
7 x D 1 1 2 , 0 1 39 , 0 1 4 1 , 6 1 8 9 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60715S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 7 , 5 4 4 , 3 4 6 , 8 9 4 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60115H-20FM
3x D 4 8 , 0 7 5 , 1 7 7 , 6 1 2 5 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60315H-20FM
3x D 4 8 , 0 7 5 , 1 7 7 , 6 1 2 5 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 5 H - 2 0 CM
5 x D 8 0 , 0 1 0 7 , 0 1 0 9 , 6 1 5 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60515H-20FM
5 x D 8 0 , 0 1 0 7 , 0 1 0 9 , 6 1 5 7 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 5 H - 2 0 CM
7 x D 1 1 2 , 0 1 39 , 0 1 4 1 , 6 1 8 9 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60715H-20FM
7 x D 1 1 2 , 0 1 39 , 0 1 4 1 , 6 1 8 9 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 5 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 1 - 5 7 / 6 4 2 - 6 1 / 6 4 3- 3/ 6 4 4 - 6 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60315S-075F
5 x D 3- 9 / 6 4 4 - 1 3/ 6 4 4 - 5 / 1 6 6 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60515S-075F
7 x D 4 - 1 3/ 32 5 - 1 5 / 32 5 - 37 / 6 4 7 - 1 / 2 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60715S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 1 / 1 6 1 - 3/ 4 1 - 2 7 / 32 3- 2 5 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60115H-075F
3x D 1 - 5 7 / 6 4 2 - 6 1 / 6 4 3- 3/ 6 4 4 - 6 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60315H-075F
3x D 1 - 5 7 / 6 4 2 - 6 1 / 6 4 3- 3/ 6 4 4 - 6 3/ 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 5 H - 0 7 5 C
5 x D 3- 9 / 6 4 4 - 1 3/ 6 4 4 - 5 / 1 6 6 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60515H-075F
5 x D 3- 9 / 6 4 4 - 1 3/ 6 4 4 - 5 / 1 6 6 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 5 H - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 3/ 32 5 - 1 5 / 32 5 - 37 / 6 4 7 - 1 / 2 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60715H-075F
7 x D 4 - 1 3/ 32 5 - 1 5 / 32 5 - 37 / 6 4 7 - 1 / 2 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 5 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel Nr, S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 7 , 0 2 2 , 5 2 6 , 9 4 4 , 3 4 6 , 8 9 4 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 60115C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 1 / 1 6 5 7 / 6 4 1 - 1 / 1 6 1 - 4 7 / 6 4 1 - 2 7 / 32 3- 4 9 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 60115C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 4 7 - I P7 - 1 7 2 4 7 N- I P7 - 1 8 I P- 7 8 I P- 7 TL 8 I P- 7 B 8 4  N- cm ( 7 . 4  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.
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140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 6 , 0 0 0 . 6 2 9 9 - XT P 1 6 - 1 6 . 0 0 XT K 1 6 - 1 6 . 0 0 XT N 1 6 - 1 6 . 0 0
1 6 , 0 8 0 . 6 331 - XT P 1 6 - 1 6 . 0 8 XT K 1 6 - 1 6 . 0 8 XT N 1 6 - 1 6 . 0 8
1 6 , 2 0 0 . 6 37 8 - XT P 1 6 - 1 6 . 2 0 XT K 1 6 - 1 6 . 2 0 XT N 1 6 - 1 6 . 2 0
1 6 , 2 7 0 . 6 4 0 6 4 1 / 6 4 XT P 1 6 - 1 6 . 2 7 XT K 1 6 - 1 6 . 2 7 XT N 1 6 - 1 6 . 2 7
1 6 , 4 0 0 . 6 4 5 7 - XT P 1 6 - 1 6 . 4 0 XT K 1 6 - 1 6 . 4 0 XT N 1 6 - 1 6 . 4 0
1 6 , 5 0 0 . 6 4 9 6 - XT P 1 6 - 1 6 . 5 0 XT K 1 6 - 1 6 . 5 0 XT N 1 6 - 1 6 . 5 0
1 6 , 6 0 0 . 6 5 35 - XT P 1 6 - 1 6 . 6 0 XT K 1 6 - 1 6 . 6 0 XT N 1 6 - 1 6 . 6 0
1 6 , 6 7 0 . 6 5 6 3 2 1 / 32 XT P 1 6 - 1 6 . 6 7 XT K 1 6 - 1 6 . 6 7 XT N 1 6 - 1 6 . 6 7
1 6 , 8 0 0 . 6 6 1 4 - XT P 1 6 - 1 6 . 8 0 XT K 1 6 - 1 6 . 8 0 XT N 1 6 - 1 6 . 8 0
1 6 , 9 0 0 . 6 6 5 4 - XT P 1 6 - 1 6 . 9 0 XT K 1 6 - 1 6 . 9 0 XT N 1 6 - 1 6 . 9 0

V PE 1  Stü ck

Serie 1 6    |   Durchmesserbereich:  1 6 , 0 0  mm -  1 6 , 9 9  mm ( 0 . 6 2 9 9 ”  -  0 . 6 6 9 2 ” )

1 6

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 6    |   Durchmesserbereich:  1 6 , 0 0  mm -  1 6 , 9 9  mm ( 0 . 6 2 9 9 ”  -  0 . 6 6 9 2 ” )

1 6

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 5 1 , 0 8 1 , 3 8 4 , 2 1 31 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0316S-20FM
3x D 5 1 , 0 8 1 , 3 8 4 , 2 1 31 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 6 S - 2 0 CM
5 x D 8 5 , 0 1 1 5 , 3 1 1 8 , 2 1 6 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0516S-20FM
5 x D 8 5 , 0 1 1 5 , 3 1 1 8 , 2 1 6 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 6 S - 2 0 CM
7 x D 1 1 9 , 0 1 4 9 , 3 1 5 2 , 2 1 9 9 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0716S-20FM
7 x D 1 1 9 , 0 1 4 9 , 3 1 5 2 , 2 1 9 9 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 6 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 6 9 , 9 2 0 0 , 0 2 0 3, 2 2 5 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1016S-20FM
1 0 x D 1 6 9 , 9 2 0 0 , 0 2 0 3, 2 2 5 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 6 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 2 3- 1 3/ 6 4 3- 5 / 1 6 5 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0316S-075F
3x D 2 3- 1 3/ 6 4 3- 5 / 1 6 5 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 6 S - 0 7 5 C
5 x D 3- 1 1 / 32 4 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 32 6 - 9 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0516S-075F
5 x D 3- 1 1 / 32 4 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 32 6 - 9 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 6 S - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 1 / 1 6 5 - 7 / 8 5 - 6 3/ 6 4 7 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0716S-075F
7 x D 4 - 1 1 / 1 6 5 - 7 / 8 5 - 6 3/ 6 4 7 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 6 S - 0 7 5 C

1 0 x D 6 - 1 1 / 1 6 7 - 7 / 8 8 9 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 J A  HXT1016S-075F
1 0 x D 6 - 1 1 / 1 6 7 - 7 / 8 8 9 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 6 S - 0 7 5 C

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 5 5 6 - I P8 - 1 7 2 5 5 6 N- I P8 - 1 8 I P- 8 8 I P- 8 TL 8 I P- 8 B 1 7 5  N- cm ( 1 5 . 5  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 1 6    |   Durchmesserbereich:  1 6 , 0 0  mm -  1 6 , 9 9  mm ( 0 . 6 2 9 9 ”  -  0 . 6 6 9 2 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 6 , 0 0 0 . 6 2 9 9 - 7 C1 1 6 P - 1 6 7 C1 1 6 P - 1 6 L R - -
1 6 , 0 8 0 . 6 331 - 7 C1 1 6 P - 1 6 . 0 8 7 C1 1 6 P - 1 6 . 0 8 L R - -
1 6 , 2 7 0 . 6 4 0 6 4 1 / 6 4 7 C1 1 6 P - . 6 4 0 7 C1 1 6 P - . 6 4 0 L R - -
1 6 , 5 0 0 . 6 4 9 6 - 7 C1 1 6 P - 1 6 . 5 7 C1 1 6 P - 1 6 . 5 L R - -
1 6 , 6 7 0 . 6 5 6 3 2 1 / 32 7 C1 1 6 P - 0 0 2 1 7 C1 1 6 P - 0 0 2 1 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 6 , 0 0 0 . 6 2 9 9 - 7 C2 1 6 P - 1 6 7 C2 1 6 P - 1 6 L R 7 C2 1 6 P - 1 6 CI 7 C2 1 6 P - 1 6 AS
1 6 , 0 8 0 . 6 331 - 7 C2 1 6 P - 1 6 . 0 8 7 C2 1 6 P - 1 6 . 0 8 L R 7 C2 1 6 P - 1 6 . 0 8 CI 7 C2 1 6 P - 1 6 . 0 8 AS
1 6 , 2 7 0 . 6 4 0 6 4 1 / 6 4 7 C2 1 6 P - . 6 4 0 7 C2 1 6 P - . 6 4 0 L R 7 C2 1 6 P - . 6 4 0 CI 7 C2 1 6 P - . 6 4 0 AS
1 6 , 5 0 0 . 6 4 9 6 - 7 C2 1 6 P - 1 6 . 5 7 C2 1 6 P - 1 6 . 5 L R 7 C2 1 6 P - 1 6 . 5 CI 7 C2 1 6 P - 1 6 . 5 AS
1 6 , 6 7 0 . 6 5 6 3 2 1 / 32 7 C2 1 6 P - 0 0 2 1 7 C2 1 6 P - 0 0 2 1 L R 7 C2 1 6 P - 0 0 2 1 CI 7 C2 1 6 P - 0 0 2 1 AS

V PE 1  Stü ck

1 6

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 6    |   Durchmesserbereich:  1 6 , 0 0  mm -  1 6 , 9 9  mm ( 0 . 6 2 9 9 ”  -  0 . 6 6 9 2 ” )

1 6

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 5 1 , 0 8 1 , 3 8 4 , 2 1 31 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60316S-20FM
5 x D 8 5 , 0 1 1 5 , 3 1 1 8 , 2 1 6 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60516S-20FM
7 x D 1 1 9 , 0 1 4 9 , 3 1 5 2 , 2 1 9 9 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60716S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 1 , 0 5 0 , 8 5 3, 7 1 0 0 , 8 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60116H-20FM
3x D 5 1 , 0 8 1 , 3 8 4 , 2 1 31 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60316H-20FM
3x D 5 1 , 0 8 1 , 3 8 4 , 2 1 31 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 6 H - 2 0 CM
5 x D 8 5 , 0 1 1 5 , 3 1 1 8 , 2 1 6 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60516H-20FM
5 x D 8 5 , 0 1 1 5 , 3 1 1 8 , 2 1 6 5 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 6 H - 2 0 CM
7 x D 1 1 9 , 0 1 4 9 , 3 1 5 2 , 2 1 9 9 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60716H-20FM
7 x D 1 1 9 , 0 1 4 9 , 3 1 5 2 , 2 1 9 9 , 3 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 6 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 2 3- 1 3/ 6 4 3- 5 / 1 6 5 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60316S-075F
5 x D 3- 1 1 / 32 4 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 32 6 - 9 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60516S-075F
7 x D 4 - 1 1 / 1 6 5 - 7 / 8 5 - 6 3/ 6 4 7 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60716S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 3/ 1 6 2 2 - 7 / 6 4 4 - 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 YES 60116H-075F
3x D 2 3- 1 3/ 6 4 3- 5 / 1 6 5 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60316H-075F
3x D 2 3- 1 3/ 6 4 3- 5 / 1 6 5 - 1 5 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 6 H - 0 7 5 C
5 x D 3- 1 1 / 32 4 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 32 6 - 9 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J a 60516H-075F
5 x D 3- 1 1 / 32 4 - 1 7 / 32 4 - 2 1 / 32 6 - 9 / 1 6 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 6 H - 0 7 5 C
7 x D 4 - 1 1 / 1 6 5 - 7 / 8 5 - 6 3/ 6 4 7 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J a 60716H-075F
7 x D 4 - 1 1 / 1 6 5 - 7 / 8 5 - 6 3/ 6 4 7 - 2 9 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 6 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 7 , 0 2 4 , 0 33, 1 5 0 , 8 5 3, 7 1 0 0 , 8 5 0 , 0 2 0 , 0 60116C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 1 / 1 6 6 1 / 6 4 1 - 1 9 / 6 4 2 2 - 7 / 6 4 4 - 1 / 32 2 - 1 / 32 3/ 4 60116C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 5 5 6 - I P8 - 1 7 2 5 5 6 N- I P8 - 1 8 I P- 8 8 I P- 8 TL 8 I P- 8 B 1 7 5  N- cm ( 1 5 . 5  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.
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140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e
Serie 1 7    |   Durchmesserbereich:  1 7 , 0 0  mm -  1 7 , 9 9  mm ( 0 . 6 6 9 3”  -  0 . 7 0 8 6 ” )

1 7

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 7 , 0 0 0 . 6 6 9 3 - XT P 1 7 - 1 7 . 0 0 XT K 1 7 - 1 7 . 0 0 XT N 1 7 - 1 7 . 0 0
1 7 , 0 7 0 . 6 7 1 9 4 3/ 6 4 XT P 1 7 - 1 7 . 0 7 XT K 1 7 - 1 7 . 0 7 XT N 1 7 - 1 7 . 0 7
1 7 , 1 0 0 . 6 7 32 - XT P 1 7 - 1 7 . 1 0 XT K 1 7 - 1 7 . 1 0 XT N 1 7 - 1 7 . 1 0
1 7 , 2 0 0 . 6 7 7 2 - XT P 1 7 - 1 7 . 2 0 XT K 1 7 - 1 7 . 2 0 XT N 1 7 - 1 7 . 2 0
1 7 , 30 0 . 6 8 1 1 - XT P 1 7 - 1 7 . 3 0 XT K 1 7 - 1 7 . 3 0 XT N 1 7 - 1 7 . 3 0
1 7 , 4 0 0 . 6 8 5 0 - XT P 1 7 - 1 7 . 4 0 XT K 1 7 - 1 7 . 4 0 XT N 1 7 - 1 7 . 4 0
1 7 , 4 6 0 . 6 8 7 5 1 1 / 1 6 XT P 1 7 - 1 7 . 4 6 XT K 1 7 - 1 7 . 4 6 XT N 1 7 - 1 7 . 4 6
1 7 , 5 0 0 . 6 8 9 0 - XT P 1 7 - 1 7 . 5 0 XT K 1 7 - 1 7 . 5 0 XT N 1 7 - 1 7 . 5 0
1 7 , 6 0 0 . 6 9 2 9 - XT P 1 7 - 1 7 . 6 0 XT K 1 7 - 1 7 . 6 0 XT N 1 7 - 1 7 . 6 0
1 7 , 7 0 0 . 6 9 6 9 - XT P 1 7 - 1 7 . 7 0 XT K 1 7 - 1 7 . 7 0 XT N 1 7 - 1 7 . 7 0
1 7 , 8 0 0 . 7 0 0 8 - XT P 1 7 - 1 7 . 8 0 XT K 1 7 - 1 7 . 8 0 XT N 1 7 - 1 7 . 8 0
1 7 , 8 6 0 . 7 0 31 4 5 / 6 4 XT P 1 7 - 1 7 . 8 6 XT K 1 7 - 1 7 . 8 6 XT N 1 7 - 1 7 . 8 6
1 7 , 9 0 0 . 7 0 4 7 - XT P 1 7 - 1 7 . 9 0 XT K 1 7 - 1 7 . 9 0 XT N 1 7 - 1 7 . 9 0

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 7    |   Durchmesserbereich:  1 7 , 0 0  mm -  1 7 , 9 9  mm ( 0 . 6 6 9 3”  -  0 . 7 0 8 6 ” )

1 7

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 5 4 , 0 8 4 , 1 8 7 , 0 1 34 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0317S-20FM
3x D 5 4 , 0 8 4 , 1 8 7 , 0 1 34 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 3 1 7 S - 2 0 CM
5 x D 9 0 , 0 1 2 0 , 0 1 2 2 , 9 1 7 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0517S-20FM
5 x D 9 0 , 0 1 2 0 , 0 1 2 2 , 9 1 7 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 5 1 7 S - 2 0 CM
7 x D 1 2 6 , 0 1 5 6 , 0 1 5 8 , 9 2 0 6 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 J A HXT0717S-20FM
7 x D 1 2 6 , 0 1 5 6 , 0 1 5 8 , 9 2 0 6 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N H XT 0 7 1 7 S - 2 0 CM

1 0 x D 1 7 9 , 8 2 0 9 , 9 2 1 2 , 8 2 5 9 , 9 5 0 , 0 2 0 , 0 J A  HXT1017S-20FM
1 0 x D 1 7 9 , 8 2 0 9 , 9 2 1 2 , 8 2 5 9 , 9 5 0 , 0 2 0 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 7 S - 2 0 CM

Gerade

3x D 2 - 1 / 8 3- 1 9 / 6 4 3- 2 7 / 6 4 5 - 2 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0317S-075F
3x D 2 - 1 / 8 3- 1 9 / 6 4 3- 2 7 / 6 4 5 - 2 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 3 1 7 S - 0 7 5 C
5 x D 3- 35 / 6 4 4 - 2 3/ 32 4 - 2 7 / 32 6 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0517S-075F
5 x D 3- 35 / 6 4 4 - 2 3/ 32 4 - 2 7 / 32 6 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 5 1 7 S - 0 7 5 C
7 x D 4 - 6 1 / 6 4 6 - 9 / 6 4 6 - 1 / 4 8 - 1 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A HXT0717S-075F
7 x D 4 - 6 1 / 6 4 6 - 9 / 6 4 6 - 1 / 4 8 - 1 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N H XT 0 7 1 7 S - 0 7 5 C

1 0 x D 7 - 5 / 6 4 8 - 1 7 / 6 4 8 - 3/ 8 1 0 - 1 9 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 J A  HXT1017S-075F
1 0 x D 7 - 5 / 6 4 8 - 1 7 / 6 4 8 - 3/ 8 1 0 - 1 9 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 NEI N  H XT 1 0 1 7 S - 0 7 5 C

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 2 5 6 7 - I P8 - 1 7 2 5 6 7 N- I P8 - 1 8 I P- 8 8 I P- 8 TL 8 I P- 8 B 1 7 5  N- cm ( 1 5 . 5  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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Serie 1 7    |   Durchmesserbereich:    1 7 , 0 0  mm -  1 7 , 9 9  mm ( 0 . 6 6 9 3”  -  0 . 7 0 8 6 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 7 , 0 0 0 . 6 6 9 3 7 C1 1 7 P - 1 7 7 C1 1 7 P - 1 7 L R - -
1 7 , 0 7 0 . 6 7 1 9 4 3/ 6 4 7 C1 1 7 P - . 6 7 1 7 C1 1 7 P - . 6 7 1 L R - -
1 7 , 1 0 0 . 6 7 32 7 C1 1 7 P - 1 7 . 1 7 C1 1 7 P - 1 7 . 1 L R - -
1 7 , 2 0 0 . 6 7 7 2 7 C1 1 7 P - 1 7 . 2 7 C1 1 7 P - 1 7 . 2 L R - -
1 7 , 4 6 0 . 6 8 7 5 1 1 / 1 6 7 C1 1 7 P - 0 0 2 2 7 C1 1 7 P - 0 0 2 2 L R - -
1 7 , 5 0 0 . 6 8 9 0 7 C1 1 7 P - 1 7 . 5 7 C1 1 7 P - 1 7 . 5 L R - -
1 7 , 8 6 0 . 7 0 31 4 5 / 6 4 7 C1 1 7 P - . 7 0 3 7 C1 1 7 P - . 7 0 3 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 7 , 0 0 0 . 6 6 9 3 7 C2 1 7 P - 1 7 7 C2 1 7 P - 1 7 L R 7 C2 1 7 P - 1 7 CI 7 C2 1 7 P - 1 7 AS
1 7 , 0 7 0 . 6 7 1 9 4 3/ 6 4 7 C2 1 7 P - . 6 7 1 7 C2 1 7 P - . 6 7 1 L R 7 C2 1 7 P - . 6 7 1 CI 7 C2 1 7 P - . 6 7 1 AS
1 7 , 1 0 0 . 6 7 32 7 C2 1 7 P - 1 7 . 1 7 C2 1 7 P - 1 7 . 1 L R 7 C2 1 7 P - 1 7 . 1 CI 7 C2 1 7 P - 1 7 . 1 AS
1 7 , 2 0 0 . 6 7 7 2 7 C2 1 7 P - 1 7 . 2 7 C2 1 7 P - 1 7 . 2 L R 7 C2 1 7 P - 1 7 . 2 CI 7 C2 1 7 P - 1 7 . 2 AS
1 7 , 4 6 0 . 6 8 7 5 1 1 / 1 6 7 C2 1 7 P - 0 0 2 2 7 C2 1 7 P - 0 0 2 2 L R 7 C2 1 7 P - 0 0 2 2 CI 7 C2 1 7 P - 0 0 2 2 AS
1 7 , 5 0 0 . 6 8 9 0 7 C2 1 7 P - 1 7 . 5 7 C2 1 7 P - 1 7 . 5 L R 7 C2 1 7 P - 1 7 . 5 CI 7 C2 1 7 P - 1 7 . 5 AS
1 7 , 8 6 0 . 7 0 31 4 5 / 6 4 7 C2 1 7 P - . 7 0 3 7 C2 1 7 P - . 7 0 3 L R 7 C2 1 7 P - . 7 0 3 CI 7 C2 1 7 P - . 7 0 3 AS

V PE 1  Stü ck

1 7

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 1 7    |   Durchmesserbereich:  1 7 , 0 0  mm -  1 7 , 9 9  mm ( 0 . 6 6 9 3”  -  0 . 7 0 8 6 ” )

1 7

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft 

Arti kel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 5 4 , 0 8 4 , 1 8 7 , 0 1 34 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60317S-20FM
5 x D 9 0 , 0 1 2 0 , 0 1 2 2 , 9 1 7 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60517S-20FM
7 x D 1 2 6 , 0 1 5 6 , 0 1 5 8 , 9 2 0 6 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60717S-20FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 1 , 0 5 0 , 5 5 3, 4 1 0 0 , 5 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60117H-20FM
3x D 5 4 , 0 8 4 , 1 8 7 , 0 1 34 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60317H-20FM
3x D 5 4 , 0 8 4 , 1 8 7 , 0 1 34 , 1 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 7 H - 2 0 CM
5 x D 9 0 , 0 1 2 0 , 0 1 2 2 , 9 1 7 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60517H-20FM
5 x D 9 0 , 0 1 2 0 , 0 1 2 2 , 9 1 7 0 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 7 H - 2 0 CM
7 x D 1 2 6 , 0 1 5 6 , 0 1 5 8 , 9 2 0 6 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * J A 60717H-20FM
7 x D 1 2 6 , 0 1 5 6 , 0 1 5 8 , 9 2 0 6 , 0 5 0 , 0 2 0 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 7 H - 2 0 CM

Gerade 3x D 2 - 1 / 8 3- 1 9 / 6 4 3- 2 7 / 6 4 5 - 2 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60317S-075F
5 x D 3- 35 / 6 4 4 - 2 3/ 32 4 - 2 7 / 32 6 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60517S-075F
7 x D 4 - 6 1 / 6 4 6 - 9 / 6 4 6 - 1 / 4 8 - 1 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60717S-075F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 3/ 1 6 1 - 6 3/ 6 4 2 - 7 / 6 4 4 - 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60117H-075F
3x D 2 - 1 / 8 3- 1 9 / 6 4 3- 2 7 / 6 4 5 - 2 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60317H-075F
3x D 2 - 1 / 8 3- 1 9 / 6 4 3- 2 7 / 6 4 5 - 2 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 7 H - 0 7 5 C
5 x D 3- 35 / 6 4 4 - 2 3/ 32 4 - 2 7 / 32 6 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60517H-075F
5 x D 3- 35 / 6 4 4 - 2 3/ 32 4 - 2 7 / 32 6 - 3/ 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 7 H - 0 7 5 C
7 x D 4 - 6 1 / 6 4 6 - 9 / 6 4 6 - 1 / 4 8 - 1 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 J A 60717H-075F

7 x D 4 - 6 1 / 6 4 6 - 9 / 6 4 6 - 1 / 4 8 - 1 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 7 H - 0 7 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft 

Arti kel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 5 , 4 2 5 , 5 33, 3 5 0 , 5 5 3, 4 1 0 8 , 6 5 0 , 0 2 0 , 0 60117C45-20FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 1 1 - 5 / 1 6 1 - 6 3/ 6 4 2 - 7 / 6 4 4 - 1 / 6 4 2 - 1 / 32 3/ 4 60117C45-075F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 2 5 6 7 - I P8 - 1 7 2 5 6 7 N- I P8 - 1 8 I P- 8 8 I P- 8 TL 8 I P- 8 B 1 7 5  N- cm ( 1 5 . 5  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffi  zient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgülti gen Streckgrenze.
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D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
1 8 , 0 0 0 . 7 0 8 7 - XT P 1 8 - 1 8 . 0 0 XT K 1 8 - 1 8 . 0 0 XT N 1 8 - 1 8 . 0 0
1 8 , 1 0 0 . 7 1 2 6 - XT P 1 8 - 1 8 . 1 0 XT K 1 8 - 1 8 . 1 0 XT N 1 8 - 1 8 . 1 0
1 8 , 2 0 0 . 7 1 6 5 - XT P 1 8 - 1 8 . 2 0 XT K 1 8 - 1 8 . 2 0 XT N 1 8 - 1 8 . 2 0
1 8 , 2 6 0 . 7 1 8 8 2 3/ 32 XT P 1 8 - 1 8 . 2 6 XT K 1 8 - 1 8 . 2 6 XT N 1 8 - 1 8 . 2 6
1 8 , 30 0 . 7 2 0 5 - XT P 1 8 - 1 8 . 3 0 XT K 1 8 - 1 8 . 3 0 XT N 1 8 - 1 8 . 3 0
1 8 , 4 0 0 . 7 2 4 4 - XT P 1 8 - 1 8 . 4 0 XT K 1 8 - 1 8 . 4 0 XT N 1 8 - 1 8 . 4 0
1 8 , 5 0 0 . 7 2 8 3 - XT P 1 8 - 1 8 . 5 0 XT K 1 8 - 1 8 . 5 0 XT N 1 8 - 1 8 . 5 0
1 8 , 6 0 0 . 7 32 3 - XT P 1 8 - 1 8 . 6 0 XT K 1 8 - 1 8 . 6 0 XT N 1 8 - 1 8 . 6 0
1 8 , 6 5 0 . 7 34 4 4 7 / 6 4 XT P 1 8 - 1 8 . 6 5 XT K 1 8 - 1 8 . 6 5 XT N 1 8 - 1 8 . 6 5
1 8 , 7 0 0 . 7 36 2 - XT P 1 8 - 1 8 . 7 0 XT K 1 8 - 1 8 . 7 0 XT N 1 8 - 1 8 . 7 0
1 8 , 8 0 0 . 7 4 0 2 - XT P 1 8 - 1 8 . 8 0 XT K 1 8 - 1 8 . 8 0 XT N 1 8 - 1 8 . 8 0
1 8 , 9 0 0 . 7 4 4 1 - XT P 1 8 - 1 8 . 9 0 XT K 1 8 - 1 8 . 9 0 XT N 1 8 - 1 8 . 9 0
1 9 , 0 0 0 . 7 4 8 0 - XT P 1 8 - 1 9 . 0 0 XT K 1 8 - 1 9 . 0 0 XT N 1 8 - 1 9 . 0 0
1 9 , 0 5 0 . 7 5 0 0 3/ 4 XT P 1 8 - 1 9 . 0 5 XT K 1 8 - 1 9 . 0 5 XT N 1 8 - 1 9 . 0 5
1 9 , 1 0 0 . 7 5 2 0 - XT P 1 8 - 1 9 . 1 0 XT K 1 8 - 1 9 . 1 0 XT N 1 8 - 1 9 . 1 0
1 9 , 2 0 0 . 7 5 5 9 - XT P 1 8 - 1 9 . 2 0 XT K 1 8 - 1 9 . 2 0 XT N 1 8 - 1 9 . 2 0
1 9 , 2 5 0 . 7 5 8 0 - XT P 1 8 - 1 9 . 2 5 XT K 1 8 - 1 9 . 2 5 XT N 1 8 - 1 9 . 2 5
1 9 , 30 0 . 7 5 9 8 - XT P 1 8 - 1 9 . 3 0 XT K 1 8 - 1 9 . 3 0 XT N 1 8 - 1 9 . 3 0
1 9 , 4 0 0 . 7 6 38 - XT P 1 8 - 1 9 . 4 0 XT K 1 8 - 1 9 . 4 0 XT N 1 8 - 1 9 . 4 0
1 9 , 4 5 0 . 7 6 5 6 4 9 / 6 4 XT P 1 8 - 1 9 . 4 5 XT K 1 8 - 1 9 . 4 5 XT N 1 8 - 1 9 . 4 5
1 9 , 5 0 0 . 7 6 7 7 - XT P 1 8 - 1 9 . 5 0 XT K 1 8 - 1 9 . 5 0 XT N 1 8 - 1 9 . 5 0
1 9 , 6 0 0 . 7 7 1 7 - XT P 1 8 - 1 9 . 6 0 XT K 1 8 - 1 9 . 6 0 XT N 1 8 - 1 9 . 6 0
1 9 , 7 0 0 . 7 7 5 6 - XT P 1 8 - 1 9 . 7 0 XT K 1 8 - 1 9 . 7 0 XT N 1 8 - 1 9 . 7 0
1 9 , 8 0 0 . 7 7 9 5 - XT P 1 8 - 1 9 . 8 0 XT K 1 8 - 1 9 . 8 0 XT N 1 8 - 1 9 . 8 0
1 9 , 8 4 0 . 7 8 1 3 2 5 / 32 XT P 1 8 - 1 9 . 8 4 XT K 1 8 - 1 9 . 8 4 XT N 1 8 - 1 9 . 8 4
1 9 , 9 0 0 . 7 8 35 - XT P 1 8 - 1 9 . 9 0 XT K 1 8 - 1 9 . 9 0 XT N 1 8 - 1 9 . 9 0

V PE 1  Stü ck

Serie 1 8    |   Durchmesserbereich:   1 8 , 0 0  mm -  1 9 , 9 9  mm ( 0 . 7 0 8 7 ”  -  0 . 7 8 7 3” )

1 8

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 1 8    |   Durchmesserbereich:   1 8 , 0 0  mm -  1 9 , 9 9  mm ( 0 . 7 0 8 7 ”  -  0 . 7 8 7 3” )

1 8

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 6 0 , 0 9 4 , 0 9 6 , 8 1 5 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0318S-25FM
3x D 6 0 , 0 9 4 , 0 9 6 , 8 1 5 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 3 1 8 S - 2 5 CM
5 x D 1 0 0 , 0 1 34 , 0 1 36 , 8 1 9 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0518S-25FM
5 x D 1 0 0 , 0 1 34 , 0 1 36 , 8 1 9 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 5 1 8 S - 2 5 CM
7 x D 1 4 0 , 0 1 7 4 , 0 1 7 6 , 8 2 30 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0718S-25FM
7 x D 1 4 0 , 0 1 7 4 , 0 1 7 6 , 8 2 30 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 7 1 8 S - 2 5 CM

1 0 x D 1 9 9 , 9 2 34 , 1 2 36 , 7 2 9 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 J A  HXT1018S-25FM
1 0 x D 1 9 9 , 9 2 34 , 1 2 36 , 7 2 9 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N  H XT 1 0 1 8 S - 2 5 CM

Gerade

3x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 4 5 / 6 4 3- 1 3/ 1 6 5 - 6 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0318S-100F
3x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 4 5 / 6 4 3- 1 3/ 1 6 5 - 6 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 3 1 8 S - 1 0 0 C
5 x D 3- 1 5 / 1 6 5 - 1 7 / 6 4 5 - 2 5 / 6 4 7 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0518S-100F
5 x D 3- 1 5 / 1 6 5 - 1 7 / 6 4 5 - 2 5 / 6 4 7 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 5 1 8 S - 1 0 0 C
7 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 2 7 / 32 6 - 6 1 / 6 4 9 - 1 / 8 2 - 9 / 32 1 J A HXT0718S-100F
7 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 2 7 / 32 6 - 6 1 / 6 4 9 - 1 / 8 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 7 1 8 S - 1 0 0 C

1 0 x D 7 - 7 / 8 9 - 7 / 32 9 - 5 / 1 6 1 1 - 31 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A  HXT1018S-100F
1 0 x D 7 - 7 / 8 9 - 7 / 32 9 - 5 / 1 6 1 1 - 31 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N  H XT 1 0 1 8 S - 1 0 0 C

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 37 5 - I P9 - 1 7 37 5 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 1 8    |   Durchmesserbereich:  1 8 , 0 0  mm -  1 9 , 9 9  mm ( 0 . 7 0 8 7 ”  -  0 . 7 8 7 3” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

1 8 , 0 0 0 . 7 0 8 7 - 7 C1 1 8 P - 1 8 7 C1 1 8 P - 1 8 L R - -
1 8 , 2 6 0 . 7 1 8 8 2 3/ 32 7 C1 1 8 P - 0 0 2 3 7 C1 1 8 P - 0 0 2 3 L R - -
1 8 , 5 0 0 . 7 2 8 3 - 7 C1 1 8 P - 1 8 . 5 7 C1 1 8 P - 1 8 . 5 L R - -
1 8 , 6 5 0 . 7 34 4 4 7 / 6 4 7 C1 1 8 P - . 7 3 4 7 C1 1 8 P - . 7 3 4 L R - -
1 9 , 0 0 0 . 7 4 8 0 - 7 C1 1 8 P - 1 9 7 C1 1 8 P - 1 9 L R - -
1 9 , 0 5 0 . 7 5 0 0 3/ 4 7 C1 1 8 P - 0 0 2 4 7 C1 1 8 P - 0 0 2 4 L R - -
1 9 , 2 5 0 . 7 5 8 0 - 7 C1 1 8 P - . 7 5 8 7 C1 1 8 P - . 7 5 8 L R - -
1 9 , 4 5 0 . 7 6 5 6 4 9 / 6 4 7 C1 1 8 P - . 7 6 5 7 C1 1 8 P - . 7 6 5 L R - -
1 9 , 5 0 0 . 7 6 7 7 - 7 C1 1 8 P - 1 9 . 5 7 C1 1 8 P - 1 9 . 5 L R - -
1 9 , 8 0 0 . 7 7 9 5 - 7 C1 1 8 P - 1 9 . 8 7 C1 1 8 P - 1 9 . 8 L R - -
1 9 , 8 5 0 . 7 8 1 3 2 5 / 32 7 C1 1 8 P - 0 0 2 5 7 C1 1 8 P - 0 0 2 5 L R - -

K2 0
( C 2 )

1 8 , 0 0 0 . 7 0 8 7 - 7 C2 1 8 P - 1 8 7 C2 1 8 P - 1 8 L R 7 C2 1 8 P - 1 8 CI 7 C2 1 8 P - 1 8 AS
1 8 , 2 6 0 . 7 1 8 8 2 3/ 32 7 C2 1 8 P - 0 0 2 3 7 C2 1 8 P - 0 0 2 3 L R 7 C2 1 8 P - 0 0 2 3 CI 7 C2 1 8 P - 0 0 2 3 AS
1 8 , 5 0 0 . 7 2 8 3 - 7 C2 1 8 P - 1 8 . 5 7 C2 1 8 P - 1 8 . 5 L R 7 C2 1 8 P - 1 8 . 5 CI 7 C2 1 8 P - 1 8 . 5 AS
1 8 , 6 5 0 . 7 34 4 4 7 / 6 4 7 C2 1 8 P - . 7 3 4 7 C2 1 8 P - . 7 3 4 L R 7 C2 1 8 P - . 7 3 4 CI 7 C2 1 8 P - . 7 3 4 AS
1 9 , 0 0 0 . 7 4 8 0 - 7 C2 1 8 P - 1 9 7 C2 1 8 P - 1 9 L R 7 C2 1 8 P - 1 9 CI 7 C2 1 8 P - 1 9 AS
1 9 , 0 5 0 . 7 5 0 0 3/ 4 7 C2 1 8 P - 0 0 2 4 7 C2 1 8 P - 0 0 2 4 L R 7 C2 1 8 P - 0 0 2 4 CI 7 C2 1 8 P - 0 0 2 4 AS
1 9 , 2 5 0 . 7 5 8 0 - 7 C2 1 8 P - . 7 5 8 7 C2 1 8 P - . 7 5 8 L R 7 C2 1 8 P - . 7 5 8 CI 7 C2 1 8 P - . 7 5 8 AS
1 9 , 4 5 0 . 7 6 5 6 4 9 / 6 4 7 C2 1 8 P - . 7 6 5 7 C2 1 8 P - . 7 6 5 L R 7 C2 1 8 P - . 7 6 5 CI 7 C2 1 8 P - . 7 6 5 AS
1 9 , 5 0 0 . 7 6 7 7 - 7 C2 1 8 P - 1 9 . 5 7 C2 1 8 P - 1 9 . 5 L R 7 C2 1 8 P - 1 9 . 5 CI 7 C2 1 8 P - 1 9 . 5 AS
1 9 , 8 0 0 . 7 7 9 5 - 7 C2 1 8 P - 1 9 . 8 7 C2 1 8 P - 1 9 . 8 L R 7 C2 1 8 P - 1 9 . 8 CI 7 C2 1 8 P - 1 9 . 8 AS
1 9 , 8 5 0 . 7 8 1 3 2 5 / 32 7 C2 1 8 P - 0 0 2 5 7 C2 1 8 P - 0 0 2 5 L R 7 C2 1 8 P - 0 0 2 5 CI 7 C2 1 8 P - 0 0 2 5 AS

V PE 1  Stü ck

1 8

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

Serie 1 8    |   Durchmesserbereich:   1 8 , 0 0  mm -  1 9 , 9 9  mm ( 0 . 7 0 8 7 ”  -  0 . 7 8 7 3” )

1 8

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft 

Arti kel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 5 , 1 2 7 35 , 2 5 6 , 0 5 8 , 8 1 1 4 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 60118C45-25FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

6 3/ 6 4 1 - 1 / 1 6 1 - 2 5 / 6 4 2 - 1 3/ 6 4 2 - 5 / 1 6 4 - 31 / 6 4 2 - 9 / 32 1 60118C45-100F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft 

Arti kel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 6 0 , 0 9 4 , 0 9 6 , 8 1 5 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60318S-25FM
5 x D 1 0 0 , 0 1 34 , 0 1 36 , 8 1 9 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60518S-25FM
7 x D 1 4 0 , 0 1 7 4 , 0 1 7 6 , 8 2 30 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60718S-25FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 2 , 0 5 6 , 0 5 8 , 8 1 1 2 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60118H-25FM
3x D 6 0 , 0 9 4 , 0 9 6 , 8 1 5 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60318H-25FM
3x D 6 0 , 0 9 4 , 0 9 6 , 8 1 5 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 1 8 H - 2 5 CM
5 x D 1 0 0 , 0 1 34 , 0 1 36 , 8 1 9 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60518H-25FM
5 x D 1 0 0 , 0 1 34 , 0 1 36 , 8 1 9 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 1 8 H - 2 5 CM
7 x D 1 4 0 , 0 1 7 4 , 0 1 7 6 , 8 2 30 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60718H-25FM
7 x D 1 4 0 , 0 1 7 4 , 0 1 7 6 , 8 2 30 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 1 8 H - 2 5 CM

Gerade 3x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 4 5 / 6 4 3- 1 3/ 1 6 5 - 6 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60318S-100F
5 x D 3- 1 5 / 1 6 5 - 1 7 / 6 4 5 - 2 5 / 6 4 7 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60518S-100F
7 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 2 7 / 32 6 - 6 1 / 6 4 9 - 1 / 8 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60718S-100F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 7 / 8 2 - 1 3/ 6 4 2 - 5 / 1 6 4 - 31 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60118H-100F
3x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 4 5 / 6 4 3- 1 3/ 1 6 5 - 6 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60318H-100F
3x D 2 - 2 3/ 6 4 3- 4 5 / 6 4 3- 1 3/ 1 6 5 - 6 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 3 1 8 H - 1 0 0 C
5 x D 3- 1 5 / 1 6 5 - 1 7 / 6 4 5 - 2 5 / 6 4 7 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60518H-100F
5 x D 3- 1 5 / 1 6 5 - 1 7 / 6 4 5 - 2 5 / 6 4 7 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 5 1 8 H - 1 0 0 C
7 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 2 7 / 32 6 - 6 1 / 6 4 9 - 1 / 8 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60718H-100F
7 x D 5 - 33/ 6 4 6 - 2 7 / 32 6 - 6 1 / 6 4 9 - 1 / 8 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 7 1 8 H - 1 0 0 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 37 5 - I P9 - 1 7 37 5 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffi  zient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgülti gen Streckgrenze.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 0    |   Durchmesserbereich:   2 0 , 0 0  mm -  2 1 , 9 9  mm ( 0 . 7 8 7 4 ”  -  0 . 8 6 6 0 ” )

140°

D1

2 0

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
2 0 , 0 0 0 . 7 8 7 4 - XT P 2 0 - 2 0 . 0 0 XT K 2 0 - 2 0 . 0 0 XT N 2 0 - 2 0 . 0 0
2 0 , 1 0 0 . 7 9 1 3 - XT P 2 0 - 2 0 . 1 0 XT K 2 0 - 2 0 . 1 0 XT N 2 0 - 2 0 . 1 0
2 0 , 2 0 0 . 7 9 5 3 - XT P 2 0 - 2 0 . 2 0 XT K 2 0 - 2 0 . 2 0 XT N 2 0 - 2 0 . 2 0
2 0 , 2 4 0 . 7 9 6 9 5 1 / 6 4 XT P 2 0 - 2 0 . 2 4 XT K 2 0 - 2 0 . 2 4 XT N 2 0 - 2 0 . 2 4
2 0 , 30 0 . 7 9 9 2 - XT P 2 0 - 2 0 . 3 0 XT K 2 0 - 2 0 . 3 0 XT N 2 0 - 2 0 . 3 0
2 0 , 4 0 0 . 8 0 31 - XT P 2 0 - 2 0 . 4 0 XT K 2 0 - 2 0 . 4 0 XT N 2 0 - 2 0 . 4 0
2 0 , 5 0 0 . 8 0 7 1 - XT P 2 0 - 2 0 . 5 0 XT K 2 0 - 2 0 . 5 0 XT N 2 0 - 2 0 . 5 0
2 0 , 6 0 0 . 8 1 1 0 - XT P 2 0 - 2 0 . 6 0 XT K 2 0 - 2 0 . 6 0 XT N 2 0 - 2 0 . 6 0
2 0 , 6 4 0 . 8 1 2 5 1 3/ 1 6 XT P 2 0 - 2 0 . 6 4 XT K 2 0 - 2 0 . 6 4 XT N 2 0 - 2 0 . 6 4
2 0 , 7 0 0 . 8 1 5 0 - XT P 2 0 - 2 0 . 7 0 XT K 2 0 - 2 0 . 7 0 XT N 2 0 - 2 0 . 7 0
2 0 , 8 0 0 . 8 1 8 9 - XT P 2 0 - 2 0 . 8 0 XT K 2 0 - 2 0 . 8 0 XT N 2 0 - 2 0 . 8 0
2 0 , 9 0 0 . 8 2 2 8 - XT P 2 0 - 2 0 . 9 0 XT K 2 0 - 2 0 . 9 0 XT N 2 0 - 2 0 . 9 0
2 1 , 0 0 0 . 8 2 6 8 - XT P 2 0 - 2 1 . 0 0 XT K 2 0 - 2 1 . 0 0 XT N 2 0 - 2 1 . 0 0
2 1 , 1 0 0 . 8 30 7 - XT P 2 0 - 2 1 . 1 0 XT K 2 0 - 2 1 . 1 0 XT N 2 0 - 2 1 . 1 0
2 1 , 2 0 0 . 8 34 6 - XT P 2 0 - 2 1 . 2 0 XT K 2 0 - 2 1 . 2 0 XT N 2 0 - 2 1 . 2 0
2 1 , 30 0 . 8 38 6 - XT P 2 0 - 2 1 . 3 0 XT K 2 0 - 2 1 . 3 0 XT N 2 0 - 2 1 . 3 0
2 1 , 4 0 0 . 8 4 2 5 - XT P 2 0 - 2 1 . 4 0 XT K 2 0 - 2 1 . 4 0 XT N 2 0 - 2 1 . 4 0
2 1 , 4 3 0 . 8 4 38 2 7 / 32 XT P 2 0 - 2 1 . 4 3 XT K 2 0 - 2 1 . 4 3 XT N 2 0 - 2 1 . 4 3
2 1 , 5 0 0 . 8 4 6 5 - XT P 2 0 - 2 1 . 5 0 XT K 2 0 - 2 1 . 5 0 XT N 2 0 - 2 1 . 5 0
2 1 , 6 0 0 . 8 5 0 4 - XT P 2 0 - 2 1 . 6 0 XT K 2 0 - 2 1 . 6 0 XT N 2 0 - 2 1 . 6 0
2 1 , 7 0 0 . 8 5 4 3 - XT P 2 0 - 2 1 . 7 0 XT K 2 0 - 2 1 . 7 0 XT N 2 0 - 2 1 . 7 0
2 1 , 8 0 0 . 8 5 8 3 - XT P 2 0 - 2 1 . 8 0 XT K 2 0 - 2 1 . 8 0 XT N 2 0 - 2 1 . 8 0
2 1 , 8 3 0 . 8 5 9 4 5 5 / 6 4 XT P 2 0 - 2 1 . 8 3 XT K 2 0 - 2 1 . 8 3 XT N 2 0 - 2 1 . 8 3
2 1 , 9 0 0 . 8 6 2 2 - XT P 2 0 - 2 1 . 9 0 XT K 2 0 - 2 1 . 9 0 XT N 2 0 - 2 1 . 9 0

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 2 0    |   Durchmesserbereich:   2 0 , 0 0  mm -  2 1 , 9 9  mm ( 0 . 7 8 7 4 ”  -  0 . 8 6 6 0 ” )

2 0

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 6 6 , 0 1 0 0 , 1 1 0 2 , 9 1 5 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0320S-25FM
3x D 6 6 , 0 1 0 0 , 1 1 0 2 , 9 1 5 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 3 2 0 S - 2 5 CM
5 x D 1 1 0 , 0 1 4 4 , 1 1 4 6 , 9 2 0 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0520S-25FM
5 x D 1 1 0 , 0 1 4 4 , 1 1 4 6 , 9 2 0 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 5 2 0 S - 2 5 CM
7 x D 1 5 4 , 0 1 8 8 , 1 1 9 0 , 9 2 4 4 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0720S-25FM
7 x D 1 5 4 , 0 1 8 8 , 1 1 9 0 , 9 2 4 4 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 7 2 0 S - 2 5 CM

1 0 x D 2 1 9 , 9 2 5 4 , 0 2 5 6 , 8 31 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 J A  HXT1020S-25FM
1 0 x D 2 1 9 , 9 2 5 4 , 0 2 5 6 , 8 31 0 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N  H XT 1 0 2 0 S - 2 5 CM

Gerade

3x D 2 - 1 9 / 32 3- 1 5 / 1 6 4 - 3/ 6 4 6 - 7 / 32 2 - 9 / 32 1 J A HXT0320S-100F
3x D 2 - 1 9 / 32 3- 1 5 / 1 6 4 - 3/ 6 4 6 - 7 / 32 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 3 2 0 S - 1 0 0 C
5 x D 4 - 2 1 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 5 - 2 5 / 32 7 - 6 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0520S-100F
5 x D 4 - 2 1 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 5 - 2 5 / 32 7 - 6 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 5 2 0 S - 1 0 0 C
7 x D 6 - 1 / 1 6 7 - 1 3/ 32 7 - 33/ 6 4 9 - 1 1 / 1 6 2 - 9 / 32 1 J A HXT0720S-100F
7 x D 6 - 1 / 1 6 7 - 1 3/ 32 7 - 33/ 6 4 9 - 1 1 / 1 6 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 7 2 0 S - 1 0 0 C

1 0 x D 8 - 2 1 / 32 1 0 1 0 - 7 / 6 4 1 2 - 9 / 32 2 - 9 / 32 1 J A  HXT1020S-100F
1 0 x D 8 - 2 1 / 32 1 0 1 0 - 7 / 6 4 1 2 - 9 / 32 2 - 9 / 32 1 NEI N  H XT 1 0 2 0 S - 1 0 0 C

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t   

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s  

An z i e h d r e h m o m e n t *
7 37 5 - I P9 - 1 7 37 5 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 0    |   Durchmesserbereich:   2 0 , 0 0  mm -  2 1 , 9 9  mm ( 0 . 7 8 7 4 ”  -  0 . 8 6 6 0 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

2 0 , 0 0 0 . 7 8 7 4 - 7 C1 2 0 P - 2 0 7 C1 2 0 P - 2 0 L R - -
2 0 , 2 4 0 . 7 9 6 9 5 1 / 6 4 7 C1 2 0 P - . 7 9 6 7 C1 2 0 P - . 7 9 6 L R - -
2 0 , 5 0 0 . 8 0 7 1 - 7 C1 2 0 P - 2 0 . 5 7 C1 2 0 P - 2 0 . 5 L R - -
2 0 , 6 4 0 . 8 1 2 5 1 3/ 1 6 7 C1 2 0 P - 0 0 2 6 7 C1 2 0 P - 0 0 2 6 L R - -
2 1 , 0 0 0 . 8 2 6 8 - 7 C1 2 0 P - 2 1 7 C1 2 0 P - 2 1 L R - -
2 1 , 4 3 0 . 8 4 38 2 7 / 32 7 C1 2 0 P - 0 0 2 7 7 C1 2 0 P - 0 0 2 7 L R - -
2 1 , 5 0 0 . 8 4 6 5 - 7 C1 2 0 P - 2 1 . 5 7 C1 2 0 P - 2 1 . 5 L R - -
2 1 , 8 3 0 . 8 5 9 4 5 5 / 6 4 7 C1 2 0 P - . 8 5 9 7 C1 2 0 P - . 8 5 9 L R - -

K2 0
( C 2 )

2 0 , 0 0 0 . 7 8 7 4 - 7 C2 2 0 P - 2 0 7 C2 2 0 P - 2 0 L R 7 C2 2 0 P - 2 0 CI 7 C2 2 0 P - 2 0 AS
2 0 , 2 4 0 . 7 9 6 9 5 1 / 6 4 7 C2 2 0 P - . 7 9 6 7 C2 2 0 P - . 7 9 6 L R 7 C2 2 0 P - . 7 9 6 CI 7 C2 2 0 P - . 7 9 6 AS
2 0 , 5 0 0 . 8 0 7 1 - 7 C2 2 0 P - 2 0 . 5 7 C2 2 0 P - 2 0 . 5 L R 7 C2 2 0 P - 2 0 . 5 CI 7 C2 2 0 P - 2 0 . 5 AS
2 0 , 6 4 0 . 8 1 2 5 1 3/ 1 6 7 C2 2 0 P - 0 0 2 6 7 C2 2 0 P - 0 0 2 6 L R 7 C2 2 0 P - 0 0 2 6 CI 7 C2 2 0 P - 0 0 2 6 AS
2 1 , 0 0 0 . 8 2 6 8 - 7 C2 2 0 P - 2 1 7 C2 2 0 P - 2 1 L R 7 C2 2 0 P - 2 1 CI 7 C2 2 0 P - 2 1 AS
2 1 , 4 3 0 . 8 4 38 2 7 / 32 7 C2 2 0 P - 0 0 2 7 7 C2 2 0 P - 0 0 2 7 L R 7 C2 2 0 P - 0 0 2 7 CI 7 C2 2 0 P - 0 0 2 7 AS
2 1 , 5 0 0 . 8 4 6 5 - 7 C2 2 0 P - 2 1 . 5 7 C2 2 0 P - 2 1 . 5 L R 7 C2 2 0 P - 2 1 . 5 CI 7 C2 2 0 P - 2 1 . 5 AS
2 1 , 8 3 0 . 8 5 9 4 5 5 / 6 4 7 C2 2 0 P - . 8 5 9 7 C2 2 0 P - . 8 5 9 L R 7 C2 2 0 P - . 8 5 9 CI 7 C2 2 0 P - . 8 5 9 AS

V PE 1  Stü ck

2 0

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

Serie 2 0    |   Durchmesserbereich:   2 0 , 0 0  mm -  2 1 , 9 9  mm ( 0 . 7 8 7 4 ”  -  0 . 8 6 6 0 ” )

2 0

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft 

Arti kel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 6 6 , 0 1 0 0 , 1 1 0 2 , 9 1 5 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60320S-25FM
5 x D 1 1 0 , 0 1 4 4 , 1 1 4 6 , 9 2 0 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60520S-25FM
7 x D 1 5 4 , 0 1 8 8 , 1 1 9 0 , 9 2 4 4 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60720S-25FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 4 , 0 5 7 , 6 6 0 , 4 1 1 3, 6 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60120H-25FM
3x D 6 6 , 0 1 0 0 , 1 1 0 2 , 9 1 5 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60320H-25FM
3x D 6 6 , 0 1 0 0 , 1 1 0 2 , 9 1 5 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 2 0 H - 2 5 CM
5 x D 1 1 0 , 0 1 4 4 , 1 1 4 6 , 9 2 0 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60520H-25FM
5 x D 1 1 0 , 0 1 4 4 , 1 1 4 6 , 9 2 0 0 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 2 0 H - 2 5 CM
7 x D 1 5 4 , 0 1 8 8 , 1 1 9 0 , 9 2 4 4 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60720H-25FM
7 x D 1 5 4 , 0 1 8 8 , 1 1 9 0 , 9 2 4 4 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 2 0 H - 2 5 CM

Gerade 3x D 2 - 1 9 / 32 3- 1 5 / 1 6 4 - 3/ 6 4 6 - 7 / 32 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60320S-100F
5 x D 4 - 2 1 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 5 - 2 5 / 32 7 - 6 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60520S-100F
7 x D 6 - 1 / 1 6 7 - 1 3/ 32 7 - 33/ 6 4 9 - 1 1 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60720S-100F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 5 / 1 6 2 - 1 7 / 6 4 2 - 3/ 8 4 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60120H-100F
3x D 2 - 1 9 / 32 3- 1 5 / 1 6 4 - 3/ 6 4 6 - 7 / 32 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60320H-100F
3x D 2 - 1 9 / 32 3- 1 5 / 1 6 4 - 3/ 6 4 6 - 7 / 32 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 3 2 0 H - 1 0 0 C
5 x D 4 - 2 1 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 5 - 2 5 / 32 7 - 6 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60520H-100F
5 x D 4 - 2 1 / 6 4 5 - 4 3/ 6 4 5 - 2 5 / 32 7 - 6 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 5 2 0 H - 1 0 0 C
7 x D 6 - 1 / 1 6 7 - 1 3/ 32 7 - 33/ 6 4 9 - 1 1 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60720H-100F
7 x D 6 - 1 / 1 6 7 - 1 3/ 32 7 - 33/ 6 4 9 - 1 1 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 7 2 0 H - 1 0 0 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft 

Arti kel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 7 , 2 30 , 0 37 , 1 5 7 , 6 6 0 , 4 1 1 6 , 5 5 6 , 0 2 5 , 0 60120C45-25FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 5 / 6 4 1 - 3/ 1 6 1 - 2 9 / 6 4 2 - 1 7 / 6 4 2 - 3/ 8 4 - 35 / 6 4 2 - 9 / 32 1 60120C45-100F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck

Zubehör

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 37 5 - I P9 - 1 7 37 5 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffi  zient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgülti gen Streckgrenze.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e
Serie 2 2    |   Durchmesserbereich:   2 2 , 0 0  mm -  2 3, 9 9  mm ( 0 . 8 6 6 1 ”  -  0 . 9 4 4 8 ” )

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
2 2 , 0 0 0 . 8 6 6 1 - XT P 2 2 - 2 2 . 0 0 XT K 2 2 - 2 2 . 0 0 XT N 2 2 - 2 2 . 0 0
2 2 , 1 0 0 . 8 7 0 1 - XT P 2 2 - 2 2 . 1 0 XT K 2 2 - 2 2 . 1 0 XT N 2 2 - 2 2 . 1 0
2 2 , 2 0 0 . 8 7 4 0 - XT P 2 2 - 2 2 . 2 0 XT K 2 2 - 2 2 . 2 0 XT N 2 2 - 2 2 . 2 0
2 2 , 2 3 0 . 8 7 5 0 7 / 8 XT P 2 2 - 2 2 . 2 3 XT K 2 2 - 2 2 . 2 3 XT N 2 2 - 2 2 . 2 3
2 2 , 30 0 . 8 7 8 0 - XT P 2 2 - 2 2 . 3 0 XT K 2 2 - 2 2 . 3 0 XT N 2 2 - 2 2 . 3 0
2 2 , 4 0 0 . 8 8 1 9 - XT P 2 2 - 2 2 . 4 0 XT K 2 2 - 2 2 . 4 0 XT N 2 2 - 2 2 . 4 0
2 2 , 5 0 0 . 8 8 5 8 - XT P 2 2 - 2 2 . 5 0 XT K 2 2 - 2 2 . 5 0 XT N 2 2 - 2 2 . 5 0
2 2 , 6 2 0 . 8 9 0 6 5 7 / 6 4 XT P 2 2 - 2 2 . 6 2 XT K 2 2 - 2 2 . 6 2 XT N 2 2 - 2 2 . 6 2
2 2 , 7 0 0 . 8 9 37 - XT P 2 2 - 2 2 . 7 0 XT K 2 2 - 2 2 . 7 0 XT N 2 2 - 2 2 . 7 0
2 2 , 8 0 0 . 8 9 7 6 - XT P 2 2 - 2 2 . 8 0 XT K 2 2 - 2 2 . 8 0 XT N 2 2 - 2 2 . 8 0
2 2 , 9 0 0 . 9 0 1 6 - XT P 2 2 - 2 2 . 9 0 XT K 2 2 - 2 2 . 9 0 XT N 2 2 - 2 2 . 9 0
2 3, 0 0 0 . 9 0 5 5 - XT P 2 2 - 2 3 . 0 0 XT K 2 2 - 2 3 . 0 0 XT N 2 2 - 2 3 . 0 0
2 3, 0 2 0 . 9 0 6 3 2 9 / 32 XT P 2 2 - 2 3 . 0 2 XT K 2 2 - 2 3 . 0 2 XT N 2 2 - 2 3 . 0 2
2 3, 1 0 0 . 9 0 9 4 - XT P 2 2 - 2 3 . 1 0 XT K 2 2 - 2 3 . 1 0 XT N 2 2 - 2 3 . 1 0
2 3, 2 0 0 . 9 1 34 - XT P 2 2 - 2 3 . 2 0 XT K 2 2 - 2 3 . 2 0 XT N 2 2 - 2 3 . 2 0
2 3, 30 0 . 9 1 7 3 - XT P 2 2 - 2 3 . 3 0 XT K 2 2 - 2 3 . 3 0 XT N 2 2 - 2 3 . 3 0
2 3, 4 2 0 . 9 2 1 9 5 9 / 6 4 XT P 2 2 - 2 3 . 4 2 XT K 2 2 - 2 3 . 4 2 XT N 2 2 - 2 3 . 4 2
2 3, 5 0 0 . 9 2 5 2 - XT P 2 2 - 2 3 . 5 0 XT K 2 2 - 2 3 . 5 0 XT N 2 2 - 2 3 . 5 0
2 3, 6 0 0 . 9 2 9 1 - XT P 2 2 - 2 3 . 6 0 XT K 2 2 - 2 3 . 6 0 XT N 2 2 - 2 3 . 6 0
2 3, 7 0 0 . 9 331 - XT P 2 2 - 2 3 . 7 0 XT K 2 2 - 2 3 . 7 0 XT N 2 2 - 2 3 . 7 0
2 3, 8 1 0 . 9 37 5 1 5 / 1 6 XT P 2 2 - 2 3 . 8 1 XT K 2 2 - 2 3 . 8 1 XT N 2 2 - 2 3 . 8 1
2 3, 9 0 0 . 9 4 0 9 - XT P 2 2 - 2 3 . 9 0 XT K 2 2 - 2 3 . 9 0 XT N 2 2 - 2 3 . 9 0

V PE 1  Stü ck

2 2

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW
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GE

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 2 2    |   Durchmesserbereich:   2 2 , 0 0  mm -  2 3, 9 9  mm ( 0 . 8 6 6 1 ”  -  0 . 9 4 4 8 ” )

2 2

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 7 2 , 0 1 0 5 , 3 1 0 8 , 3 1 6 1 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0322S-25FM
3x D 7 2 , 0 1 0 5 , 3 1 0 8 , 3 1 6 1 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 3 2 2 S - 2 5 CM
5 x D 1 2 0 , 0 1 5 3, 3 1 5 6 , 2 2 0 9 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0522S-25FM
5 x D 1 2 0 , 0 1 5 3, 3 1 5 6 , 2 2 0 9 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 5 2 2 S - 2 5 CM
7 x D 1 6 7 , 9 2 0 1 , 3 2 0 4 , 2 2 5 7 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0722S-25FM
7 x D 1 6 7 , 9 2 0 1 , 3 2 0 4 , 2 2 5 7 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 7 2 2 S - 2 5 CM

1 0 x D 2 39 , 9 2 7 3, 0 2 7 6 , 2 32 9 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 J A  HXT1022S-25FM
1 0 x D 2 39 , 9 2 7 3, 0 2 7 6 , 2 32 9 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N  H XT 1 0 2 2 S - 2 5 CM

Gerade

3x D 2 - 5 3/ 6 4 4 - 9 / 6 4 4 - 1 7 / 6 4 6 - 2 7 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0322S-100F
3x D 2 - 5 3/ 6 4 4 - 9 / 6 4 4 - 1 7 / 6 4 6 - 2 7 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 3 2 2 S - 1 0 0 C
5 x D 4 - 2 3/ 32 6 - 1 / 32 6 - 5 / 32 8 - 5 / 1 6 2 - 9 / 32 1 J A HXT0522S-100F
5 x D 4 - 2 3/ 32 6 - 1 / 32 6 - 5 / 32 8 - 5 / 1 6 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 5 2 2 S - 1 0 0 C
7 x D 6 - 39 / 6 4 7 - 5 9 / 6 4 8 - 3/ 6 4 1 0 - 1 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0722S-100F
7 x D 6 - 39 / 6 4 7 - 5 9 / 6 4 8 - 3/ 6 4 1 0 - 1 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 7 2 2 S - 1 0 0 C

1 0 x D 9 - 7 / 1 6 1 0 - 3/ 4 1 0 - 7 / 8 1 3- 1 / 32 2 - 9 / 32 1 J A  HXT1022S-100F
1 0 x D 9 - 7 / 1 6 1 0 - 3/ 4 1 0 - 7 / 8 1 3- 1 / 32 2 - 9 / 32 1 NEI N  H XT 1 0 2 2 S - 1 0 0 C

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 39 - I P9 - 1 7 39 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 2    |   Durchmesserbereich:   2 2 , 0 0  mm -  2 3, 9 9  mm ( 0 . 8 6 6 1 ”  -  0 . 9 4 4 8 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

2 2 , 0 0 0 . 8 6 6 1 - 7 C1 2 2 P - 2 2 7 C1 2 2 P - 2 2 L R - -
2 2 , 2 3 0 . 8 7 5 0 7 / 8 7 C1 2 2 P - 0 0 2 8 7 C1 2 2 P - 0 0 2 8 L R - -
2 2 , 5 0 0 . 8 8 5 8 - 7 C1 2 2 P - 2 2 . 5 - - -
2 2 , 6 2 0 . 8 9 0 6 5 7 / 6 4 7 C1 2 2 P - . 8 9 0 7 C1 2 2 P - . 8 9 0 L R - -
2 3, 0 0 0 . 9 0 5 5 - 7 C1 2 2 P - 2 3 7 C1 2 2 P - 2 3 L R - -
2 3, 0 2 0 . 9 0 6 3 2 9 / 32 7 C1 2 2 P - 0 0 2 9 7 C1 2 2 P - 0 0 2 9 L R - -
2 3, 4 2 0 . 9 2 1 9 5 9 / 6 4 7 C1 2 2 P - . 9 2 1 7 C1 2 2 P - . 9 2 1 L R - -
2 3, 5 0 0 . 9 2 5 2 - 7 C1 2 2 P - 2 3 . 5 - - -
2 3, 8 1 0 . 9 37 5 1 5 / 1 6 7 C1 2 2 P - 0 0 3 0 7 C1 2 2 P - 0 0 3 0 L R - -

K2 0
( C 2 )

2 2 , 0 0 0 . 8 6 6 1 - 7 C2 2 2 P - 2 2 7 C2 2 2 P - 2 2 L R 7 C2 2 2 P - 2 2 CI 7 C2 2 2 P - 2 2 AS
2 2 , 2 3 0 . 8 7 5 0 7 / 8 7 C2 2 2 P - 0 0 2 8 7 C2 2 2 P - 0 0 2 8 L R 7 C2 2 2 P - 0 0 2 8 CI 7 C2 2 2 P - 0 0 2 8 AS
2 2 , 5 0 0 . 8 8 5 8 7 C2 2 2 P - 2 2 . 5 - - -
2 2 , 6 2 0 . 8 9 0 6 5 7 / 6 4 7 C2 2 2 P - . 8 9 0 7 C2 2 2 P - . 8 9 0 L R 7 C2 2 2 P - . 8 9 0 CI 7 C2 2 2 P - . 8 9 0 AS
2 3, 0 0 0 . 9 0 5 5 - 7 C2 2 2 P - 2 3 7 C2 2 2 P - 2 3 L R 7 C2 2 2 P - 2 3 CI 7 C2 2 2 P - 2 3 AS
2 3, 0 2 0 . 9 0 6 3 2 9 / 32 7 C2 2 2 P - 0 0 2 9 7 C2 2 2 P - 0 0 2 9 L R 7 C2 2 2 P - 0 0 2 9 CI 7 C2 2 2 P - 0 0 2 9 AS
2 3, 4 2 0 . 9 2 1 9 5 9 / 6 4 7 C2 2 2 P - . 9 2 1 7 C2 2 2 P - . 9 2 1 L R 7 C2 2 2 P - . 9 2 1 CI 7 C2 2 2 P - . 9 2 1 AS
2 3, 5 0 0 . 9 2 5 2 7 C2 2 2 P - 2 3 . 5 - - -
2 3, 8 1 0 . 9 37 5 1 5 / 1 6 7 C2 2 2 P - 0 0 3 0 7 C2 2 2 P - 0 0 3 0 L R 7 C2 2 2 P - 0 0 3 0 CI 7 C2 2 2 P - 0 0 3 0 AS

V PE 1  Stü ck

2 2

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 2 2    |   Durchmesserbereich:   2 2 , 0 0  mm -  2 3, 9 9  mm ( 0 . 8 6 6 1 ”  -  0 . 9 4 4 8 ” )

2 2

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft 

Arti kel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 7 2 , 0 1 0 5 , 3 1 0 8 , 3 1 6 1 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60322S-25FM
5 x D 1 2 0 , 0 1 5 3, 3 1 5 6 , 2 2 0 9 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60522S-25FM
7 x D 1 6 8 , 0 2 0 1 , 3 2 0 4 , 2 2 5 7 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60722S-25FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 7 , 0 6 0 , 1 6 3, 0 1 1 6 , 1 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60122H-25FM
3x D 7 2 , 0 1 0 5 , 3 1 0 8 , 3 1 6 1 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60322H-25FM
3x D 7 2 , 0 1 0 5 , 3 1 0 8 , 3 1 6 1 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 2 2 H - 2 5 CM
5 x D 1 2 0 , 0 1 5 3, 3 1 5 6 , 2 2 0 9 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60522H-25FM
5 x D 1 2 0 , 0 1 5 3, 3 1 5 6 , 2 2 0 9 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 2 2 H - 2 5 CM
7 x D 1 6 8 , 0 2 0 1 , 3 2 0 4 , 2 2 5 7 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60722H-25FM
7 x D 1 6 8 , 0 2 0 1 , 3 2 0 4 , 2 2 5 7 , 3 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 2 2 H - 2 5 CM

Gerade 3x D 2 - 5 3/ 6 4 4 - 9 / 6 4 4 - 1 7 / 6 4 6 - 2 7 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60322S-100F
5 x D 4 - 2 3/ 32 6 - 1 / 32 6 - 5 / 32 8 - 5 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60522S-100F
7 x D 6 - 39 / 6 4 7 - 5 9 / 6 4 8 - 3/ 6 4 1 0 - 1 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60722S-100F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 - 1 / 1 6 2 - 2 3/ 6 4 2 - 31 / 6 4 4 - 4 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60122H-100F
3x D 2 - 5 3/ 6 4 4 - 9 / 6 4 4 - 1 7 / 6 4 6 - 2 7 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60322H-100F
3x D 2 - 5 3/ 6 4 4 - 9 / 6 4 4 - 1 7 / 6 4 6 - 2 7 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 3 2 2 H - 1 0 0 C
5 x D 4 - 2 3/ 32 6 - 1 / 32 6 - 5 / 32 8 - 5 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60522H-100F
5 x D 4 - 2 3/ 32 6 - 1 / 32 6 - 5 / 32 8 - 5 / 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 5 2 2 H - 1 0 0 C
7 x D 6 - 39 / 6 4 7 - 5 9 / 6 4 8 - 3/ 6 4 1 0 - 1 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60722H-100F
7 x D 6 - 39 / 6 4 7 - 5 9 / 6 4 8 - 3/ 6 4 1 0 - 1 3/ 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 7 2 2 H - 1 0 0 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 39 - I P9 - 1 7 39 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffi  zient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgülti gen Streckgrenze.

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft 

Arti kel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

2 9 , 0 33, 0 4 0 , 5 6 0 , 0 6 3, 0 1 1 9 , 0 5 6 , 0 2 5 , 0 60122C45-25FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 9 / 6 4 1 - 1 9 / 6 4 1 - 1 9 / 32 2 - 2 3/ 6 4 2 - 31 / 6 4 4 - 4 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 60122C45-100F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e
Serie 2 4    |   Durchmesserbereich:   2 4 , 0 0  mm -  2 5 , 9 9  mm ( 0 . 9 4 4 9 ”  -  1 . 0 2 35 ” )

2 4

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
2 4 , 0 0 0 . 9 4 4 9 - XT P 2 4 - 2 4 . 0 0 XT K 2 4 - 2 4 . 0 0 XT N 2 4 - 2 4 . 0 0
2 4 , 1 0 0 . 9 4 8 8 - XT P 2 4 - 2 4 . 1 0 XT K 2 4 - 2 4 . 1 0 XT N 2 4 - 2 4 . 1 0
2 4 , 2 0 0 . 9 5 2 8 - XT P 2 4 - 2 4 . 2 0 XT K 2 4 - 2 4 . 2 0 XT N 2 4 - 2 4 . 2 0
2 4 , 30 0 . 9 5 6 7 - XT P 2 4 - 2 4 . 3 0 XT K 2 4 - 2 4 . 3 0 XT N 2 4 - 2 4 . 3 0
2 4 , 4 0 0 . 9 6 0 6 - XT P 2 4 - 2 4 . 4 0 XT K 2 4 - 2 4 . 4 0 XT N 2 4 - 2 4 . 4 0
2 4 , 5 0 0 . 9 6 4 6 - XT P 2 4 - 2 4 . 5 0 XT K 2 4 - 2 4 . 5 0 XT N 2 4 - 2 4 . 5 0
2 4 , 6 1 0 . 9 6 8 8 31 / 32 XT P 2 4 - 2 4 . 6 1 XT K 2 4 - 2 4 . 6 1 XT N 2 4 - 2 4 . 6 1
2 4 , 7 0 0 . 9 7 2 4 - XT P 2 4 - 2 4 . 7 0 XT K 2 4 - 2 4 . 7 0 XT N 2 4 - 2 4 . 7 0
2 4 , 8 0 0 . 9 7 6 4 - XT P 2 4 - 2 4 . 8 0 XT K 2 4 - 2 4 . 8 0 XT N 2 4 - 2 4 . 8 0
2 4 , 9 0 0 . 9 8 0 3 - XT P 2 4 - 2 4 . 9 0 XT K 2 4 - 2 4 . 9 0 XT N 2 4 - 2 4 . 9 0
2 5 , 0 0 0 . 9 8 4 3 6 3/ 6 4 XT P 2 4 - 2 5 . 0 0 XT K 2 4 - 2 5 . 0 0 XT N 2 4 - 2 5 . 0 0
2 5 , 1 0 0 . 9 8 8 2 - XT P 2 4 - 2 5 . 1 0 XT K 2 4 - 2 5 . 1 0 XT N 2 4 - 2 5 . 1 0
2 5 , 2 0 0 . 9 9 2 1 - XT P 2 4 - 2 5 . 2 0 XT K 2 4 - 2 5 . 2 0 XT N 2 4 - 2 5 . 2 0
2 5 , 30 0 . 9 9 6 1 - XT P 2 4 - 2 5 . 3 0 XT K 2 4 - 2 5 . 3 0 XT N 2 4 - 2 5 . 3 0
2 5 , 4 0 1 . 0 0 0 0 1 XT P 2 4 - 2 5 . 4 0 XT K 2 4 - 2 5 . 4 0 XT N 2 4 - 2 5 . 4 0
2 5 , 5 0 1 . 0 0 39 - XT P 2 4 - 2 5 . 5 0 XT K 2 4 - 2 5 . 5 0 XT N 2 4 - 2 5 . 5 0
2 5 , 6 0 1 . 0 0 8 0 - XT P 2 4 - 2 5 . 6 0 XT K 2 4 - 2 5 . 6 0 XT N 2 4 - 2 5 . 6 0
2 5 , 7 0 1 . 0 1 1 8 - XT P 2 4 - 2 5 . 7 0 XT K 2 4 - 2 5 . 7 0 XT N 2 4 - 2 5 . 7 0
2 5 , 7 8 1 . 0 1 5 0 1 - 1 / 6 4 XT P 2 4 - 2 5 . 7 8 XT K 2 4 - 2 5 . 7 8 XT N 2 4 - 2 5 . 7 8
2 5 , 9 0 1 . 0 1 9 7 - XT P 2 4 - 2 5 . 9 0 XT K 2 4 - 2 5 . 9 0 XT N 2 4 - 2 5 . 9 0

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden



A

BO
HREN

B

FEIN
DREHEN

C

REIBEN

D

RO
LLIEREN

E

GEW
IN

DEFRÄSEN

X

w w w . alliedmachine. com  |  + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 - 0   |  inf o@ w ohlhaup ter. de A 2 0 :   4 9

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r
Serie 2 4    |   Durchmesserbereich:   2 4 , 0 0  mm -  2 5 , 9 9  mm ( 0 . 9 4 4 9 ”  -  1 . 0 2 35 ” )

2 4

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 7 8 , 0 1 1 3, 8 1 1 6 , 8 1 6 9 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0324S-25FM
3x D 7 8 , 0 1 1 3, 8 1 1 6 , 8 1 6 9 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 3 2 4 S - 2 5 CM
5 x D 1 30 , 0 1 6 5 , 8 1 6 8 , 7 2 2 1 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0524S-25FM
5 x D 1 30 , 0 1 6 5 , 8 1 6 8 , 7 2 2 1 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 5 2 4 S - 2 5 CM
7 x D 1 8 2 , 0 2 1 7 , 8 2 2 0 , 7 2 7 3, 8 5 6 , 0 2 5 , 0 J A HXT0724S-25FM
7 x D 1 8 2 , 0 2 1 7 , 8 2 2 0 , 7 2 7 3, 8 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N H XT 0 7 2 4 S - 2 5 CM

1 0 x D 2 5 9 , 9 2 9 5 , 7 2 9 8 , 7 35 1 , 7 5 6 , 0 2 5 , 0 J A  HXT1024S-25FM
1 0 x D 2 5 9 , 9 2 9 5 , 7 2 9 8 , 7 35 1 , 7 5 6 , 0 2 5 , 0 NEI N  H XT 1 0 2 4 S - 2 5 CM

Gerade

3x D 3- 1 / 1 6 4 - 31 / 6 4 4 - 1 9 / 32 6 - 4 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0324S-100F
3x D 3- 1 / 1 6 4 - 31 / 6 4 4 - 1 9 / 32 6 - 4 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 3 2 4 S - 1 0 0 C
5 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 7 / 32 6 - 4 1 / 6 4 8 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 J A HXT0524S-100F
5 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 7 / 32 6 - 4 1 / 6 4 8 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 5 2 4 S - 1 0 0 C
7 x D 7 - 5 / 32 8 - 37 / 6 4 8 - 1 1 / 1 6 1 0 - 5 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A HXT0724S-100F
7 x D 7 - 5 / 32 8 - 37 / 6 4 8 - 1 1 / 1 6 1 0 - 5 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N H XT 0 7 2 4 S - 1 0 0 C

1 0 x D 1 0 - 1 5 / 6 4 1 1 - 4 1 / 6 4 1 1 - 4 9 / 6 4 1 3- 5 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 J A  HXT1024S-100F
1 0 x D 1 0 - 1 5 / 6 4 1 1 - 4 1 / 6 4 1 1 - 4 9 / 6 4 1 3- 5 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 NEI N  H XT 1 0 2 4 S - 1 0 0 C

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 39 - I P9 - 1 7 39 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 , 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 4    |   Durchmesserbereich:   2 4 , 0 0  mm -  2 5 , 9 9  mm ( 0 . 9 4 4 9 ”  -  1 . 0 2 35 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

2 4 , 0 0 0 . 9 4 4 9 - 7 C1 2 4 P - 2 4 7 C1 2 4 P - 2 4 L R - -
2 4 , 5 0 0 . 9 6 4 6 - 7 C1 2 4 P - 2 4 . 5 - - -
2 4 , 6 1 0 . 9 6 8 8 31 / 32 7 C1 2 4 P - 0 0 3 1 7 C1 2 4 P - 0 0 3 1 L R - -
2 5 , 0 0 0 . 9 8 4 3 6 3/ 6 4 7 C1 2 4 P - 2 5 7 C1 2 4 P - 2 5 L R - -
2 5 , 4 0 1 . 0 0 0 0 1 7 C1 2 4 P - 0 1 0 0 7 C1 2 4 P - 0 1 0 0 L R - -
2 5 , 5 0 1 . 0 0 39 - 7 C1 2 4 P - 2 5 . 5 - - -
2 5 , 6 0 1 . 0 0 8 0 - 7 C1 2 4 P - 1 . 0 0 8 7 C1 2 4 P - 1 . 0 0 8 L R - -
2 5 , 6 5 1 . 0 0 9 8 - 7 C1 2 4 P - 2 5 . 6 5 - - -
2 5 , 8 0 1 . 0 1 5 6 1 - 1 / 6 4 7 C1 2 4 P - 1 . 0 1 5 7 C1 2 4 P - 1 . 0 1 5 L R - -

K2 0
( C 2 )

2 4 , 0 0 0 . 9 4 4 9 - 7 C2 2 4 P - 2 4 7 C2 2 4 P - 2 4 L R 7 C2 2 4 P - 2 4 CI 7 C2 2 4 P - 2 4 AS
2 4 , 5 0 0 . 9 6 4 6 - 7 C2 2 4 P - 2 4 . 5 - - -
2 4 , 6 1 0 . 9 6 8 8 31 / 32 7 C2 2 4 P - 0 0 3 1 7 C2 2 4 P - 0 0 3 1 L R 7 C2 2 4 P - 0 0 3 1 CI 7 C2 2 4 P - 0 0 3 1 AS
2 5 , 0 0 0 . 9 8 4 3 6 3/ 6 4 7 C2 2 4 P - 2 5 7 C2 2 4 P - 2 5 L R 7 C2 2 4 P - 2 5 CI 7 C2 2 4 P - 2 5 AS
2 5 , 4 0 1 . 0 0 0 0 1 7 C2 2 4 P - 0 1 0 0 7 C2 2 4 P - 0 1 0 0 L R 7 C2 2 4 P - 0 1 0 0 CI 7 C2 2 4 P - 0 1 0 0 AS
2 5 , 5 0 1 . 0 0 39 - 7 C2 2 4 P - 2 5 . 5 - - -
2 5 , 6 0 1 . 0 0 8 0 - 7 C2 2 4 P - 1 . 0 0 8 7 C2 2 4 P - 1 . 0 0 8 L R 7 C2 2 4 P - 1 . 0 0 8 CI 7 C2 2 4 P - 1 . 0 0 8 AS
2 5 , 6 5 1 . 0 0 9 8 - 7 C2 2 4 P - 2 5 . 6 5 - - -
2 5 , 8 0 1 . 0 1 5 6 1 - 1 / 6 4 7 C2 2 4 P - 1 . 0 1 5 7 C2 2 4 P - 1 . 0 1 5 L R 7 C2 2 4 P - 1 . 0 1 5 CI 7 C2 2 4 P - 1 . 0 1 5 AS

V PE 1  Stü ck

2 4

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 2 4    |   Durchmesserbereich:   2 4 , 0 0  mm -  2 5 , 9 9  mm ( 0 . 9 4 4 9 ”  -  1 . 0 2 35 ” )

2 4

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 7 8 , 0 1 1 3, 8 1 1 6 , 8 1 6 9 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60324S-25FM
5 x D 1 30 , 0 1 6 5 , 8 1 6 8 , 7 2 2 1 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60524S-25FM
7 x D 1 8 2 , 0 2 1 7 , 8 2 2 0 , 7 2 7 3, 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60724S-25FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 2 8 , 5 6 4 , 2 6 7 , 1 1 2 0 , 2 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60124H-25FM
3x D 7 8 , 0 1 1 3, 8 1 1 6 , 8 1 6 9 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60324H-25FM
3x D 7 8 , 0 1 1 3, 8 1 1 6 , 8 1 6 9 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 2 4 H - 2 5 CM
5 x D 1 30 , 0 1 6 5 , 8 1 6 8 , 7 2 2 1 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60524H-25FM
5 x D 1 30 , 0 1 6 5 , 8 1 6 8 , 7 2 2 1 , 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 2 4 H - 2 5 CM
7 x D 1 8 2 , 0 2 1 7 , 8 2 2 0 , 7 2 7 3, 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * J A 60724H-25FM
7 x D 1 8 2 , 0 2 1 7 , 8 2 2 0 , 7 2 7 3, 8 5 6 , 0 2 5 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 2 4 H - 2 5 CM

Gerade 3x D 3- 1 / 1 6 4 - 31 / 6 4 4 - 1 9 / 32 6 - 4 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60324S-100F
5 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 7 / 32 6 - 4 1 / 6 4 8 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60524S-100F
7 x D 7 - 5 / 32 8 - 37 / 6 4 8 - 1 1 / 1 6 1 0 - 5 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60724S-100F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 - 1 / 8 2 - 1 7 / 32 2 - 4 1 / 6 4 4 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60124H-100F
3x D 3- 1 / 1 6 4 - 31 / 6 4 4 - 1 9 / 32 6 - 4 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60324H-100F
3x D 3- 1 / 1 6 4 - 31 / 6 4 4 - 1 9 / 32 6 - 4 9 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 3 2 4 H - 1 0 0 C
5 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 7 / 32 6 - 4 1 / 6 4 8 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60524H-100F
5 x D 5 - 7 / 6 4 6 - 1 7 / 32 6 - 4 1 / 6 4 8 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 5 2 4 H - 1 0 0 C
7 x D 7 - 5 / 32 8 - 37 / 6 4 8 - 1 1 / 1 6 1 0 - 5 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 J A 60724H-100F
7 x D 7 - 5 / 32 8 - 37 / 6 4 8 - 1 1 / 1 6 1 0 - 5 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 1 / 8 NEI N 6 0 7 2 4 H - 1 0 0 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 39 - I P9 - 1 7 39 N- I P9 - 1 8 I P- 9 8 I P- 9 TL 8 I P- 9 B 30 5  N- cm ( 2 7 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

31 , 0 36 , 0 4 5 , 5 6 4 , 2 6 7 , 1 1 2 3, 0 5 6 , 0 2 5 , 0 60124C45-25FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 7 / 32 1 - 2 7 / 6 4 1 - 5 1 / 6 4 2 - 1 7 / 32 2 - 4 1 / 6 4 4 - 1 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 60124C45-100F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
2 6 . 0 0 1 . 0 2 36 - XT P 2 6 - 2 6 . 0 0 XT K 2 6 - 2 6 . 0 0 XT N 2 6 - 2 6 . 0 0
2 6 . 1 0 1 . 0 2 7 6 - XT P 2 6 - 2 6 . 1 0 XT K 2 6 - 2 6 . 1 0 XT N 2 6 - 2 6 . 1 0
2 6 . 2 0 1 . 0 31 3 1 - 1 / 32 XT P 2 6 - 2 6 . 2 0 XT K 2 6 - 2 6 . 2 0 XT N 2 6 - 2 6 . 2 0
2 6 . 30 1 . 0 35 4 - XT P 2 6 - 2 6 . 3 0 XT K 2 6 - 2 6 . 3 0 XT N 2 6 - 2 6 . 3 0
2 6 . 4 0 1 . 0 39 4 - XT P 2 6 - 2 6 . 4 0 XT K 2 6 - 2 6 . 4 0 XT N 2 6 - 2 6 . 4 0
2 6 . 5 0 1 . 0 4 33 - XT P 2 6 - 2 6 . 5 0 XT K 2 6 - 2 6 . 5 0 XT N 2 6 - 2 6 . 5 0
2 6 . 5 9 1 . 0 4 6 9 1 - 3/ 6 4 XT P 2 6 - 2 6 . 5 9 XT K 2 6 - 2 6 . 5 9 XT N 2 6 - 2 6 . 5 9
2 6 . 6 0 1 . 0 4 7 2 - XT P 2 6 - 2 6 . 6 0 XT K 2 6 - 2 6 . 6 0 XT N 2 6 - 2 6 . 6 0
2 6 . 7 0 1 . 0 5 1 2 - XT P 2 6 - 2 6 . 7 0 XT K 2 6 - 2 6 . 7 0 XT N 2 6 - 2 6 . 7 0
2 6 . 8 0 1 . 0 5 5 1 - XT P 2 6 - 2 6 . 8 0 XT K 2 6 - 2 6 . 8 0 XT N 2 6 - 2 6 . 8 0
2 6 . 9 0 1 . 0 5 9 1 - XT P 2 6 - 2 6 . 9 0 XT K 2 6 - 2 6 . 9 0 XT N 2 6 - 2 6 . 9 0
2 6 . 9 9 1 . 0 6 2 5 1 - 1 / 1 6 XT P 2 6 - 2 6 . 9 9 XT K 2 6 - 2 6 . 9 9 XT N 2 6 - 2 6 . 9 9
2 7 . 0 0 1 . 0 6 30 - XT P 2 6 - 2 7 . 0 0 XT K 2 6 - 2 7 . 0 0 XT N 2 6 - 2 7 . 0 0
2 7 . 1 0 1 . 0 6 6 9 - XT P 2 6 - 2 7 . 1 0 XT K 2 6 - 2 7 . 1 0 XT N 2 6 - 2 7 . 1 0
2 7 . 2 0 1 . 0 7 0 9 - XT P 2 6 - 2 7 . 2 0 XT K 2 6 - 2 7 . 2 0 XT N 2 6 - 2 7 . 2 0
2 7 . 30 1 . 0 7 4 8 - XT P 2 6 - 2 7 . 3 0 XT K 2 6 - 2 7 . 3 0 XT N 2 6 - 2 7 . 3 0
2 7 . 4 0 1 . 0 7 8 7 - XT P 2 6 - 2 7 . 4 0 XT K 2 6 - 2 7 . 4 0 XT N 2 6 - 2 7 . 4 0
2 7 . 5 0 1 . 0 8 2 7 - XT P 2 6 - 2 7 . 5 0 XT K 2 6 - 2 7 . 5 0 XT N 2 6 - 2 7 . 5 0
2 7 . 6 0 1 . 0 8 6 6 - XT P 2 6 - 2 7 . 6 0 XT K 2 6 - 2 7 . 6 0 XT N 2 6 - 2 7 . 6 0
2 7 . 7 0 1 . 0 9 0 6 - XT P 2 6 - 2 7 . 7 0 XT K 2 6 - 2 7 . 7 0 XT N 2 6 - 2 7 . 7 0
2 7 . 7 8 1 . 0 9 38 1 - 3/ 32 XT P 2 6 - 2 7 . 7 8 XT K 2 6 - 2 7 . 7 8 XT N 2 6 - 2 7 . 7 8
2 7 . 9 0 1 . 0 9 8 4 - XT P 2 6 - 2 7 . 9 0 XT K 2 6 - 2 7 . 9 0 XT N 2 6 - 2 7 . 9 0
2 8 . 0 0 1 . 1 0 2 4 - XT P 2 6 - 2 8 . 0 0 XT K 2 6 - 2 8 . 0 0 XT N 2 6 - 2 8 . 0 0
2 8 . 1 0 1 . 1 0 6 3 - XT P 2 6 - 2 8 . 1 0 XT K 2 6 - 2 8 . 1 0 XT N 2 6 - 2 8 . 1 0
2 8 . 1 7 1 . 1 0 9 0 1 - 7 / 6 4 XT P 2 6 - 2 8 . 1 7 XT K 2 6 - 2 8 . 1 7 XT N 2 6 - 2 8 . 1 7
2 8 . 2 0 1 . 1 1 0 2 - XT P 2 6 - 2 8 . 2 0 XT K 2 6 - 2 8 . 2 0 XT N 2 6 - 2 8 . 2 0
2 8 . 30 1 . 1 1 4 2 - XT P 2 6 - 2 8 . 3 0 XT K 2 6 - 2 8 . 3 0 XT N 2 6 - 2 8 . 3 0
2 8 . 4 0 1 . 1 1 8 1 - XT P 2 6 - 2 8 . 4 0 XT K 2 6 - 2 8 . 4 0 XT N 2 6 - 2 8 . 4 0
2 8 . 5 0 1 . 1 2 2 0 - XT P 2 6 - 2 8 . 5 0 XT K 2 6 - 2 8 . 5 0 XT N 2 6 - 2 8 . 5 0
2 8 . 5 8 1 . 1 2 5 0 1 - 1 / 8 XT P 2 6 - 2 8 . 5 8 XT K 2 6 - 2 8 . 5 8 XT N 2 6 - 2 8 . 5 8
2 8 . 7 0 1 . 1 2 9 9 - XT P 2 6 - 2 8 . 7 0 XT K 2 6 - 2 8 . 7 0 XT N 2 6 - 2 8 . 7 0
2 8 . 8 0 1 . 1 339 - XT P 2 6 - 2 8 . 8 0 XT K 2 6 - 2 8 . 8 0 XT N 2 6 - 2 8 . 8 0
2 8 . 9 0 1 . 1 37 8 - XT P 2 6 - 2 8 . 9 0 XT K 2 6 - 2 8 . 9 0 XT N 2 6 - 2 8 . 9 0

V PE 1  Stü ck

Serie 2 6    |   Durchmesserbereich:     2 6 , 0 0  mm -  2 8 , 9 9  mm ( 1 . 0 2 36 ”  -  1 . 1 4 1 6 ” )

2 6

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 2 6    |   Durchmesserbereich:     2 6 , 0 0  mm -  2 8 , 9 9  mm ( 1 . 0 2 36 ”  -  1 . 1 4 1 6 ” )

2 6

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 8 7 , 0 1 2 8 , 1 1 30 , 9 1 8 8 , 1 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0326S-32FM
3x D 8 7 , 0 1 2 8 , 1 1 30 , 9 1 8 8 , 1 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 3 2 6 S - 3 2 CM
5 x D 1 4 5 , 0 1 8 6 , 0 1 8 8 , 8 2 4 6 , 0 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0526S-32FM
5 x D 1 4 5 , 0 1 8 6 , 0 1 8 8 , 8 2 4 6 , 0 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 5 2 6 S - 3 2 CM
7 x D 2 0 3, 0 2 4 4 , 0 2 4 6 , 8 30 4 , 0 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0726S-32FM
7 x D 2 0 3, 0 2 4 4 , 0 2 4 6 , 8 30 4 , 0 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 7 2 6 S - 3 2 CM

1 0 x D 2 8 9 , 9 331 , 4 334 , 4 39 1 , 4 6 0 , 0 32 , 0 J A  HXT1026S-32FM
1 0 x D 2 8 9 , 9 331 , 4 334 , 4 39 1 , 4 6 0 , 0 32 , 0 NEI N  H XT 1 0 2 6 S - 3 2 CM

Gerade

3x D 3- 2 7 / 6 4 5 - 1 / 1 6 5 - 1 1 / 6 4 7 - 1 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0326S-125F
3x D 3- 2 7 / 6 4 5 - 1 / 1 6 5 - 1 1 / 6 4 7 - 1 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 3 2 6 S - 1 2 5 C
5 x D 5 - 4 5 / 6 4 7 - 1 1 / 32 7 - 2 9 / 6 4 9 - 5 / 8 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0526S-125F
5 x D 5 - 4 5 / 6 4 7 - 1 1 / 32 7 - 2 9 / 6 4 9 - 5 / 8 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 5 2 6 S - 1 2 5 C
7 x D 7 - 6 3/ 6 4 9 - 5 / 8 9 - 4 7 / 6 4 1 1 - 2 9 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0726S-125F
7 x D 7 - 6 3/ 6 4 9 - 5 / 8 9 - 4 7 / 6 4 1 1 - 2 9 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 7 2 6 S - 1 2 5 C

1 0 x D 1 1 - 1 3/ 32 1 3- 3/ 6 4 1 3- 1 1 / 6 4 1 5 - 2 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A  HXT1026S-125F
1 0 x D 1 1 - 1 3/ 32 1 3- 3/ 6 4 1 3- 1 1 / 6 4 1 5 - 2 1 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N  H XT 1 0 2 6 S - 1 2 5 C

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 6    |   Durchmesserbereich:    2 6 , 0 0  mm -  2 8 , 9 9  mm ( 1 . 0 2 36 ”  -  1 . 1 4 1 6 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

2 6 , 0 0 1 . 0 2 36 - 7 C1 2 6 P - 2 6 7 C1 2 6 P - 2 6 L R - -
2 6 , 2 0 1 . 0 31 3 1 - 1 / 32 7 C1 2 6 P - 0 1 0 1 7 C1 2 6 P - 0 1 0 1 L R - -
2 6 , 5 0 1 . 0 4 33 - 7 C1 2 6 P - 2 6 . 5 - - -
2 6 , 5 9 1 . 0 4 6 9 1 - 3/ 6 4 7 C1 2 6 P - 1 . 0 4 6 7 C1 2 6 P - 1 . 0 4 6 L R - -
2 6 , 9 9 1 . 0 6 2 5 1 - 1 / 1 6 7 C1 2 6 P - 0 1 0 2 7 C1 2 6 P - 0 1 0 2 L R - -
2 7 , 0 0 1 . 0 6 30 - 7 C1 2 6 P - 2 7 7 C1 2 6 P - 2 7 L R - -
2 7 , 5 0 1 . 0 8 2 7 - 7 C1 2 6 P - 2 7 . 5 - - -
2 7 , 7 8 1 . 0 9 38 1 - 3/ 32 7 C1 2 6 P - 0 1 0 3 7 C1 2 6 P - 0 1 0 3 L R - -
2 8 , 0 0 1 . 1 0 2 4 7 C1 2 6 P - 2 8 7 C1 2 6 P - 2 8 L R - -
2 8 , 1 8 1 . 1 0 9 4 1 - 7 / 6 4 7 C1 2 6 P - 1 . 1 0 9 7 C1 2 6 P - 1 . 1 0 9 L R - -
2 8 , 5 0 1 . 1 2 2 0 - 7 C1 2 6 P - 2 8 . 5 - - -
2 8 , 5 8 1 . 1 2 5 0 1 - 1 / 8 7 C1 2 6 P - 0 1 0 4 7 C1 2 6 P - 0 1 0 4 L R - -

K2 0
( C 2 )

2 6 , 0 0 1 . 0 2 36 - 7 C2 2 6 P - 2 6 7 C2 2 6 P - 2 6 L R 7 C2 2 6 P - 2 6 CI 7 C2 2 6 P - 2 6 AS
2 6 , 2 0 1 . 0 31 3 1 - 1 / 32 7 C2 2 6 P - 0 1 0 1 7 C2 2 6 P - 0 1 0 1 L R 7 C2 2 6 P - 0 1 0 1 CI 7 C2 2 6 P - 0 1 0 1 AS
2 6 , 5 0 1 . 0 4 33 - 7 C2 2 6 P - 2 6 . 5 - - -
2 6 , 5 9 1 . 0 4 6 9 1 - 3/ 6 4 7 C2 2 6 P - 1 . 0 4 6 7 C2 2 6 P - 1 . 0 4 6 L R 7 C2 2 6 P - 1 . 0 4 6 CI 7 C2 2 6 P - 1 . 0 4 6 AS
2 6 , 9 9 1 . 0 6 2 5 1 - 1 / 1 6 7 C2 2 6 P - 0 1 0 2 7 C2 2 6 P - 0 1 0 2 L R 7 C2 2 6 P - 0 1 0 2 CI 7 C2 2 6 P - 0 1 0 2 AS
2 7 , 0 0 1 . 0 6 30 - 7 C2 2 6 P - 2 7 7 C2 2 6 P - 2 7 L R 7 C2 2 6 P - 2 7 CI 7 C2 2 6 P - 2 7 AS
2 7 , 5 0 1 . 0 8 2 7 - 7 C2 2 6 P - 2 7 . 5 - - -
2 7 , 7 8 1 . 0 9 38 1 - 3/ 32 7 C2 2 6 P - 0 1 0 3 7 C2 2 6 P - 0 1 0 3 L R 7 C2 2 6 P - 0 1 0 3 CI 7 C2 2 6 P - 0 1 0 3 AS
2 8 , 0 0 1 . 1 0 2 4 7 C2 2 6 P - 2 8 7 C2 2 6 P - 2 8 L R 7 C2 2 6 P - 2 8 CI 7 C2 2 6 P - 2 8 AS
2 8 , 1 8 1 . 1 0 9 4 1 - 7 / 6 4 7 C2 2 6 P - 1 . 1 0 9 7 C2 2 6 P - 1 . 1 0 9 L R 7 C2 2 6 P - 1 . 1 0 9 CI 7 C2 2 6 P - 1 . 1 0 9 AS
2 8 , 5 0 1 . 1 2 2 0 - 7 C2 2 6 P - 2 8 . 5 - - -
2 8 , 5 8 1 . 1 2 5 0 1 - 1 / 8 7 C2 2 6 P - 0 1 0 4 7 C2 2 6 P - 0 1 0 4 L R 7 C2 2 6 P - 0 1 0 4 CI 7 C2 2 6 P - 0 1 0 4 AS

V PE 1  Stü ck

2 6

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 2 6    |   Durchmesserbereich:     2 6 , 0 0  mm -  2 8 , 9 9  mm ( 1 . 0 2 36 ”  -  1 . 1 4 1 6 ” )

2 6

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 8 7 , 0 1 2 8 , 1 1 30 , 9 1 8 8 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60326S-32FM
5 x D 1 4 5 , 0 1 8 6 , 0 1 8 8 , 8 2 4 6 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60526S-32FM
7 x D 2 0 3, 0 2 4 4 , 0 2 4 6 , 8 30 4 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60726S-32FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 32 , 0 7 2 , 9 7 5 , 7 1 32 , 9 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60126H-32FM
3x D 8 7 , 0 1 2 8 , 1 1 30 , 9 1 8 8 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60326H-32FM
3x D 8 7 , 0 1 2 8 , 1 1 30 , 9 1 8 8 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 3 2 6 H - 3 2 CM
5 x D 1 4 5 , 0 1 8 6 , 0 1 8 8 , 8 2 4 6 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60526H-32FM
5 x D 1 4 5 , 0 1 8 6 , 0 1 8 8 , 8 2 4 6 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 5 2 6 H - 3 2 CM
7 x D 2 0 3, 0 2 4 4 , 0 2 4 6 , 8 30 4 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * J A 60726H-32FM
7 x D 2 0 3, 0 2 4 4 , 0 2 4 6 , 8 30 4 , 0 6 0 , 0 32 , 0 1 / 8 * NEI N 6 0 7 2 6 H - 3 2 CM

Gerade 3x D 3- 2 7 / 6 4 5 - 1 / 1 6 5 - 1 1 / 6 4 7 - 1 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60326S-125F
5 x D 5 - 4 5 / 6 4 7 - 1 1 / 32 7 - 2 9 / 6 4 9 - 5 / 8 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60526S-125F
7 x D 7 - 6 3/ 6 4 9 - 5 / 8 9 - 4 7 / 6 4 1 1 - 2 9 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60726S-125F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 - 1 / 4 2 - 7 / 8 2 - 6 3/ 6 4 5 - 5 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60126H-125F
3x D 3- 2 7 / 6 4 5 - 1 / 1 6 5 - 1 1 / 6 4 7 - 1 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60326H-125F
3x D 3- 2 7 / 6 4 5 - 1 / 1 6 5 - 1 1 / 6 4 7 - 1 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 NEI N 6 0 3 2 6 H - 1 2 5 C
5 x D 5 - 4 5 / 6 4 7 - 1 1 / 32 7 - 2 9 / 6 4 9 - 5 / 8 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60526H-125F
5 x D 5 - 4 5 / 6 4 7 - 1 1 / 32 7 - 2 9 / 6 4 9 - 5 / 8 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 NEI N 6 0 5 2 6 H - 1 2 5 C
7 x D 7 - 6 3/ 6 4 9 - 5 / 8 9 - 4 7 / 6 4 1 1 - 2 9 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 J A 60726H-125F
7 x D 7 - 6 3/ 6 4 9 - 5 / 8 9 - 4 7 / 6 4 1 1 - 2 9 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 8 NEI N 6 0 7 2 6 H - 1 2 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

34 , 0 39 , 0 5 2 , 1 7 2 , 9 7 5 , 7 1 32 , 9 6 0 , 0 32 , 0 60126C45-32FM TC M T- 1 1 0 2 0 4

1 - 1 1 / 32 1 - 1 7 / 32 2 - 3/ 6 4 2 - 7 / 8 2 - 6 3/ 6 4 5 - 5 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 60126C45-125F TC M T- 1 1 0 2 0 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
2 9 , 0 0 1 . 1 4 1 7 - XT P 2 9 - 2 9 . 0 0 XT K 2 9 - 2 9 . 0 0 XT N 2 9 - 2 9 . 0 0
2 9 , 1 0 1 . 1 4 5 7 - XT P 2 9 - 2 9 . 1 0 XT K 2 9 - 2 9 . 1 0 XT N 2 9 - 2 9 . 1 0
2 9 , 2 0 1 . 1 4 9 6 - XT P 2 9 - 2 9 . 2 0 XT K 2 9 - 2 9 . 2 0 XT N 2 9 - 2 9 . 2 0
2 9 , 30 1 . 1 5 35 - XT P 2 9 - 2 9 . 3 0 XT K 2 9 - 2 9 . 3 0 XT N 2 9 - 2 9 . 3 0
2 9 , 37 1 . 1 5 6 3 1 - 5 / 32 XT P 2 9 - 2 9 . 3 7 XT K 2 9 - 2 9 . 3 7 XT N 2 9 - 2 9 . 3 7
2 9 , 4 0 1 . 1 5 7 5 - XT P 2 9 - 2 9 . 4 0 XT K 2 9 - 2 9 . 4 0 XT N 2 9 - 2 9 . 4 0
2 9 , 5 0 1 . 1 6 1 4 - XT P 2 9 - 2 9 . 5 0 XT K 2 9 - 2 9 . 5 0 XT N 2 9 - 2 9 . 5 0
2 9 , 6 0 1 . 1 6 5 4 - XT P 2 9 - 2 9 . 6 0 XT K 2 9 - 2 9 . 6 0 XT N 2 9 - 2 9 . 6 0
2 9 , 7 0 1 . 1 6 9 3 - XT P 2 9 - 2 9 . 7 0 XT K 2 9 - 2 9 . 7 0 XT N 2 9 - 2 9 . 7 0
2 9 , 8 0 1 . 1 7 32 - XT P 2 9 - 2 9 . 8 0 XT K 2 9 - 2 9 . 8 0 XT N 2 9 - 2 9 . 8 0
2 9 , 9 0 1 . 1 7 7 2 - XT P 2 9 - 2 9 . 9 0 XT K 2 9 - 2 9 . 9 0 XT N 2 9 - 2 9 . 9 0
30 , 0 0 1 . 1 8 1 1 - XT P 2 9 - 3 0 . 0 0 XT K 2 9 - 3 0 . 0 0 XT N 2 9 - 3 0 . 0 0
30 , 1 0 1 . 1 8 5 0 - XT P 2 9 - 3 0 . 1 0 XT K 2 9 - 3 0 . 1 0 XT N 2 9 - 3 0 . 1 0
30 , 1 6 1 . 1 8 7 5 1 - 3/ 1 6 XT P 2 9 - 3 0 . 1 6 XT K 2 9 - 3 0 . 1 6 XT N 2 9 - 3 0 . 1 6
30 , 2 0 1 . 1 8 9 0 - XT P 2 9 - 3 0 . 2 0 XT K 2 9 - 3 0 . 2 0 XT N 2 9 - 3 0 . 2 0
30 , 30 1 . 1 9 2 9 - XT P 2 9 - 3 0 . 3 0 XT K 2 9 - 3 0 . 3 0 XT N 2 9 - 3 0 . 3 0
30 , 4 0 1 . 1 9 6 9 - XT P 2 9 - 3 0 . 4 0 XT K 2 9 - 3 0 . 4 0 XT N 2 9 - 3 0 . 4 0
30 , 5 0 1 . 2 0 0 8 - XT P 2 9 - 3 0 . 5 0 XT K 2 9 - 3 0 . 5 0 XT N 2 9 - 3 0 . 5 0
30 , 6 0 1 . 2 0 4 7 - XT P 2 9 - 3 0 . 6 0 XT K 2 9 - 3 0 . 6 0 XT N 2 9 - 3 0 . 6 0
30 , 7 0 1 . 2 0 8 7 - XT P 2 9 - 3 0 . 7 0 XT K 2 9 - 3 0 . 7 0 XT N 2 9 - 3 0 . 7 0
30 , 8 0 1 . 2 1 2 6 - XT P 2 9 - 3 0 . 8 0 XT K 2 9 - 3 0 . 8 0 XT N 2 9 - 3 0 . 8 0
30 , 9 0 1 . 2 1 6 5 - XT P 2 9 - 3 0 . 9 0 XT K 2 9 - 3 0 . 9 0 XT N 2 9 - 3 0 . 9 0
30 , 9 6 1 . 2 1 8 8 1 - 7 / 32 XT P 2 9 - 3 0 . 9 6 XT K 2 9 - 3 0 . 9 6 XT N 2 9 - 3 0 . 9 6
31 , 0 0 1 . 2 2 0 5 - XT P 2 9 - 3 1 . 0 0 XT K 2 9 - 3 1 . 0 0 XT N 2 9 - 3 1 . 0 0
31 , 1 0 1 . 2 2 4 4 - XT P 2 9 - 3 1 . 1 0 XT K 2 9 - 3 1 . 1 0 XT N 2 9 - 3 1 . 1 0
31 , 2 0 1 . 2 2 8 3 - XT P 2 9 - 3 1 . 2 0 XT K 2 9 - 3 1 . 2 0 XT N 2 9 - 3 1 . 2 0
31 , 30 1 . 2 32 3 - XT P 2 9 - 3 1 . 3 0 XT K 2 9 - 3 1 . 3 0 XT N 2 9 - 3 1 . 3 0
31 , 4 0 1 . 2 36 2 - XT P 2 9 - 3 1 . 4 0 XT K 2 9 - 3 1 . 4 0 XT N 2 9 - 3 1 . 4 0
31 , 5 0 1 . 2 4 0 2 - XT P 2 9 - 3 1 . 5 0 XT K 2 9 - 3 1 . 5 0 XT N 2 9 - 3 1 . 5 0
31 , 6 0 1 . 2 4 4 1 - XT P 2 9 - 3 1 . 6 0 XT K 2 9 - 3 1 . 6 0 XT N 2 9 - 3 1 . 6 0
31 , 7 0 1 . 2 4 8 0 - XT P 2 9 - 3 1 . 7 0 XT K 2 9 - 3 1 . 7 0 XT N 2 9 - 3 1 . 7 0
31 , 7 5 1 . 2 5 0 0 1 - 1 / 4 XT P 2 9 - 3 1 . 7 5 XT K 2 9 - 3 1 . 7 5 XT N 2 9 - 3 1 . 7 5
31 , 8 0 1 . 2 5 2 0 - XT P 2 9 - 3 1 . 8 0 XT K 2 9 - 3 1 . 8 0 XT N 2 9 - 3 1 . 8 0
31 , 9 0 1 . 2 5 5 9 - XT P 2 9 - 3 1 . 9 0 XT K 2 9 - 3 1 . 9 0 XT N 2 9 - 3 1 . 9 0

V PE 1  Stü ck

Serie 2 9    |   Durchmesserbereich:    2 9 , 0 0  mm -  31 , 9 9  mm ( 1 . 1 4 1 7 ”  -  1 . 2 5 9 7 ” )

2 9

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
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Serie 2 9    |   Durchmesserbereich:    2 9 , 0 0  mm -  31 , 9 9  mm ( 1 . 1 4 1 7 ”  -  1 . 2 5 9 7 ” )

2 9

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 9 6 , 0 1 36 , 2 1 39 , 1 1 9 6 , 2 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0329S-32FM
3x D 9 6 , 0 1 36 , 2 1 39 , 1 1 9 6 , 2 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 3 2 9 S - 3 2 CM
5 x D 1 6 0 , 0 2 0 0 , 1 2 0 3, 1 2 6 0 , 1 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0529S-32FM
5 x D 1 6 0 , 0 2 0 0 , 1 2 0 3, 1 2 6 0 , 1 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 5 2 9 S - 3 2 CM
7 x D 2 2 4 , 0 2 6 4 , 1 2 6 7 , 1 32 4 , 1 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0729S-32FM
7 x D 2 2 4 , 0 2 6 4 , 1 2 6 7 , 1 32 4 , 1 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 7 2 9 S - 3 2 CM

1 0 x D 31 9 , 9 36 0 , 4 36 3, 6 4 2 0 , 4 6 0 , 0 32 , 0 J A  HXT1029S-32FM
1 0 x D 31 9 , 9 36 0 , 4 36 3, 6 4 2 0 , 4 6 0 , 0 32 , 0 NEI N  H XT 1 0 2 9 S - 3 2 CM

Gerade

3x D 3- 2 5 / 32 5 - 3/ 8 5 - 1 / 2 7 - 2 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0329S-125F
3x D 3- 2 5 / 32 5 - 3/ 8 5 - 1 / 2 7 - 2 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 3 2 9 S - 1 2 5 C
5 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 9 / 32 8 - 1 / 6 4 1 0 - 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0529S-125F
5 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 9 / 32 8 - 1 / 6 4 1 0 - 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 5 2 9 S - 1 2 5 C
7 x D 8 - 1 3/ 1 6 1 0 - 2 7 / 6 4 1 0 - 1 7 / 6 4 1 2 - 4 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A HXT0729S-125F
7 x D 8 - 1 3/ 1 6 1 0 - 2 7 / 6 4 1 0 - 1 7 / 6 4 1 2 - 4 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N H XT 0 7 2 9 S - 1 2 5 C

1 0 x D 1 2 - 1 9 / 32 1 4 - 3/ 1 6 1 4 - 5 / 1 6 1 6 - 1 5 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 J A  HXT1029S-125F
1 0 x D 1 2 - 1 9 / 32 1 4 - 3/ 1 6 1 4 - 5 / 1 6 1 6 - 1 5 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 NEI N  H XT 1 0 2 9 S - 1 2 5 C

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 2 9    |   Durchmesserbereich:    2 9 , 0 0  mm -  31 , 9 9  mm ( 1 . 1 4 1 7 ”  -  1 . 2 5 9 7 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

2 9 , 0 0 1 . 1 4 1 7 - 7 C1 2 9 P - 2 9 7 C1 2 9 P - 2 9 L R - -
2 9 , 37 1 . 1 5 6 3 1 - 5 / 32 7 C1 2 9 P - 0 1 0 5 7 C1 2 9 P - 0 1 0 5 L R - -
2 9 , 5 0 1 . 1 6 1 4 7 C1 2 9 P - 2 9 . 5 - - -
30 , 0 0 1 . 1 8 1 1 - 7 C1 2 9 P - 3 0 7 C1 2 9 P - 3 0 L R - -
30 , 1 6 1 . 1 8 7 5 1 - 3/ 1 6 7 C1 2 9 P - 0 1 0 6 7 C1 2 9 P - 0 1 0 6 L R - -
30 , 5 0 1 . 2 0 0 8 - 7 C1 2 9 P - 3 0 . 5 7 C1 2 9 P - 3 0 . 5 L R - -
30 , 9 6 1 . 2 1 8 8 1 - 7 / 32 7 C1 2 9 P - 0 1 0 7 7 C1 2 9 P - 0 1 0 7 L R - -
31 , 0 0 1 . 2 2 0 5 - 7 C1 2 9 P - 3 1 7 C1 2 9 P - 3 1 L R - -
31 , 5 0 1 . 2 4 0 2 - 7 C1 2 9 P - 3 1 . 5 - - -
31 , 7 5 1 . 2 5 0 0 1 - 1 / 4 7 C1 2 9 P - 0 1 0 8 7 C1 2 9 P - 0 1 0 8 L R - -

K2 0
( C 2 )

2 9 , 0 0 1 . 1 4 1 7 - 7 C2 2 9 P - 2 9 7 C2 2 9 P - 2 9 L R 7 C2 2 9 P - 2 9 CI 7 C2 2 9 P - 2 9 AS
2 9 , 37 1 . 1 5 6 3 1 - 5 / 32 7 C2 2 9 P - 0 1 0 5 7 C2 2 9 P - 0 1 0 5 L R 7 C2 2 9 P - 0 1 0 5 CI 7 C2 2 9 P - 0 1 0 5 AS
2 9 , 5 0 1 . 1 6 1 4 - 7 C2 2 9 P - 2 9 . 5 - - -
30 , 0 0 1 . 1 8 1 1 - 7 C2 2 9 P - 3 0 7 C2 2 9 P - 3 0 L R 7 C2 2 9 P - 3 0 CI 7 C2 2 9 P - 3 0 AS
30 , 1 6 1 . 1 8 7 5 1 - 3/ 1 6 7 C2 2 9 P - 0 1 0 6 7 C2 2 9 P - 0 1 0 6 L R 7 C2 2 9 P - 0 1 0 6 CI 7 C2 2 9 P - 0 1 0 6 AS
30 , 5 0 1 . 2 0 0 8 - 7 C2 2 9 P - 3 0 . 5 7 C2 2 9 P - 3 0 . 5 L R 7 C2 2 9 P - 3 0 . 5 CI 7 C2 2 9 P - 3 0 . 5 AS
30 , 9 6 1 . 2 1 8 8 1 - 7 / 32 7 C2 2 9 P - 0 1 0 7 7 C2 2 9 P - 0 1 0 7 L R 7 C2 2 9 P - 0 1 0 7 CI 7 C2 2 9 P - 0 1 0 7 AS
31 , 0 0 1 . 2 2 0 5 - 7 C2 2 9 P - 3 1 7 C2 2 9 P - 3 1 L R 7 C2 2 9 P - 3 1 CI 7 C2 2 9 P - 3 1 AS
31 , 5 0 1 . 2 4 0 2 - 7 C2 2 9 P - 3 1 . 5 - - -
31 , 7 5 1 . 2 5 0 0 1 - 1 / 4 7 C2 2 9 P - 0 1 0 8 7 C2 2 9 P - 0 1 0 8 L R 7 C2 2 9 P - 0 1 0 8 CI 7 C2 2 9 P - 0 1 0 8 AS

V PE 1  Stü ck

2 9

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 2 9    |   Durchmesserbereich:    2 9 , 0 0  mm -  31 , 9 9  mm ( 1 . 1 4 1 7 ”  -  1 . 2 5 9 7 ” )

2 9

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel Nr,N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 9 6 , 0 1 36 , 2 1 39 , 1 1 9 6 , 2 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60329S-32FM
5 x D 1 6 0 , 0 2 0 0 , 1 2 0 3, 1 2 6 0 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60529S-32FM
7 x D 2 2 4 , 0 2 6 4 , 1 2 6 7 , 1 32 4 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60729S-32FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 35 , 0 7 5 , 2 7 8 , 2 1 35 , 2 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60129H-32FM
3x D 9 6 , 0 1 36 , 2 1 39 , 1 1 9 6 , 2 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60329H-32FM
3x D 9 6 , 0 1 36 , 2 1 39 , 1 1 9 6 , 2 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * NEI N 6 0 3 2 9 H - 3 2 CM
5 x D 1 6 0 , 0 2 0 0 , 1 2 0 3, 1 2 6 0 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60529H-32FM
5 x D 1 6 0 , 0 2 0 0 , 1 2 0 3, 1 2 6 0 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * NEI N 6 0 5 2 9 H - 3 2 CM
7 x D 2 2 4 , 0 2 6 4 , 1 2 6 7 , 1 32 4 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * J A 60729H-32FM
7 x D 2 2 4 , 0 2 6 4 , 1 2 6 7 , 1 32 4 , 1 6 0 , 0 32 , 0 1 / 4 * NEI N 6 0 7 2 9 H - 3 2 CM

Gerade 3x D 3- 2 5 / 32 5 - 3/ 8 5 - 1 / 2 7 - 2 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60329S-125F
5 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 9 / 32 8 - 1 / 6 4 1 0 - 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60529S-125F
7 x D 8 - 1 3/ 1 6 1 0 - 2 7 / 6 4 1 0 - 1 7 / 6 4 1 2 - 4 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60729S-125F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 - 3/ 8 2 - 31 / 32 3- 5 / 6 4 5 - 1 / 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60129H-125F
3x D 3- 2 5 / 32 5 - 3/ 8 5 - 1 / 2 7 - 2 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60329H-125F
3x D 3- 2 5 / 32 5 - 3/ 8 5 - 1 / 2 7 - 2 1 / 32 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 NEI N 6 0 3 2 9 H - 1 2 5 C
5 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 9 / 32 8 - 1 / 6 4 1 0 - 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60529H-125F
5 x D 6 - 1 9 / 6 4 7 - 2 9 / 32 8 - 1 / 6 4 1 0 - 3/ 1 6 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 NEI N 6 0 5 2 9 H - 1 2 5 C
7 x D 8 - 1 3/ 1 6 1 0 - 2 7 / 6 4 1 0 - 1 7 / 6 4 1 2 - 4 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 J A 60729H-125F
7 x D 8 - 1 3/ 1 6 1 0 - 2 7 / 6 4 1 0 - 1 7 / 6 4 1 2 - 4 5 / 6 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 1 / 4 NEI N 6 0 7 2 9 H - 1 2 5 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör
 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

37 , 1 4 3, 5 5 5 , 9 7 5 , 2 7 8 , 2 1 35 , 2 6 0 , 0 32 , 0 60129C45-32FM TC M T- 1 6 T30 4

1 - 2 9 / 6 4 1 - 2 3/ 32 2 - 1 3/ 6 4 2 - 31 / 32 3- 5 / 6 4 5 - 1 / 4 2 - 9 / 32 1 - 1 / 4 60129C45-125F TC M T- 1 6 T30 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 32    |   Durchmesserbereich:   32 , 0 0  mm -  35 , 0 0  mm ( 1 . 2 5 9 8 ”  -  1 . 37 8 0 ” )

3 2

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Ei n s ä t z e

Ei n s a t z

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D 1  m m D 1  i n c h Br u c h w e r t P K N
32 , 0 0 1 . 2 5 9 8 - XT P 3 2 - 3 2 . 0 0 XT K 3 2 - 3 2 . 0 0 XT N 3 2 - 3 2 . 0 0
32 , 1 0 1 . 2 6 38 - XT P 3 2 - 3 2 . 1 0 XT K 3 2 - 3 2 . 1 0 XT N 3 2 - 3 2 . 1 0
32 , 1 5 1 . 2 6 5 7 1 - 1 7 / 6 4 XT P 3 2 - 3 2 . 1 5 XT K 3 2 - 3 2 . 1 5 XT N 3 2 - 3 2 . 1 5
32 , 2 0 1 . 2 6 7 7 - XT P 3 2 - 3 2 . 2 0 XT K 3 2 - 3 2 . 2 0 XT N 3 2 - 3 2 . 2 0
32 , 30 1 . 2 7 1 7 - XT P 3 2 - 3 2 . 3 0 XT K 3 2 - 3 2 . 3 0 XT N 3 2 - 3 2 . 3 0
32 , 4 0 1 . 2 7 5 6 - XT P 3 2 - 3 2 . 4 0 XT K 3 2 - 3 2 . 4 0 XT N 3 2 - 3 2 . 4 0
32 , 5 0 1 . 2 7 9 5 - XT P 3 2 - 3 2 . 5 0 XT K 3 2 - 3 2 . 5 0 XT N 3 2 - 3 2 . 5 0
32 , 5 5 1 . 2 8 1 3 1 - 9 / 32 XT P 3 2 - 3 2 . 5 5 XT K 3 2 - 3 2 . 5 5 XT N 3 2 - 3 2 . 5 5
32 , 6 0 1 . 2 8 35 - XT P 3 2 - 3 2 . 6 0 XT K 3 2 - 3 2 . 6 0 XT N 3 2 - 3 2 . 6 0
32 , 7 0 1 . 2 8 7 4 - XT P 3 2 - 3 2 . 7 0 XT K 3 2 - 3 2 . 7 0 XT N 3 2 - 3 2 . 7 0
32 , 8 0 1 . 2 9 1 3 - XT P 3 2 - 3 2 . 8 0 XT K 3 2 - 3 2 . 8 0 XT N 3 2 - 3 2 . 8 0
32 , 9 0 1 . 2 9 5 3 - XT P 3 2 - 3 2 . 9 0 XT K 3 2 - 3 2 . 9 0 XT N 3 2 - 3 2 . 9 0
33, 0 0 1 . 2 9 9 2 - XT P 3 2 - 3 3 . 0 0 XT K 3 2 - 3 3 . 0 0 XT N 3 2 - 3 3 . 0 0
33, 1 0 1 . 30 31 - XT P 3 2 - 3 3 . 1 0 XT K 3 2 - 3 3 . 1 0 XT N 3 2 - 3 3 . 1 0
33, 2 0 1 . 30 7 1 - XT P 3 2 - 3 3 . 2 0 XT K 3 2 - 3 3 . 2 0 XT N 3 2 - 3 3 . 2 0
33, 30 1 . 31 1 0 - XT P 3 2 - 3 3 . 3 0 XT K 3 2 - 3 3 . 3 0 XT N 3 2 - 3 3 . 3 0
33, 34 1 . 31 2 5 1 - 5 / 1 6 XT P 3 2 - 3 3 . 3 4 XT K 3 2 - 3 3 . 3 4 XT N 3 2 - 3 3 . 3 4
33, 4 0 1 . 31 5 0 - XT P 3 2 - 3 3 . 4 0 XT K 3 2 - 3 3 . 4 0 XT N 3 2 - 3 3 . 4 0
33, 5 0 1 . 31 8 9 - XT P 3 2 - 3 3 . 5 0 XT K 3 2 - 3 3 . 5 0 XT N 3 2 - 3 3 . 5 0
33, 6 0 1 . 32 2 8 - XT P 3 2 - 3 3 . 6 0 XT K 3 2 - 3 3 . 6 0 XT N 3 2 - 3 3 . 6 0
33, 7 0 1 . 32 6 8 - XT P 3 2 - 3 3 . 7 0 XT K 3 2 - 3 3 . 7 0 XT N 3 2 - 3 3 . 7 0
33, 8 0 1 . 330 7 - XT P 3 2 - 3 3 . 8 0 XT K 3 2 - 3 3 . 8 0 XT N 3 2 - 3 3 . 8 0
33, 9 0 1 . 334 6 - XT P 3 2 - 3 3 . 9 0 XT K 3 2 - 3 3 . 9 0 XT N 3 2 - 3 3 . 9 0
34 , 0 0 1 . 338 6 - XT P 3 2 - 3 4 . 0 0 XT K 3 2 - 3 4 . 0 0 XT N 3 2 - 3 4 . 0 0
34 , 1 0 1 . 34 2 5 - XT P 3 2 - 3 4 . 1 0 XT K 3 2 - 3 4 . 1 0 XT N 3 2 - 3 4 . 1 0
34 , 1 3 1 . 34 38 1 - 1 1 / 32 XT P 3 2 - 3 4 . 1 3 XT K 3 2 - 3 4 . 1 3 XT N 3 2 - 3 4 . 1 3
34 , 2 0 1 . 34 6 5 - XT P 3 2 - 3 4 . 2 0 XT K 3 2 - 3 4 . 2 0 XT N 3 2 - 3 4 . 2 0
34 , 30 1 . 35 0 4 - XT P 3 2 - 3 4 . 3 0 XT K 3 2 - 3 4 . 3 0 XT N 3 2 - 3 4 . 3 0
34 , 4 0 1 . 35 4 3 - XT P 3 2 - 3 4 . 4 0 XT K 3 2 - 3 4 . 4 0 XT N 3 2 - 3 4 . 4 0
34 , 5 0 1 . 35 8 3 - XT P 3 2 - 3 4 . 5 0 XT K 3 2 - 3 4 . 5 0 XT N 3 2 - 3 4 . 5 0
34 , 6 0 1 . 36 2 2 - XT P 3 2 - 3 4 . 6 0 XT K 3 2 - 3 4 . 6 0 XT N 3 2 - 3 4 . 6 0
34 , 7 0 1 . 36 6 1 - XT P 3 2 - 3 4 . 7 0 XT K 3 2 - 3 4 . 7 0 XT N 3 2 - 3 4 . 7 0
34 , 8 0 1 . 37 0 1 - XT P 3 2 - 3 4 . 8 0 XT K 3 2 - 3 4 . 8 0 XT N 3 2 - 3 4 . 8 0
34 , 9 0 1 . 37 4 0 - XT P 3 2 - 3 4 . 9 0 XT K 3 2 - 3 4 . 9 0 XT N 3 2 - 3 4 . 9 0
34 , 9 3 1 . 37 5 0 1 - 3/ 8 XT P 3 2 - 3 4 . 9 3 XT K 3 2 - 3 4 . 9 3 XT N 3 2 - 3 4 . 9 3
35 , 0 0 1 . 37 8 0 - XT P 3 2 - 3 5 . 0 0 XT K 3 2 - 3 5 . 0 0 XT N 3 2 - 3 5 . 0 0

V PE 1  Stü ck

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 32    |   Durchmesserbereich:   32 , 0 0  mm -  35 , 0 0  mm ( 1 . 2 5 9 8 ”  -  1 . 37 8 0 ” )

3 2

L4L7

D2

L2

L3

L1

G EN 3 S Y S ® XT  P r o  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L2 L4 L3 L1 L7 D 2 Fläche

Gerade

3x D 1 0 5 , 0 1 5 7 , 7 1 6 1 , 3 2 2 7 , 7 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0332S-32FM
3x D 1 0 5 , 0 1 5 7 , 7 1 6 1 , 3 2 2 7 , 7 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 3 3 2 S - 3 2 CM
5 x D 1 7 5 , 0 2 2 7 , 7 2 31 , 3 2 9 7 , 7 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0532S-32FM
5 x D 1 7 5 , 0 2 2 7 , 7 2 31 , 3 2 9 7 , 7 6 0 , 0 32 , 0 NEI N H XT 0 5 3 2 S - 3 2 CM
7 x D 2 4 4 , 9 2 9 7 , 7 30 1 , 3 36 7 , 7 6 0 , 0 32 , 0 J A HXT0732S-32FM
7 x D 2 4 4 . 9 2 9 7 . 7 30 1 . 3 36 7 . 7 6 0 . 0 32 . 0 NEI N H XT 0 7 3 2 S - 3 2 CM

1 0 x D 35 0 . 0 4 0 2 . 8 4 0 6 . 4 4 6 2 . 8 6 0 . 0 32 . 0 J A  HXT1032S-32FM
1 0 x D 35 0 . 0 4 0 2 . 8 4 0 6 . 4 4 6 2 . 8 6 0 . 0 32 . 0 NEI N  H XT 1 0 3 2 S - 3 2 CM

Gerade

3x D 4 - 9 / 6 4 6 - 7 / 32 6 - 2 3/ 6 4 8 - 2 9 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 J A HXT0332S-150F
3x D 4 - 9 / 6 4 6 - 7 / 32 6 - 2 3/ 6 4 8 - 2 9 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 NEI N H XT 0 3 3 2 S - 1 5 0 C
5 x D 6 - 5 7 / 6 4 8 - 31 / 32 9 - 7 / 6 4 1 1 - 2 1 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 J A HXT0532S-150F
5 x D 6 - 5 7 / 6 4 8 - 31 / 32 9 - 7 / 6 4 1 1 - 2 1 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 NEI N H XT 0 5 3 2 S - 1 5 0 C
7 x D 9 - 4 1 / 6 4 1 1 - 2 3/ 32 1 1 - 5 5 / 6 4 1 4 - 1 3/ 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 J A HXT0732S-150F
7 x D 9 - 4 1 / 6 4 1 1 - 2 3/ 32 1 1 - 5 5 / 6 4 1 4 - 1 3/ 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 NEI N H XT 0 7 3 2 S - 1 5 0 C

1 0 x D 1 3- 2 5 / 32 1 5 - 5 5 / 6 4 1 6 1 8 - 35 / 6 4 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 J A  HXT1032S-150F
1 0 x D 1 3- 2 5 / 32 1 5 - 5 5 / 6 4 1 6 1 8 - 35 / 6 4 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 NEI N  H XT 1 0 3 2 S - 1 5 0 C

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

V PE Schrauben 1 0  Stü ck

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)

                              Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle für die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschübe. Siehe Seite A20: 65 für Tieflochbohrrichtlinien zu diesem 
Kap itel.   Besuchen Sie w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere 
Technischen Berater gerne zur V erf ü gung.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 32    |   Durchmesserbereich:   32 , 0 0  mm -  35 , 0 0  mm ( 1 . 2 5 9 8 ”  -  1 . 37 8 0 ” )

Ei n s a t z

S t a n d a r d
Artikel-Nr.

N i e d r i g e r  S p a n w i n k e l
Artikel-Nr.

G u s s e i s e n
Artikel-Nr.

Ed e l s t a h l
Artikel-Nr.M a t e r i a l D 1  m m D1  i n c h Br u c h w e r t

K35
( C 1 )

32 , 0 0 1 . 2 5 9 8 - 7 C1 3 2 P - 3 2 7 C1 3 2 P - 3 2 L R - -
32 , 1 5 1 . 2 6 5 8 1 - 1 7 / 6 4 7 C1 3 2 P - 3 2 . 1 5 7 C1 3 2 P - 3 2 . 1 5 L R - -
32 , 5 0 1 . 2 7 9 5 - 7 C1 3 2 P - 3 2 . 5 7 C1 3 2 P - 3 2 . 5 L R - -
32 , 5 5 1 . 2 8 1 3 1 - 9 / 32 7 C1 3 2 P - 0 1 0 9 7 C1 3 2 P - 0 1 0 9 L R - -
33, 0 0 1 . 2 9 9 2 - 7 C1 3 2 P - 3 3 7 C1 3 2 P - 3 3 L R - -
33, 34 1 . 31 2 5 1 - 5 / 1 6 7 C1 3 2 P - 0 1 1 0 7 C1 3 2 P - 0 1 1 0 L R - -
33, 5 0 1 . 31 8 9 - 7 C1 3 2 P - 3 3 . 5 7 C1 3 2 P - 3 3 . 5 L R - -
34 , 0 0 1 . 338 6 - 7 C1 3 2 P - 3 4 7 C1 3 2 P - 3 4 L R - -
34 , 1 3 1 . 34 38 1 - 1 1 / 32 7 C1 3 2 P - 0 1 1 1 7 C1 3 2 P - 0 1 1 1 L R - -
34 . 5 0 1 . 35 8 3 - 7 C1 3 2 P - 3 4 . 5 7 C1 3 2 P - 3 4 . 5 L R - -
34 . 9 3 1 . 37 5 0 1 - 3/ 8 7 C1 3 2 P - 0 1 1 2 7 C1 3 2 P - 0 1 1 2 L R - -
35 . 0 0 1 . 37 8 0 - 7 C1 3 2 P - 3 5 7 C1 3 2 P - 3 5 L R - -

K2 0
( C 2 )

32 . 0 0 1 . 2 5 9 8 - 7 C2 3 2 P - 3 2 7 C2 3 2 P - 3 2 L R 7 C2 3 2 P - 3 2 CI 7 C2 3 2 P - 3 2 AS
32 . 1 5 1 . 2 6 5 8 1 - 1 7 / 6 4 7 C2 3 2 P - 3 2 . 1 5 7 C2 3 2 P - 3 2 . 1 5 L R 7 C2 3 2 P - 3 2 . 1 5 CI 7 C2 3 2 P - 3 2 . 1 5 AS
32 . 5 0 1 . 2 7 9 5 - 7 C2 3 2 P - 3 2 . 5 7 C2 3 2 P - 3 2 . 5 L R 7 C2 3 2 P - 3 2 . 5 CI 7 C2 3 2 P - 3 2 . 5 AS
32 . 5 5 1 . 2 8 1 3 1 - 9 / 32 7 C2 3 2 P - 0 1 0 9 7 C2 3 2 P - 0 1 0 9 L R 7 C2 3 2 P - 0 1 0 9 CI 7 C2 3 2 P - 0 1 0 9 AS
33. 0 0 1 . 2 9 9 2 - 7 C2 3 2 P - 3 3 7 C2 3 2 P - 3 3 L R 7 C2 3 2 P - 3 3 CI 7 C2 3 2 P - 3 3 AS
33. 34 1 . 31 2 5 1 - 5 / 1 6 7 C2 3 2 P - 0 1 1 0 7 C2 3 2 P - 0 1 1 0 L R 7 C2 3 2 P - 0 1 1 0 CI 7 C2 3 2 P - 0 1 1 0 AS
33. 5 0 1 . 31 8 9 - 7 C2 3 2 P - 3 3 . 5 7 C2 3 2 P - 3 3 . 5 L R 7 C2 3 2 P - 3 3 . 5 CI 7 C2 3 2 P - 3 3 . 5 AS
34 . 0 0 1 . 338 6 - 7 C2 3 2 P - 3 4 7 C2 3 2 P - 3 4 L R 7 C2 3 2 P - 3 4 CI 7 C2 3 2 P - 3 4 AS
34 . 1 3 1 . 34 38 1 - 1 1 / 32 7 C2 3 2 P - 0 1 1 1 7 C2 3 2 P - 0 1 1 1 L R 7 C2 3 2 P - 0 1 1 1 CI 7 C2 3 2 P - 0 1 1 1 AS
34 . 5 0 1 . 35 8 3 - 7 C2 3 2 P - 3 4 . 5 7 C2 3 2 P - 3 4 . 5 L R 7 C2 3 2 P - 3 4 . 5 CI 7 C2 3 2 P - 3 4 . 5 AS
34 . 9 3 1 . 37 5 0 1 - 3/ 8 7 C2 3 2 P - 0 1 1 2 7 C2 3 2 P - 0 1 1 2 L R 7 C2 3 2 P - 0 1 1 2 CI 7 C2 3 2 P - 0 1 1 2 AS
35 . 0 0 1 . 37 8 0 - 7 C2 3 2 P - 3 5 7 C2 3 2 P - 3 5 L R 7 C2 3 2 P - 3 5 CI 7 C2 3 2 P - 3 5 AS

V PE 1  Stü ck

3 2

140°

D1

G EN 3 S Y S ® XT  Ei n s ä t z e

A 2 0 :   6 6  -  7 5 A 2 0 :   2  -  5Key on A20: 1

Nicht angezeigte Grö ß en sind auf  A nf rage erhältlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

M e t r i s c h :  13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
Z o l l :  0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XT P 1 3 - 1 3 . 1 6  v erw enden
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Serie 32    |   Durchmesserbereich:   32 , 0 0  mm -  35 , 0 0  mm ( 1 . 2 5 9 8 ”  -  1 . 37 8 0 ” )

3 2

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

G EN 3 S Y S ®  Bo h r e i n s a t z h a l t e r

Gerade- und Spiralförmig

Körper Schaft

Artikel-Nr.N u t e L ä n g e L 2 L4 L3 L1 L7 D 2 P 1 Fläche

Gerade 3x D 1 0 5 . 0 1 5 7 . 7 1 6 1 . 3 2 2 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60332S-40FM
5 x D 1 7 5 . 0 2 2 7 . 7 2 31 . 3 2 9 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60532S-40FM
7 x D 2 4 4 . 9 2 9 7 . 7 30 1 . 3 36 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60732S-40FM

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 38 . 0 9 0 . 7 9 4 . 2 1 6 0 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60132H-40FM
3x D 1 0 5 . 0 1 5 7 . 7 1 6 1 . 3 2 2 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60332H-40FM
3x D 1 0 5 . 0 1 5 7 . 7 1 6 1 . 3 2 2 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * NEI N 6 0 3 3 2 H - 4 0 CM
5 x D 1 7 5 . 0 2 2 7 . 7 2 31 . 3 2 9 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60532H-40FM
5 x D 1 7 5 . 0 2 2 7 . 7 2 31 . 3 2 9 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * NEI N 6 0 5 3 2 H - 4 0 CM
7 x D 2 4 4 . 9 2 9 7 . 7 30 1 . 3 36 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * J A 60732H-40FM
7 x D 2 4 4 . 9 2 9 7 . 7 30 1 . 3 36 7 . 7 7 0 . 0 4 0 . 0 1 / 4 * NEI N 6 0 7 3 2 H - 4 0 CM

Gerade 3x D 4 - 9 / 6 4 6 - 7 / 32 6 - 2 3/ 6 4 8 - 2 9 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60332S-150F
5 x D 6 - 5 7 / 6 4 8 - 31 / 32 9 - 7 / 6 4 1 1 - 2 1 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60532S-150F
7 x D 9 - 4 1 / 6 4 1 1 - 2 3/ 32 1 1 - 5 5 / 6 4 1 4 - 1 3/ 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60732S-150F

Sp iralf ö rmig

Ex tra Kurz 1 - 1 / 2 3- 37 / 6 4 3- 4 5 / 6 4 6 - 1 / 4 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60132H-150F
3x D 4 - 9 / 6 4 6 - 7 / 32 6 - 2 3/ 6 4 8 - 2 9 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60332H-150F
3x D 4 - 9 / 6 4 6 - 7 / 32 6 - 2 3/ 6 4 8 - 2 9 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 NEI N 6 0 3 3 2 H - 1 5 0 C
5 x D 6 - 5 7 / 6 4 8 - 31 / 32 9 - 7 / 6 4 1 1 - 2 1 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60532H-150F
5 x D 6 - 5 7 / 6 4 8 - 31 / 32 9 - 7 / 6 4 1 1 - 2 1 / 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 NEI N 6 0 5 3 2 H - 1 5 0 C
7 x D 9 - 4 1 / 6 4 1 1 - 2 3/ 32 1 1 - 5 5 / 6 4 1 4 - 1 3/ 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 J A 60732H-150F
7 x D 9 - 4 1 / 6 4 1 1 - 2 3/ 32 1 1 - 5 5 / 6 4 1 4 - 1 3/ 32 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 1 / 4 NEI N 6 0 7 3 2 H - 1 5 0 C

* Gew inde BSP und I SO 7 - 1

Zubehör

 

S e n k s c h r a u b e
S i c h e r u n g s s c h r a u b e n  

m i t  N y l o n  
 

S c h r a u b e n d r e h e r
S c h r a u b e n d r e h e r  m i t  

v o r g e w ä h l t e m  Dr e h m o m e n t
Er s a t z e i n s a t z  f ü r  
S c h r a u b e n d r e h e r

Z u l ä s s i g e s  
An z i e h d r e h m o m e n t *

7 4 9 5 - I P1 5 - 1 7 4 9 5 N- I P1 5 - 1 8 I P- 1 5 8 I P- 1 5 TL 8 I P- 1 5 B 6 9 0  N- cm ( 6 1 . 0  in- lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von µ = 0,14 und entwickelt 90 % der endgültigen Streckgrenze.

Bohrer / Senker

S t u f e Körper Schaft

Artikel-Nr. S e n k - W S PD 5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D 2

4 0 . 1 4 8 . 0 6 2 . 4 9 0 . 7 9 4 . 2 1 6 0 . 6 7 0 . 0 4 0 . 0 60132C45-40FM TC M T- 1 6 T30 4

1 - 37 / 6 4 1 - 5 7 / 6 4 2 - 2 9 / 6 4 3- 37 / 6 4 3- 2 3/ 32 6 - 1 / 4 2 - 1 1 / 1 6 1 - 1 / 2 60132C45-150F TC M T- 1 6 T30 4

  =   M etrisch ( mm)
  =   Zoll ( in)V PE f ü r Senk - WSP 1 0  Stü ck    |   V PE Schrauben 1 0  Stü ck
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Wett bewerbsfähige Testergebnisse

Duchschnitt liche Standzeit:
T e s t e r g e b n i s s  i n  V e r g ü t u n g s s t a h l  1 . 7 2 2 8P

2 5 0 0 0

5 0 0 0 0

L ängenabmessung 6 2 9 4 1  mm

Wett bewerber 1

2 5 0 0 0

5 0 0 0 0

L ängenabmessung 8 4 2 5 1  mm

Wett bewerber 2

Das GEN3SYS®XT Pro Bohrsystem ist für opti male Ergebnisse in jeder ISO-Materialklasse geeignet. Der XT Pro übertri�   die 
Konk urrenz,  egal w elches M aterial gebohrt w ird.  

Sehen wir uns einige wahre Weltt estergebnisse für das GEN3SYS®XT Pro Bohrsystem an. 

7 5 0 0 0

2 5 0 0 0

5 0 0 0 0

L ängenabmessung 1 0 7 2 8 9  mm

XT  P r o  Ei n s a t z  m i t  XT  P r o  H a l t e r

7 5 0 0 0

1 0 0 0 0 0

D
ur

ch
sc

hn
it

ts
la

uf
ze

it
 (l

in
ia

re
 m

m
)

12500

25000

37500

50000

62500

75000

87500

100000

112500

Wettbewerber 1 Wettbewerber 2 XT Pro
(mit XT Pro Halter)

62941

84251

107289

Bohrwerkzeug

Bo h r u n g s d u r c h m e s s e r
1 9  mm ( 0 . 7 4 8 ” )

Schnitt ti efe
38 , 1  mm ( 1 - 1 / 2 ” )

Kühlmitt el
2 1  BA R

G e s c h w i n d i g k e i t
1583 U/m

V o r s c h u b
5 6 3 mm/ min ( 2 2 . 1 6  inch/ min)

GEN3SYS®XT Pro
Du

rc
hs

ch
ni

tt 
lic

he
 S

ta
nd

ze
it 

(in
 m

m
)
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 1 . P i l o t b o h r u n g
100% U/min
100% mm/U (IPR)

Bohren Sie zunächst mit diesem A M EC ® Pilotbohrer eine Pilotbohrung mit mindestens einer Tief e v on 2 x D 
v or.  V erw enden Sie einen k urzen A M EC ® Pilotbohrer mit gleichem oder grö ß erem Sp itzenw ink el.

M i t  K ü h l u n g

 2 . Einfahren des Tieflochbohrers  
i n  d i e  P i l o t b o h r u n g
50 U/min max
30 0  mm/ min ( 1 2  I PM )

Positionieren Sie den AMEC® Tieflochbohrer bis 1,5 mm (1/16”) vom Pilotbohrungsgrund mit max. 50 U/min
( Rechtslauf )  und mit einem V orschub v on 30 0  mm/ min ( 1 2  I PM ) .

O h n e  K ü h l u n g

3 . Tieflochbohren - Zwischenbohrung
50% U/min
75% mm/U (IPR)

Bohren Sie zusätzlich 1xD über den Pilotbohrungsgrund hinaus. Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit 
um 5 0 %  und den V orschub um 2 5 % .  M indestens 1  Sek unde V erw eilzeit v or der w eiteren Bearbeitung w ird 
benötigt, um die volle Geschwindigkeit zu
erreichen. (vermeidet Vibration).

M i t  K ü h l u n g

4 . Tieflochbohren — Sackloch
100% U/min
100% mm/U (IPR)

Bohren Sie mit den empfohlenen Schnittdaten (siehe AMEC®- Katalog) bis zur vollen Tiefe.
Kein Spanzyklus empfohlen.

M i t  K ü h l u n g

 5 . Tieflochbohren — Durchgangsbohrung
50% U/min
75% mm/U (IPR)

N u r  f ü r  Du r c h g a n g s b o h r u n g e n :
Vor dem Austritt reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit um 50% und den Vorschub um 25%.  
Treten Sie nicht mehr als 3 mm (1/8”) jenseits des vollen Durchmessers.

M i t  K ü h l u n g

  6 . R ü c k z i e h e n  d e s  Bo h r e r s
50 U/min max

Reduzieren Sie Drehzahl bis max. 50 U/min bev or Sie den A M EC ® Bohrer aus der Bohrung zurü ck  ziehen.

O h n e  K ü h l u n g

Richtlinien Tieflochbohren

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

GEN3SYS®XT Pro   |   1 0 x D Halter

                                       W e r k z e u g a u s f a l l  k a n n  s c h w e r s t e  S c h ä d e n  v e r u r s a c h e n :
-  Ohne Unterstützungsbuchse, bitte zunächst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren. 
-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für aktuellste Informationen und Verfahren. Für weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

 W AR N U N G
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

I S O Werkstoff

H ä r t e

G e s c h w .
(M/mm)

V o r s c h u b

H BW k g N/mm 2

S e r i e  1 1
1 1 , 0 0  -
1 1 , 9 9

S e r i e  1 2
1 2 , 0 0  -
1 2 , 9 9

S e r i e  1 3
1 3 , 0 0  -
1 3 , 9 9

S e r i e  1 4
1 4 , 0 0  -
1 4 , 9 9

P

Au t o m a t e n s t ä h l e 1 0 0  -  1 5 0 38 - 5 0 37 0 - 5 0 0 1 6 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36
1 1 M n30 ,  1 0 S2 0 ,  1 1 SM n36 ,  etc. 1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 1 4 5 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33

2 0 0  -  2 5 0 7 0 - 8 8 7 0 0 - 8 7 0 1 30 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8
Stähle mit  niedrigem Kohlenstoffgehalt 8 5  -  1 2 5 30 - 4 6 30 0 - 4 5 0 1 5 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36
C 2 2 ,  C 1 0 ,  C K2 2 ,  1 5 C r3,  etc. 1 2 5  -  1 7 5 4 6 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 1 37 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33

1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 1 2 5 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30
2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 1 0 7 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5

Stähle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 1 2 5  -  1 7 5 4 6 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 1 37 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
C 4 5 ,  C 6 0 ,  30 M n5 ,  etc. 1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 1 2 5 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30

2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 1 0 7 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8
2 7 5  -  32 5 9 6 - 1 1 1 9 4 0 - 1 0 9 0 9 1 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5

L e g i e r t e  S t ä h l e 1 2 5  -  1 7 5 4 2 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 1 2 6 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
4 2 C rM 0 4 ,  36 NiC r1 0 ,  1 0 NiC rM o1 3 4 ,  etc. 1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 1 1 6 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30

2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 1 0 4 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8
2 7 5  -  32 5 9 6 - 1 1 1 9 4 0 - 1 0 9 0 9 4 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3
32 5  -  37 5 1 1 1 - 1 2 9 1 0 9 0 - 1 2 6 5 8 5 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 2 0

H o c h l e g i e r t e  S t ä h l e 2 2 5  -  30 0 7 7 - 1 0 4 6 0 0 - 1 0 2 0 7 6 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8
34 NiC rM o8 ,  etc. 30 0  -  35 0 1 0 4 - 1 2 1 1 0 2 0 - 1 1 8 0 6 9 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3

35 0  -  4 0 0 1 2 1 - 1 39 1 1 8 0 - 1 36 5 6 1 0 , 1 3 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0
Ba u s t a h l 1 0 0  -  1 5 0 38 - 5 0 37 0 - 5 0 0 1 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
1 St37 ,  St5 2 ,  S35 5 ,  etc. 1 5 0  -  2 5 0 5 0 - 8 8 5 0 0 - 8 5 0 1 0 1 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8

2 5 0  -  35 0 8 8 - 1 2 1 8 5 0 - 1 1 8 0 9 3 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5
W e r k z e u g s t ä h l e  1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 8 1 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0
1 . 2 7 1 4 ,  1 . 2 31 2 ,  1 . 2 37 9 ,  1 . 2 34 4  etc.  2 0 0  -  2 5 0 7 0 - 8 8 7 0 0 - 8 7 0 6 2 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 8

S

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g 1 4 0  -  2 2 0 4 9 - 7 7 4 8 0 - 7 5 5 4 0 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0
Hastelloy B,  I nconel 6 0 0 ,  etc. 2 2 0  -  31 0 7 7 - 1 0 1 7 5 5 - 9 9 0 30 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 8
T i t a n l e g i e r u n g 1 4 0  -  2 2 0 4 9 - 7 7 4 8 0 - 7 5 5 4 3 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 2 0
TiA l6 v 4 2 2 0  -  31 0 7 7 - 1 0 1 7 5 5 - 9 9 0 34 0 , 1 0 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 8
L e g i e r u n g  Ae r o s p a c e 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 5 0 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 2 0 , 1 4
S8 2 2 7 5  -  35 0 9 6 - 1 2 1 9 4 0 - 1 1 8 0 4 1 0 , 0 9 0 , 0 9 0 , 1 0 0 , 1 2

M

M a r t e n s i t s t a h l 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 7 3 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0
1 . 4 4 0 4  etc. 2 7 5  -  35 0 9 6 - 1 2 1 9 4 0 - 1 1 8 0 5 6 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 8
Au s t e n i t s t a h l 1 35  -  1 8 5 4 9 - 6 5 4 8 0 - 6 4 0 6 7 0 , 1 0 0 , 1 3 0 , 1 3 0 , 1 5
1 . 4 5 7 1  etc. 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 4 9 0 , 0 8 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 3
S u p e r  Du p l e x ,  Du p l e x  Ed e l s t a h l 1 35  -  1 8 5 4 9 - 6 5 4 8 0 - 6 4 0 38 0 , 0 7 0 , 0 7 0 , 0 9 0 , 1 0

1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 30 0 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 8 0 , 0 9

Schnittwertempfehlungen   |   Metrisch (mm)

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (7xD)
6 1  m/ min •  0 , 8 0 =  4 8 , 8  m/ min
0,20 mm/U • 0,80 = 0,16 mm/U

10xD Einstellbeispiel (Faktor 0,70)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (10xD)
6 1  m/ min •  0 , 7 0 =  4 2 , 7  m/ min
0 , 2 0  mm/ rev  •  0 , 7 0 = 0,14 mm/U

                                       W e r k z e u g a u s f a l l  k a n n  s c h w e r s t e  S c h ä d e n  v e r u r s a c h e n :
-  Ohne Unterstützungsbuchse, bitte zunächst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren. 
-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für aktuellste Informationen und Verfahren. Für weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

 W AR N U N G

W I CH T I G :  Die oben aufgeführten Empfehlungen für Kühlmitteldruck und -durchflussmenge sind eine gute Faustregel für optimale Standzeit und Spanabführung. Wenn die 
Kühlmittelbereitstellung bei einer Bohranwendung geringer ist, so funktioniert das HP/Universal Bohrsystem immer noch, doch mit geringeren Vorschüben.  
Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfügung.
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SO

N
DERW

ERKZEU
GE

V o r s c h u b

S e r i e  1 5
1 5 , 0 0  -
1 5 , 9 9

S e r i e  1 6
1 6 , 0 0  -
1 6 , 9 9

S e r i e  1 7
1 7 , 0 0  -
1 7 , 9 9

S e r i e  1 8
1 8 , 0 0  -
1 9 , 9 9

S e r i e  2 0
2 0 , 0 0  -
2 1 , 9 9

S e r i e  2 2
2 2 , 0 0  -
2 3 , 9 9

S e r i e  2 4
2 4 , 0 0  -
2 5 , 9 9

S e r i e  2 6
2 6 , 0 0  -
2 8 , 9 9

S e r i e  2 9
2 9 , 0 0  -
3 1 , 9 9

S e r i e  3 2
3 2 , 0 0  -
3 5 , 0 0

0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 6
0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1
0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 6
0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1
0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 2 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 2 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3
0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4
0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1
0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3
0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4
0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1
0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1
0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8
0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1
0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6
0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3
0 , 33 0 , 38 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4
0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6
0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1
0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38

0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 30 0 , 33 0 , 36
0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 30 0 , 33 0 , 33
0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 30
0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 2 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 2 8 0 , 31
0 , 1 4 0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 2 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 2 9

0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3
0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1
0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8
0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5
0 , 1 1 0 , 1 2 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 2 0 , 2 5
0 , 1 0 0 , 1 1 0 , 1 2 0 , 1 4 0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 2

Kühlmittelempfehlungen

S e r i e

Ex t r a  K u r z ,  3 x D,  5 x D 7 x D 1 0 x D

Kühlmitteldruck
BAR

V o l u m e n
L P M

Kühlmitteldruck
BAR

V o l u m e n
L P M

Kühlmitteldruck
BAR

V o l u m e n
L P M

1 1 31 1 9 4 1 30 5 5 38
1 2 31 1 9 4 1 30 5 5 38
1 3 2 8 2 3 34 36 5 2 4 5
1 4 2 8 2 6 34 36 5 2 4 5
1 5 2 6 2 6 33 4 2 4 8 5 3
1 6 2 6 30 33 4 5 4 8 5 7
1 7 2 4 30 31 4 7 4 5 6 2
1 8 2 4 34 31 4 7 4 5 6 2
2 0 2 1 38 2 8 4 9 4 1 6 8
2 2 2 1 4 2 2 8 5 3 4 1 6 8
2 4 2 1 4 2 2 8 5 3 4 1 6 8
2 6 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
2 9 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
3 2 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

I S O Werkstoff

H ä r t e

G e s c h w .
(m/min)

V o r s c h u b

H BW k g N/mm 2

S e r i e  1 1
1 1 , 0 0  -
1 1 , 9 9

S e r i e  1 2
1 2 , 0 0  -
1 2 , 9 9

S e r i e  1 3
1 3 , 0 0  -
1 3 , 9 9

S e r i e  1 4
1 4 , 0 0  -
1 4 , 9 9

H

H a r d o x 4 0 0 1 39 1 36 5 5 0 0 , 1 3 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 7
Hardox ,  A R4 0 0 ,  T- 1 ,  etc. 5 0 0 1 6 0 1 6 0 0 4 0 0 , 1 1 0 , 1 1 0 , 1 3 0 , 1 5

6 0 0 2 1 0 2 0 0 0 2 7 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 1 0 , 1 3
G e h ä r t e t e  S t ä h l e 30 0  -  4 0 0 1 0 4 - 1 39 1 0 2 0 - 1 36 5 5 1 0 , 1 3 0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 7

4 0 0  -  5 0 0 1 39 + 1 36 5 + 4 0 0 , 1 1 0 , 1 1 0 , 1 3 0 , 1 5

K

G G G 1 2 0  -  1 5 0 4 4 - 5 0 4 30 - 5 0 0 1 6 8 0 , 2 7 0 , 30 0 , 33 0 , 36
1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 1 5 9 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
2 0 0  -  2 2 0 7 0 - 7 7 7 0 0 - 7 5 5 1 4 1 0 , 2 2 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30
2 2 0  -  2 6 0 7 7 - 9 0 7 5 5 - 8 9 0 1 2 4 0 , 2 0 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8
2 6 0  -  32 0 9 0 - 1 0 4 8 9 0 - 1 0 2 0 1 1 2 0 , 2 0 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 5

G G 1 2 0  -  1 5 0 4 4 - 5 0 4 30 - 5 0 0 1 7 5 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38
1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 1 6 8 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36
2 0 0  -  2 2 0 7 0 - 7 7 7 0 0 - 7 5 5 1 5 1 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33
2 2 0  -  2 6 0 7 7 - 9 0 7 5 5 - 8 9 0 1 30 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30
2 6 0  -  32 0 9 0 - 1 0 4 8 9 0 - 1 0 2 0 1 1 6 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 8 0 , 30

N

G u s s a l u m i n i u m 30 1 0 1 0 0 35 1 0 , 30 0 , 33 0 , 36 0 , 38
1 8 0 6 2 6 0 0 2 6 2 0 , 2 8 0 , 30 0 , 33 0 , 36

W a l z a l u m i n i u m 30 1 0 1 0 0 4 8 8 0 , 33 0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3
1 8 0 6 2 6 0 0 35 1 0 , 30 0 , 36 0 , 38 0 , 4 1

Al u m i n i u m b r o n z e 1 0 0  -  2 0 0 38 - 6 8 37 0 - 6 7 0 1 2 6 0 , 2 6 0 , 2 8 0 , 30 0 , 32
2 0 0  -  2 5 0 6 8 - 8 7 6 7 0 - 8 5 5 1 0 3 0 , 2 2 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 2 8

M e s s i n g 1 0 0 38 37 0 2 30 0 , 2 9 0 , 30 0 , 33 0 , 36
K u p f e r 6 0 2 1 2 0 0 1 4 9 0 , 0 7 0 , 0 8 0 , 0 9 0 , 1 1

Schnittwertempfehlungen   |   Metrisch (mm)

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (7xD)
6 1  m/ min •  0 , 8 0 =  4 8 , 8  m/ min
0,20 mm/U • 0,80 = 0,16 mm/U

10xD Einstellbeispiel (Faktor 0,70)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (10xD)
6 1  m/ min •  0 , 7 0 =  4 2 , 7  m/ min
0 , 2 0  mm/ rev  •  0 , 7 0 = 0,14 mm/U

                                       W e r k z e u g a u s f a l l  k a n n  s c h w e r s t e  S c h ä d e n  v e r u r s a c h e n :
-  Ohne Unterstützungsbuchse, bitte zunächst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren. 
-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für aktuellste Informationen und Verfahren. Für weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

 W AR N U N G

W I CH T I G :  Die oben aufgeführten Empfehlungen für Kühlmitteldruck und -durchflussmenge sind eine gute Faustregel für optimale Standzeit und Spanabführung. Wenn die 
Kühlmittelbereitstellung bei einer Bohranwendung geringer ist, so funktioniert das HP/Universal Bohrsystem immer noch, doch mit geringeren Vorschüben.  
Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfügung.
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SO

N
DERW

ERKZEU
GE

V o r s c h u b

S e r i e  1 5
1 5 , 0 0  -
1 5 , 9 9

S e r i e  1 6
1 6 , 0 0  -
1 6 , 9 9

S e r i e  1 7
1 7 , 0 0  -
1 7 , 9 9

S e r i e  1 8
1 8 , 0 0  -
1 9 , 9 9

S e r i e  2 0
2 0 , 0 0  -
2 1 , 9 9

S e r i e  2 2
2 2 , 0 0  -
2 3 , 9 9

S e r i e  2 4
2 4 , 0 0  -
2 5 , 9 9

S e r i e  2 6
2 6 , 0 0  -
2 8 , 9 9

S e r i e  2 9
2 9 , 0 0  -
3 1 , 9 9

S e r i e  3 2
3 2 , 0 0  -
3 5 , 0 0

0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 7 0 , 2 7 0 , 2 9 0 , 2 9 0 , 31 0 , 31
0 , 1 7 0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 7 0 , 2 7 0 , 2 9 0 , 2 9
0 , 1 5 0 , 1 7 0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 7
0 , 1 9 0 , 2 1 0 , 2 2 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 7 0 , 2 7 0 , 2 9 0 , 2 9
0 , 1 7 0 , 1 9 0 , 2 0 0 , 2 1 0 , 2 3 0 , 2 3 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 7 0 , 2 7

0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 6
0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 3
0 , 33 0 , 36 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 0
0 , 30 0 , 33 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8
0 , 2 8 0 , 30 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 5
0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 6 0 , 6 9
0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4 0 , 6 6
0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 5 1 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4
0 , 33 0 , 36 0 , 4 1 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1
0 , 33 0 , 36 0 , 38 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8

0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 1 0 , 6 4
0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 5 8
0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 1 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 6 1 0 , 6 6 0 , 6 9 0 , 7 4 0 , 7 6
0 , 4 3 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 5 8 0 , 6 4 0 , 6 6 0 , 7 1 0 , 7 4
0 , 34 0 , 36 0 , 38 0 , 4 0 0 , 4 2 0 , 4 4 0 , 4 6 0 , 4 8 0 , 4 8 0 , 5 0
0 , 30 0 , 32 0 , 34 0 , 36 0 , 38 0 , 4 2 0 , 4 6 0 , 4 6 0 , 4 6 0 , 4 8
0 , 38 0 , 4 1 0 , 4 3 0 , 4 8 0 , 5 3 0 , 5 6 0 , 6 0 0 , 6 3 0 , 6 6 0 , 6 6
0 , 1 3 0 , 1 5 0 , 1 6 0 , 1 8 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 2 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 8

Kühlmittelempfehlungen

S e r i e s

Ex t r a  K u r z ,  3 x D,  5 x D 7 x D 1 0 x D

Dr u c k
BAR

Durchfluss
L P M

Dr u c k
BAR

Durchfluss
L P M

Dr u c k
BAR

Durchfluss
L P M

1 1 31 1 9 4 1 30 5 5 38
1 2 31 1 9 4 1 30 5 5 38
1 3 2 8 2 3 34 36 5 2 4 5
1 4 2 8 2 6 34 36 5 2 4 5
1 5 2 6 2 6 33 4 2 4 8 5 3
1 6 2 6 30 33 4 5 4 8 5 7
1 7 2 4 30 31 4 7 4 5 6 2
1 8 2 4 34 31 4 7 4 5 6 2
2 0 2 1 38 2 8 4 9 4 1 6 8
2 2 2 1 4 2 2 8 5 3 4 1 6 8
2 4 2 1 4 2 2 8 5 3 4 1 6 8
2 6 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
2 9 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
3 2 2 1 4 5 2 8 6 1 4 1 7 6
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

I S O Werkstoff

H ä r t e

G e s c h w .
(SFM)

V o r s c h u b

H BW k g N/mm 2

S e r i e  1 1
0 . 4 3 3 1  -
0 . 4 7 2 3

S e r i e  1 2
0 . 4 7 2 4  -  
0 . 5 1 1 7

S e r i e  1 3
0 . 5 1 1 8  -  
0 . 5 5 1 1

S e r i e  1 4
0 . 5 5 1 2  -  
0 . 5 9 0 5

P

Au t o m a t e n s t ä h l e 1 0 0  -  1 5 0 38 - 5 0 37 0 - 5 0 0 5 5 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
1 1 M n30 ,  1 0 S2 0 ,  1 1 SM n36 ,  etc. 1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 4 7 5 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3

2 0 0  -  2 5 0 7 0 - 8 8 7 0 0 - 8 7 0 4 2 5 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
Stähle mit  niedrigem Kohlenstoffgehalt 8 5  -  1 2 5 30 - 4 6 30 0 - 4 5 0 5 2 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
C 2 2 ,  C 1 0 ,  C K2 2 ,  1 5 C r3,  etc. 1 2 5  -  1 7 5 4 6 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 4 5 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3

1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 4 1 0 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2
2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 35 0 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0

Stähle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 1 2 5  -  1 7 5 4 6 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 4 5 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
C 4 5 ,  C 6 0 ,  30 M n5 ,  etc. 1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 4 1 0 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2

2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 35 0 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
2 7 5  -  32 5 9 6 - 1 1 1 9 4 0 - 1 0 9 0 30 0 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0

L e g i e r t e  S t ä h l e 1 2 5  -  1 7 5 4 6 - 6 2 4 5 0 - 6 0 0 4 1 5 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
4 2 C rM 0 4 ,  36 NiC r1 0 ,  1 0 NiC rM o1 3 4 ,  etc. 1 7 5  -  2 2 5 6 2 - 7 7 6 0 0 - 7 7 5 38 0 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2

2 2 5  -  2 7 5 7 7 - 9 6 7 7 5 - 9 4 0 34 0 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
2 7 5  -  32 5 9 6 - 1 1 1 9 4 0 - 1 0 9 0 31 0 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9
32 5  -  37 5 1 1 1 - 1 2 9 1 0 9 0 - 1 2 6 5 2 8 0 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8

H o c h l e g i e r t e  S t ä h l e 2 2 5  -  30 0 7 7 - 1 0 4 6 0 0 - 1 0 2 0 2 5 0 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
34 NiC rM o8 ,  etc. 30 0  -  35 0 1 0 4 - 1 2 1 1 0 2 0 - 1 1 8 0 2 2 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9

35 0  -  4 0 0 1 2 1 - 1 39 1 1 8 0 - 1 36 5 2 0 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8
Ba u s t a h l 1 0 0  -  1 5 0 38 - 5 0 37 0 - 5 0 0 4 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
1 St37 ,  St5 2 ,  S35 5 ,  etc. 1 5 0  -  2 5 0 5 0 - 8 8 5 0 0 - 8 5 0 330 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1

2 5 0  -  35 0 8 8 - 1 2 1 8 5 0 - 1 1 8 0 30 5 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0
W e r k z e u g s t ä h l e  1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 2 6 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8
1 . 2 7 1 4 ,  1 . 2 31 2 ,  1 . 2 37 9 ,  1 . 2 34 4  etc.  2 0 0  -  2 5 0 7 0 - 8 8 7 0 0 - 8 7 0 2 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7

S

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g 1 4 0  -  2 2 0 4 9 - 7 7 4 8 0 - 7 5 5 1 30 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8
Hastelloy B,  I nconel 6 0 0 ,  etc. 2 2 0  -  31 0 7 7 - 1 0 1 7 5 5 - 9 9 0 1 0 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7
T i t a n l e g i e r u n g 1 4 0  -  2 2 0 4 9 - 7 7 4 8 0 - 7 5 5 1 4 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8
TiA l6 v 4 2 2 0  -  31 0 7 7 - 1 0 1 7 5 5 - 9 9 0 1 1 0 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7
L e g i e r u n g  Ae r o s p a c e 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 1 6 5 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5
S8 2 2 7 5  -  35 0 9 6 - 1 2 1 9 4 0 - 1 1 8 0 1 35 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5

M

M a r t e n s i t s t a h l 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 2 4 0 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8
1 . 4 4 0 4  etc. 2 7 5  -  35 0 9 6 - 1 2 1 9 4 0 - 1 1 8 0 1 8 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7
Au s t e n i t s t a h l 1 35  -  1 8 5 4 9 - 6 5 4 8 0 - 6 4 0 2 2 0 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6
1 . 4 5 7 1  etc. 1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 1 6 0 0 . 0 0 3 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5
S u p e r  Du p l e x ,  Du p l e x  Ed e l s t a h l 1 35  -  1 8 5 4 9 - 6 5 4 8 0 - 6 4 0 1 2 5 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3 0 . 0 0 4

1 8 5  -  2 7 5 6 5 - 9 6 6 4 0 - 9 4 0 1 0 0 0 . 0 0 2 0 . 0 0 2 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3

Schnittwertempfehlungen   |   Zoll (inch)

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0.80)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (7xD)
200 SFM • 0.80 = 160 SFM
0 . 0 0 8  I PR •  0 . 8 0 =  0 . 0 0 6 4  I PR

10xD Einstellbeispiel (Faktor 0.70)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (10xD)
200 SFM • 0.70 = 140 SFM
0 . 0 0 8  I PR •  0 . 7 0 =  0 . 0 0 5 6  I PR

                                       W e r k z e u g a u s f a l l  k a n n  s c h w e r s t e  S c h ä d e n  v e r u r s a c h e n :
-  Ohne Unterstützungsbuchse, bitte zunächst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren. 
-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für aktuellste Informationen und Verfahren. Für weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

 W AR N U N G

W I CH T I G :  Die oben aufgeführten Empfehlungen für Kühlmitteldruck und -durchflussmenge sind eine gute Faustregel für optimale Standzeit und Spanabführung. Wenn die 
Kühlmittelbereitstellung bei einer Bohranwendung geringer ist, so funktioniert das HP/Universal Bohrsystem immer noch, doch mit geringeren Vorschüben.  
Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfügung.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
DERW

ERKZEU
GE

V o r s c h u b

S e r i e  1 5
0 . 5 9 0 6  -  
0 . 6 2 9 8

S e r i e  1 6
0 . 6 2 9 9  -  
0 . 6 6 9 2

S e r i e  1 7
0 . 6 6 9 3  -  
0 . 7 0 8 6

S e r i e  1 8
0 . 7 0 8 7  -  
0 . 7 8 7 3

S e r i e  2 0
0 . 7 8 7 4  -  
0 . 8 6 6 0

S e r i e  2 2
0 . 8 6 6 1  -  
0 . 9 4 4 8

S e r i e  2 4
0 . 9 4 4 9  -  
1 . 0 2 3 5

S e r i e  2 6
1 . 0 2 3 6  -  
1 . 1 4 1 6

S e r i e  2 9
1 . 1 4 1 7  -  
1 . 2 5 9 7

S e r i e  3 2
1 . 2 5 9 8  -
1 . 3 7 8 0

0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4
0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4
0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4
0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0
0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9
0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0
0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8
0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7
0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5
0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2
0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6
0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5

0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2
0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2
0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1

0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7
0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6
0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0
0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 1 0
0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8

Kühlmittelempfehlungen

S e r i e s

Ex t r a  K u r z ,  3 x D,  5 x D 7 x D 1 0 x D

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

1 1 4 5 0 5 6 0 0 8 8 0 0 1 0
1 2 4 5 0 5 6 0 0 8 8 0 0 1 0
1 3 4 0 0 6 5 0 0 9 . 5 7 5 0 1 2
1 4 4 0 0 7 5 0 0 9 . 5 7 5 0 1 2
1 5 38 0 7 4 7 5 1 1 7 0 0 1 4
1 6 38 0 8 4 7 5 1 2 7 0 0 1 5
1 7 35 0 8 4 5 0 1 2 . 5 6 5 0 1 6 . 5
1 8 35 0 9 4 5 0 1 2 . 5 6 5 0 1 6 . 5
2 0 30 0 1 0 4 0 0 1 3 6 0 0 1 8
2 2 30 0 1 1 4 0 0 1 4 6 0 0 1 8
2 4 30 0 1 1 4 0 0 1 4 6 0 0 1 8
2 6 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
2 9 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
3 2 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

I S O Werkstoff

H ä r t e

G e s c h w .
(SFM)

V o r s c h u b

H BW k g N/mm 2

S e r i e  1 1
0 . 4 3 3 1  -
0 . 4 7 2 3

S e r i e  1 2
0 . 4 7 2 4  -  
0 . 5 1 1 7

S e r i e  1 3
0 . 5 1 1 8  -  
0 . 5 5 1 1

S e r i e  1 4
0 . 5 5 1 2  -  
0 . 5 9 0 5

H

H a r d o x 4 0 0 1 39 1 36 5 1 6 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6
Hardox ,  A R4 0 0 ,  T- 1 ,  etc. 5 0 0 1 6 0 1 6 0 0 1 30 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6

6 0 0 2 1 0 2 0 0 0 9 0 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5
G e h ä r t e t e  S t ä h l e 30 0  -  4 0 0 1 0 4 - 1 39 1 0 2 0 - 1 36 5 1 7 0 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6

4 0 0  -  5 0 0 1 39 + 1 36 5 + 1 30 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 5 0 . 0 0 6
.

K

G G G 1 2 0  -  1 5 0 4 4 - 5 0 4 30 - 5 0 0 5 5 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 5 2 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
2 0 0  -  2 2 0 7 0 - 7 7 7 0 0 - 7 5 5 4 6 5 0 . 0 0 8 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2
2 2 0  -  2 6 0 7 7 - 9 0 7 5 5 - 8 9 0 4 0 5 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1
2 6 0  -  32 0 9 0 - 1 0 4 8 9 0 - 1 0 2 0 36 5 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0

G G 1 2 0  -  1 5 0 4 4 - 5 0 4 30 - 5 0 0 5 7 5 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5
1 5 0  -  2 0 0 5 0 - 7 0 5 0 0 - 7 0 0 5 5 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
2 0 0  -  2 2 0 7 0 - 7 7 7 0 0 - 7 5 5 4 9 5 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3
2 2 0  -  2 6 0 7 7 - 9 0 7 5 5 - 8 9 0 4 2 5 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2
2 6 0  -  32 0 9 0 - 1 0 4 8 9 0 - 1 0 2 0 38 0 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2

N

G u s s a l u m i n i u m 30 1 0 1 0 0 1 1 5 0 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5
1 8 0 6 2 6 0 0 8 6 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4

W a l z a l u m i n i u m 30 1 0 1 0 0 1 6 0 0 0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7
1 8 0 6 2 6 0 0 1 1 5 0 0 . 0 1 2 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6

Al u m i n i u m b r o n z e 1 0 0  -  2 0 0 38 - 6 8 37 0 - 6 7 0 4 1 5 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2
2 0 0  -  2 5 0 6 8 - 8 7 6 7 0 - 8 5 5 335 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1

M e s s i n g 1 0 0 38 37 0 7 5 5 0 . 0 1 0 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4
K u p f e r 6 0 2 1 2 0 0 4 9 0 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3 0 . 0 0 4

Schnittwertempfehlungen   |   Zoll (inch)

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0.80)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (7xD)
200 SFM • 0.80 = 160 SFM
0 . 0 0 8  I PR •  0 . 8 0 =  0 . 0 0 6 4  I PR

10xD Einstellbeispiel (Faktor 0.70)

Da t e n w e r t  •  K o r r e k t u r w e r t Schnittwerte (10xD)
200 SFM • 0.70 = 140 SFM
0 . 0 0 8  I PR •  0 . 7 0 =  0 . 0 0 5 6  I PR

                                       W e r k z e u g a u s f a l l  k a n n  s c h w e r s t e  S c h ä d e n  v e r u r s a c h e n :
-  Ohne Unterstützungsbuchse, bitte zunächst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren. 
-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie  w w w . a l l i e d m a c h i n e . c o m  für aktuellste Informationen und Verfahren. Für weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

 W AR N U N G

W I CH T I G :  Die oben aufgeführten Empfehlungen für Kühlmitteldruck und -durchflussmenge sind eine gute Faustregel für optimale Standzeit und Spanabführung. Wenn die 
Kühlmittelbereitstellung bei einer Bohranwendung geringer ist, so funktioniert das HP/Universal Bohrsystem immer noch, doch mit geringeren Vorschüben.  
Für fachspezifische Unterstützung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfügung.
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V o r s c h u b

S e r i e  1 5
0 . 5 9 0 6  -  
0 . 6 2 9 8

S e r i e  1 6
0 . 6 2 9 9  -  
0 . 6 6 9 2

S e r i e  1 7
0 . 6 6 9 3  -  
0 . 7 0 8 6

S e r i e  1 8
0 . 7 0 8 7  -  
0 . 7 8 7 3

S e r i e  2 0
0 . 7 8 7 4  -  
0 . 8 6 6 0

S e r i e  2 2
0 . 8 6 6 1  -  
0 . 9 4 4 8

S e r i e  2 4
0 . 9 4 4 9  -  
1 . 0 2 3 5

S e r i e  2 6
1 . 0 2 3 6  -  
1 . 1 4 1 6

S e r i e  2 9
1 . 1 4 1 7  -  
1 . 2 5 9 7

S e r i e  3 2
1 . 2 5 9 8  -
1 . 3 7 8 0

0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2
0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1
0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0
0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1
0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0

0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 2 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 2 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3
0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 2
0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1
0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6 0 . 0 2 7
0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6
0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3

0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 5
0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 3
0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 6 0 . 0 2 7 0 . 0 2 9 0 . 0 30
0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 2 1 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 5 0 . 0 2 6 0 . 0 2 8 0 . 0 2 9
0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9
0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8 0 . 0 1 9
0 . 0 1 5 0 . 0 1 6 0 . 0 1 7 0 . 0 1 9 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 3 0 . 0 2 4 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6
0 . 0 0 5 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 1

Kühlmittelempfehlungen

S e r i e s

Ex t r a  K u r z ,  3 x D,  5 x D 7 x D 1 0 x D

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

Dr u c k
P S I

Durchfluss
G P M

1 1 4 5 0 5 6 0 0 8 8 0 0 1 0
1 2 4 5 0 5 6 0 0 8 8 0 0 1 0
1 3 4 0 0 6 5 0 0 9 . 5 7 5 0 1 2
1 4 4 0 0 7 5 0 0 9 . 5 7 5 0 1 2
1 5 38 0 7 4 7 5 1 1 7 0 0 1 4
1 6 38 0 8 4 7 5 1 2 7 0 0 1 5
1 7 35 0 8 4 5 0 1 2 . 5 6 5 0 1 6 . 5
1 8 35 0 9 4 5 0 1 2 . 5 6 5 0 1 6 . 5
2 0 30 0 1 0 4 0 0 1 3 6 0 0 1 8
2 2 30 0 1 1 4 0 0 1 4 6 0 0 1 8
2 4 30 0 1 1 4 0 0 1 4 6 0 0 1 8
2 6 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
2 9 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
3 2 30 0 1 2 4 0 0 1 6 6 0 0 2 0
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Information – Gewindebohrer  |   Metrisch (mm)

G e w i n d e -
größe

G e w i n d e -
b o h r e r -
größe

De z i m a l -  
z a h l

 
*  

Theoretischer 
%  G e w i n d e -  

t r a g e a n t e i l

Theoretische 
Durchschnitts-

übergröße
Theoretische 

Bohrungsgröße

* *   
Theoretischer  
%  V o l l g e w i n d e

1 2  X 1 , 2 5
2 7 / 6 4 . 4 2 1 9 7 9 % 0 , 0 7 5  mm 1 0 , 7 9  mm 7 4 %

1 0 , 8  mm . 4 2 5 2 7 4 % 0 , 0 7 5  mm 1 0 , 8 8  mm 6 9 %

1 4  X 2 , 0
1 5 / 32 . 4 6 8 8 8 1 % 0 , 0 7 5  mm 1 1 , 9 8  mm 7 8 %

1 2 , 0  mm . 4 7 2 4 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 2 , 0 8  mm 7 4 %
1 4  X 1 , 5 1 2 , 5  mm . 4 9 2 1 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 2 , 5 8  mm 7 3%
1 6  X 2 , 0 1 4 , 0  mm . 5 5 1 2 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 4 , 0 8  mm 7 4 %

1 6  X 1 , 5
1 4 , 5  mm . 5 7 0 9 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 4 , 5 8  mm 7 3%

37 / 6 4 . 5 7 8 1 6 8 % 0 , 0 7 5  mm 1 4 , 7 6  mm 6 4 %
1 8  X 2 , 5 1 5 , 5  mm . 6 1 0 2 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 5 , 5 8  mm 7 5 %

1 8  X 1 , 5
1 6 , 5  mm . 6 4 9 6 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 6 , 5 8  mm 7 3%

2 1 / 32 . 6 5 6 3 6 8 % 0 , 0 7 5  mm 1 6 , 7 5  mm 6 4 %

2 0  X 2 , 5
1 1 / 1 6 . 6 8 7 5 7 8 % 0 , 0 7 5  mm 1 7 , 5 4  mm 7 6 %

1 7 , 5  mm . 6 8 9 0 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 7 , 5 8  mm 7 4 %

2 0  X 1 , 5
1 8 , 5  mm . 7 2 8 3 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 8 , 5 8  mm 7 3%

4 7 / 6 4 . 7 34 4 6 9 % 0 , 0 7 5  mm 1 8 , 6 6  mm 6 5 %

2 2  X 2 , 5
4 9 / 6 4 . 7 6 5 6 7 9 % 0 , 0 7 5  mm 1 9 , 5 2  mm 7 6 %

1 9 , 5  mm . 7 6 7 7 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 1 9 , 5 8  mm 7 5 %

2 2  X 1 , 5
2 0 , 5  mm . 8 0 7 1 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 2 0 , 5 8  mm 7 3%

1 3/ 1 6 . 8 1 2 5 7 0 % 0 , 0 7 5  mm 2 0 , 7 1  mm 6 6 %

2 4  X 3
1 3/ 1 6 . 8 1 2 5 8 6 % 0 , 0 7 5  mm 2 0 , 7 1  mm 8 4 %

2 1 , 0  mm . 8 2 6 8 7 6 % 0 , 0 7 5  mm 2 1 , 0 8  mm 7 5 %

2 4  X 2
2 2 , 0  mm . 8 6 6 1 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 2 2 , 0 8  mm 7 4 %

7 / 8 . 8 7 5 0 6 8 % 0 , 0 7 5  mm 2 2 , 30  mm 6 5 %
2 7  X 3 2 4 , 0  mm . 9 4 4 9 7 7 % 0 , 0 7 5  mm 2 4 , 0 8  mm 7 5 %

BS P  u n d  I S O  7 - 1

G e w i n d e -
größe

G e w i n d e -
bohrgröße

De z i m a l -
z a h l

*  
 Theoretischer  

%  G e w i n d e -  
t r a g e a n t e i l

Theoretische 
Durchschnitts-

übergröße
Theoretische 

Bohrungsgröße

* *   
Theoretischer  
%  V o l l g e w i n d e

1 / 4 - 1 9 7 / 1 6 " . 4 37 5 " - 0 , 0 7 5  mm 1 1 , 1 9  mm -
3/ 8 - 1 9 37 / 6 4 " . 5 7 8 1 " - 0 , 0 7 5  mm 1 4 , 7 6  mm -
1 / 2 - 1 4 2 3/ 32 " . 7 1 8 8 " - 0 , 0 7 5  mm 1 8 , 33 mm -
3/ 4 - 1 4 1 5 / 1 6 " . 9 37 5 " - 0 , 0 7 5  mm 2 3, 8 9  mm -

*  A uf  Nenndurchmesser des Gew indebohrers basierend.
** Auf 0,075 mm theoretische Durchschnittsübergröße basierend.

Formel für den Prozentsatz der Vollgewinde für einen bestimmten Bohrdurchmesser:

% G e w i n d e  =  
7 6 , 9 3

•     ( Grundhaup tdurchmesser -  Bohrungsgrö ß e)
Steigung ( mm)

M a t e r i a l k o n s t a n t e n  

M a t e r i a l H ä r t e
K m  

( k P a )
U n l e g i e r t e r  Kohlenstoff 
u n d  l e g i e r t e r  S t a h l

8 5  -  2 0 0  HBW 5 , 4 5
2 0 0  -  2 7 5  HBW 6 , 4 8
2 7 5  -  37 5  HBW 6 , 8 9
37 5  -  4 2 5  HBW 7 , 9 3

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g - 9 , 9 3
T i t a n l e g i e r u n g - 4 , 9 6
Ed e l s t a h l 1 35  -  2 7 5  HBW 6 , 4 8

30  -  4 5  RC 7 , 4 5
G u s s e i s e n 1 0 0  -  2 0 0  HBW 3, 4 5
K u p f e r l e g i e r u n g  2 0 0  -  30 0  HBW 7 , 4 5

2 0  -  8 0  RB 2 , 9 6
Al u m i n i u m l e g i e r u n g 8 0  -  1 0 0  RB 4 , 9 6
M a g n e s i u m l e g i e r u n g - 1 , 5 2
M a g n e s i u m  Al l o y - 1 , 1 0

Notizen
• Die o.g. Information über Gewindebohrer stellen die theoretischen Prozentsätze von Vollgewinden für die von AMEC gelagerten Standardgewindebohrer dar. 

Einsätze mit Sonderdurchmesser sind eventuell erforderlich, um benutzerspezifische Bedürfnisse beim Prozentsatz von Vollgewinden zu erfüllen.
•  Die Voraussetzung der 0.003” theoretischen Durchschnittsübergröße ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend.
• Die Tabelle und die mathematischen Gleichungen sind in Machinery’s Handbook zu finden. Die Genehmigung zur Vereinfachung und Veröffentlichung der 

Gleichungen ist vom Herausgeber des Machinery’s Handbook erteilt.

Formeln

1 . U/min =       m/min x 1000
                Ø x π

Drehzahl
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
m/ min =  Geschw indigk eit ( m/ min)
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( mm)

2 . mm/min = mm/U • U/min
V orschubgeschw indigk eit
mm/ min =  mm p ro M inute
mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung 
U/min = Umdrehung pro Minute

3. m/min =       Ø x π x U/min
                1 0 0 0

Schnittgeschwindigkeit
m/ min =  Geschw indigk eit,  M eter p ro M inute
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( mm)
U/min = Umdrehung pro Minute

4 . V o r s c h u b = 154 • (mm/U) • Ø  •  K m

V orschub =  A x ialschub ( N)
mm/U = Vorschub (mm/U)
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( mm)
Km = spezifische Zerspanungsleistung (kPa)

5 . W e r k z e u g l e i s t u n g = (mm/U) • U/min • Km  •  Ø 2 ) / 210604,8

Werk zeugleistung =  Werk zeugleistung ( KW)
mm/U = Vorschub (mm/U)
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
Km = spezifische Zerspanungsleistung (kPa)
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( mm)
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Information – Gewindebohrer   |   Zoll (inch)

Amerikanisch - Unified Zollgewinde 

G e w i n d e -
größe

G e w i n d e -
b o h r e r -
größe

De z i m a l -  
z a h l

*  
Theoretischer 
%  G e w i n d e -  

t r a g e a n t e i l

Theoretische 
Durchschnitts-

übergröße

 

Theoretische 
Bohrungsgröße

* *   
Theoretischer  
%  V o l l g e w i n d e

1 / 2  -  2 0 2 9 / 6 4 . 4 5 31 7 2 % . 0 0 3 . 4 5 6 1 6 8 %

9 / 1 6  -  1 2
1 2 , 0  mm . 4 7 2 4 7 2 % . 0 0 3 . 4 7 5 4 6 9 %

31 / 6 4 . 4 8 4 4 8 3% . 0 0 3 . 4 8 7 4 8 0 %

9 / 1 6  -  1 8
1 / 2 . 5 0 0 0 8 7 % . 0 0 3 . 5 0 30 8 2 %

1 3, 0  mm . 5 1 1 8 7 0 % . 0 0 3 . 5 1 4 8 6 6 %
31 / 6 4 . 5 1 5 6 6 5 % . 0 0 3 . 5 1 8 6 6 1 %

5 / 8  -  1 1 1 7 / 32 . 5 31 3 7 9 % . 0 0 3 . 5 34 3 7 7 %
5 / 8  -  1 2 35 / 6 4 . 5 4 6 9 7 2 % . 0 0 3 . 5 4 9 9 6 9 %

5 / 8  -  1 8
9 / 1 6 . 5 6 2 5 8 7 % . 0 0 3 . 5 6 5 5 8 2 %

1 4 , 5  mm . 5 7 0 9 7 5 % . 0 0 3 . 5 7 39 7 1 %
37 / 6 4 . 5 7 8 1 6 5 % . 0 0 3 . 5 8 1 1 6 1 %

1 1 / 1 6  -  1 2 39 / 6 4 . 6 0 9 4 7 2 % . 0 0 3 . 6 1 2 4 6 9 %

3/ 4  -  1 0
4 1 / 6 4 . 6 4 0 6 8 4 % . 0 0 3 . 6 4 36 8 2 %

1 6 , 5  mm . 6 4 9 6 7 7 % . 0 0 3 . 6 5 2 6 7 5 %
2 1 / 32 . 6 5 6 3 7 2 % . 0 0 3 . 6 5 9 3 7 0 %

3/ 4  -  1 2 4 3/ 6 4 . 6 7 1 9 7 2 % . 0 0 3 . 6 7 4 9 6 9 %

3/ 4  -  1 6
1 1 / 1 6 . 6 8 7 5 7 7 % . 0 0 3 . 6 9 0 5 7 3%

1 7 , 5  mm . 6 8 9 0 7 5 % . 0 0 3 . 6 9 2 0 7 1 %

7 / 8  -  9
4 9 / 6 4 . 7 6 5 6 7 6 % . 0 0 3 . 7 6 8 6 7 4 %
2 5 / 32 . 7 8 1 3 6 5 % . 0 0 3 . 7 8 4 3 6 3%

7 / 8  -  1 4
5 1 / 6 4 . 7 9 6 9 8 4 % . 0 0 3 . 7 9 9 9 8 1 %
1 3/ 1 6 . 8 1 2 5 6 7 % . 0 0 3 . 8 1 5 5 6 4 %

1 5 / 1 6  -  1 2 5 5 / 6 4 . 8 5 9 4 7 2 % . 0 0 3 . 8 6 2 4 6 9 %
1 5 / 1 6  -  2 0 5 7 / 6 4 . 8 9 0 6 7 2 % . 0 0 3 . 8 9 36 6 8 %

1  -  8
2 2 , 0  mm . 8 6 6 1 8 2 % . 0 0 3 . 8 6 9 1 8 1 %

7 / 8 . 8 7 5 0 7 7 % . 0 0 3 . 8 7 8 0 7 5 %
5 7 / 6 4 . 8 9 0 6 6 7 % . 0 0 3 . 8 9 36 6 5 %

1  -  1 2
2 9 / 32 . 9 0 6 3 8 7 % . 0 0 3 . 9 0 9 3 8 4 %
5 9 / 6 4 . 9 2 1 9 7 2 % . 0 0 3 . 9 2 4 9 6 9 %

1  -  1 4 1 5 / 1 6 . 9 37 5 6 7 % . 0 0 3 . 9 4 0 5 6 4 %

1 - 1 / 8  -  1 2
1 - 1 / 32 1 . 0 31 3 8 7 % . 0 0 3 1 . 0 34 3 8 4 %
1 - 3/ 6 4 1 . 0 4 6 9 7 2 % . 0 0 3 1 . 0 4 9 9 6 9 %

1 - 1 / 4  -  7 1 - 7 / 6 4 1 . 1 0 9 4 7 6 % . 0 0 3 1 . 1 1 2 4 7 4 %

K e g e l i g e s  R o h r g e w i n d e  ( N P T )

G e w i n d e b o h r -
größe

*  
 Theoretischer  

%  G e w i n d e -  
t r a g e a n t e i l

G e w i n d e -
größe

M e t r i s c h
( m m )  Z o l l  

De z i m a l -
z a h l

Theoretische 
Durchschnitts-

übergröße
Theoretische 

Bohrungsgröße

* *   
Theoretischer  
%  V o l l g e w i n d e

1 / 4  -  1 8 1 1 , 1 0 7 / 1 6 . 4 37 5 - . 0 0 3 . 4 4 0 5 -
3/ 8  -  1 8 1 4 , 7 0 9 / 1 6 . 5 6 2 5 - . 0 0 3 . 5 6 5 5 -
1 / 2  -  1 4 1 8 , 2 5 4 5 / 6 4 . 7 0 31 - . 0 0 3 . 7 0 6 1 -
3/ 4  -  1 4 2 3. 8 0 2 9 / 32 . 9 0 6 3 - . 0 0 3 . 9 0 9 3 -

*  A uf  Nenndurchmesser des Gew indebohrers basierend.
** Auf 0.003” theoretische Durchschnittsübergröße basierend.

M a t e r i a l k o n s t a n t e n  

M a t e r i a l H ä r t e
K m  

(lbs/in2 )
U n l e g i e r t e r  Kohlenstoff 
u n d  l e g i e r t e r  S t a h l

8 5  -  2 0 0  HBW 0 . 7 9
2 0 0  -  2 7 5  HBW 0 . 9 4
2 7 5  -  37 5  HBW 1 . 0 0
37 5  -  4 2 5  HBW 1 . 1 5

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g - 1 . 4 4
T i t a n l e g i e r u n g - 0 . 7 2
Ed e l s t a h l 1 35  -  2 7 5  HBW 0 . 9 4

30  -  4 5  RC 1 . 0 8
G u s s e i s e n 2 0 0  -  30 0  HBW 1 . 0 8
K u p f e r l e g i e r u n g  2 0  -  8 0  RB 0 . 4 3

8 0  -  1 0 0  RB 0 . 7 2
Al u m i n i u m l e g i e r u n g - 0 . 2 2
M a g n e s i u m l e g i e r u n g - 0 . 1 6

Formel für den Prozentsatz der Vollgewinde für einen bestimmten Bohrdurchmesser:

% G e w i n d e  =  A nzahl Gew indegänge p ro 
Zoll   •

( Grundgew indeauß endurchmesser -  Bohrungsdurchmesser)

. 0 1 30

Notizen
• Die o.g. Information über Gewindebohrer stellen die theoretischen Prozentsätze von Vollgewinden für die von AMEC gelagerten Standardgewindebohrer dar. 

Einsätze mit Sonderdurchmesser sind eventuell erforderlich, um benutzerspezifische Bedürfnisse beim Prozentsatz von Vollgewinden zu erfüllen.
•  Die Voraussetzung der 0.003” theoretischen Durchschnittsübergröße ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend.
• Die Tabelle und die mathematischen Gleichungen sind in Machinery’s Handbook zu finden. Die Genehmigung zur Vereinfachung und Veröffentlichung der 

Gleichungen ist vom Herausgeber des Machinery’s Handbook erteilt.

Formeln
1 . U/min = (3,82 • SFM) / Ø

Drehzahl
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
SFM = Geschwindigkeit (ft/min)
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( I nch)

2 . I P M = U/min • IPR
V orschubgeschw indigk eit
I PM =  I nch p ro M inute ( in/ min)
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
I PR =  Inch pro Umdrehung ( in/ rev )

3. SFM = U/min • 0,262 • Ø
Schnittgeschwindigkeit
SFM = Geschwindigkeit (ft/min)
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( I nch)

4 . V o r s c h u b =  1 5 3 , 7 0 0  •  I P R  •  Ø  •  K m

V orschub =  A x ialschub ( lbs)
I PR =  Inch pro Umdrehung ( in/ rev )
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( I nch)
Km =  sp ez.  Zersp anungsleistung ( lbs/ in2 )

5 . W z g . - L e i s t u n g = .6283 • IPR • U/min • Km  •  Ø 2

Wzg. - L eistung =  Werk zeugleistung ( KW)
I PR =  Inch pro Umdrehung ( in/ rev )
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
Km =  sp ez.  Zersp anungsleistung ( lbs/ in2 )
Ø =  Durchmesser des Bohrers ( I nch)
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Au s g a n g s l a g e 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 8 1 9 Mögliche Lösungen
A usgeschlagene oder nicht 
ausgerichtete Sp indel

1 2 3 7 9 1 0 1 1 1 3 1 6 1 7

•  Sp indel oder Werk zeugauf nahme neu ausrichten
•  Sp indel rep arieren

Werk zeugmaschine mit geringer 
Steifigkeit

2 3 4 7 9 1 0 1 3 1 4

•  V orschub reduzieren ( Ac h t u n g :  V orschub NI C HT 
unter den Schw ellenw ert f ü r einen guten 
Sp anbruch reduzieren)  

Instabiler Werkstückaufbau

2 4 7 1 0 1 1 1 5 1 7

•  Werk stü ck  zusätzlich unterstü tzen bzw .  zusätzlich 
sp annen 

•  V orschub reduzieren ( Ac h t u n g :  V orschub NI C HT 
unter den Schw ellenw ert f ü r einen guten 
Sp anbruch reduzieren)

Äußere Kühlmittelzufuhr, geringer 
Kühlmitteldruck oder geringes 
Kühlmittelvolumen

1 5 6 8 1 0 1 2 1 6 1 7 1 8 1 9

•  Innenkühlung bei Bohrtiefen größer als 1 x D 
einsetzen 

•  Kühlmitteldruck und -volumen erhöhen 
•  V orschub reduzieren 

( Ac h t u n g :  V orschub NI C HT unter den Schw ellen-
w ert f ü r einen guten Sp anbruch reduzieren)  

•  Entsp anzyk lus v erw enden,  damit die Sp äne 
entfernt werden

Schnittunterbrechungen. 
Eingangs- oder Ausgangsfläche  
sind nicht senk recht zur Sp indel-
achse (Entformungsschrägen, 
Trennf ugen,  gebogene oder  
gestufte Oberflächen, Quer-
bohrungen und Guss-  oder 
Schmiedoberflächen)

4 7 9 1 0 1 1 1 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 8

•  Bohrung mit einem k urzen Werk zeug 
anzentrieren. Bohrungs Fläche anspiegeln 
(vorfräsen) um Störkanten zu entfernen.

•  Während der Schnittunterbrechung Vorschub um 
bis zu 5 0  %  reduzieren 

•  Einen k urzen Halter v erw enden 

M aterial härter als erw artet.  
Schnittgeschwindigkeit höher als 
emp f ohlen. 1 5 6 1 0 1 2 1 8

•  V orschub reduzieren
•  Kühlmitteldruck und -volumen erhöhen
•  Kühlmittelzufuhr durch Qualitätsprodukte und 

regelmäß ige Wartung v erbessern
Schlechte Gef ü gestruk tur oder 
Fremdeinschlüsse (Schmiede- 
oder Gussstü ck e,  die nicht 
f rei-  oder ausgeglü ht w orden 
sind. Schlecht aufbereiteter 
Stahl. Brenngeschnittene Teile. 
Sandgusse)

4 6 1 0 1 2 1 3 1 8

•  Treten bei anderen Werk zeugen ähnliche 
V erschleiß p robleme auf ,  k ann dies auf  ein 
schlechtes Gef ü ge hindeuten.  Teile f reiglü hen,  
um das Gef ü ge zu v erbessern.  

•  V orschub reduzieren  
( Ac h t u n g :  V orschub NI C HT unter den 
Schw ellenw ert f ü r einen guten Sp anbruch 
reduzieren)

Schlechter Sp änebruch

8 1 0 1 1 1 3 1 6 1 7 1 8 1 9

•  Den V orschub auf  die emp f ohlenen Werte 
erhöhen. Wenden Sie sich an unser Fachpersonal 
f ü r technische Emp f ehlungen.

•  Kühlmitteldruck und -volumen erhöhen 
•  Kühlmittelzufuhr durch Qualitätsprodukte und 

regelmäß iger Wartung v erbessern
V orgebohrte Bohrungen mit 
Sp itzenw ink el k leiner als bei 
GEN3SYS® oder v orgegossene 
Bohrungen. 1 4 7 1 3 1 8

•  Die Bohrung mit einem k urzen Werk zeug 
anzentrieren.  Hier muss der Sp itzenw ink el gleich 
oder grö ß er als beim GEN3SYS®Einsatz sein.

•  V orschub reduzieren  
( Ac h t u n g :  V orschub NI C HT unter den 
Schw ellenw ert f ü r einen guten Sp anbruch 
reduzieren)




