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GEN3SYS Hochleistunasbonrsystem

HALTER
e Dedizierter Kdrperdurchmesser bietet erhdhte Festigkeit an

e Prazisionsgeschliffener Positionierungsschlitz — geschliffen statt gefrast. Ein
engerer Sitz zwischen Halter und Einsatz. Geringe Vibration.

e ,High Helix” Halter — ermdglicht besseren Spanabfihr bei rotierenden,
vertikalen Anwendungnen

¢ Die Austrittséffnungen fur den KihImittel sind am AuBendurchmesser, damit
der Halter bei Durchléchern standig Kihlmittel bekommt

e Bohrgeschwindigkeit ist bis 35 % schneller als die Werkzeuge von
Mitbewerbern

¢ Halterlange 3 x, 5 x und 7 x Durchmesser verfligbar

EINSATZE
e Patentierte Geometrie
¢ Einzigartige Geometrie ermdglicht ausgezeichnete Spankontrolle

e Prazis geschliffene Positionierung fur absolute Wiederholbarkeit

e 140° Spitzenwinkel — verbessert die Einsatzstarke
¢ Kein Positionierstift — erlaubt kurzere, kraftigere Einsatze

¢ Mit einer Geometrie, einer Beschichtung und zwei HM-Qualitaten kénnen bis zu
90% aller Materialien bearbeitet werden

e Festere Verbindung zwischen Halter und Einsatz erlaubt héhere Durchdringung
und bessere Festigkeit

¢ Schneidkante mit héherem Radialwinkel erlaubt bessere Oberflachenqualitat im
Vergliech zu anderen Angeboten bei AMEC

¢ Die patentierte AM200™-Beschichtung erlaubt bis zu 25% léangere Standzeiten
im Vergleich zu den Pramienbeschichtungen von Mitbewerbern



Zum Patent
angemeldet

Halter

Thin Wall

Zum Patent
angemeldet

GEN2

Zum Patent
angemeldet

150° Geometrie

Das T-A" Structural Steel System

BAUSTAHL-HALTER

e Dedizierte Kérperdurchmesser
- erhohte Festigkeit
- wenige Ablenkung

o Kuhlmittelzufuhr durch den Schaft oder Axial

e Leichte Umstellung an alle fihrenden Baustahlbohrgerate

THIN WALL - TW-GEOMETRIE

e Zum Patent angemeldete Geometrie fur Thin Wall (bis 6mm dick)
und Anwendungen von Blech-Doppel-T-Tragern
- gute Bohrungstoleranz
- ausgezeichnete Produktivitat

e Grundmaterial aus Super Kobalt
- ausgezeichnete Kombination von Festigkeit und
VerschleiBbestandigkeit

¢ TiAIN-Beschichtung
- lange Werkzeugstandzeit
- gute Warmebestandigkeit
- ideal bei Anwendungen mit minimalem KihImittel

GEN2 T-A EINSATZE

e Grundmaterial aus HSS Super Kobalt
- fir ausgezeichnete VerschleiBbestandigkeit

e Patentierte Beschichtung
- AM200™ f(ir verbesserte Standzeiten und hohere
Schnittgeschwindigkeiten

* Notch-Point-Geometrie
- patentiertes Design verbessert die Stabilitat, Bohrungsgenauigkeit
und reduziert den Druck

e Kurvenformige Schneidkante
- verbessert die Spanbildung

e Helix-angeschliffene FUhrungsleiste
- erhoht die Stabilitat und verbessert die Standzeiten

o Gewetzte Freiflaiche von Nockenschleifmaschine bearbeitet
- erhdht die Kantenstarke und erlaubt eine bessere Warmeverteilung

e Patentierte Designs

150° GEOMETRIE - EINSATZE

e Geometrie zum Patent angemeldet, flr Materialstarke
groBer als 6mm.

e Grundmaterial aus Super Kobalt
- ausgezeichnete Kombination von Festigkeit und
VerschlieBbestandigkeit

¢ TiAIN-Beschichtung
- langere Werkzeugstandzeit
- maximale Warmebestandigkeit

e Der Structural Steel Einsatz mit 150° Geometrie bietet dieselben
Eigenschaften wie Notch Point an und ermoglicht einen geringeren
Ausgangsgrat.




Hochlieistungsbohreinsfze
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Structural Steel Bohreinsatze

Artikelnummer, Beschichtung und Verfiigbarkeit
Durchmesser

Serie TiAIN-beschichtet AM200™-beschichtet
ol Omn TOWATA g wrA g GMTAM g SHOSIGS
= 14,00 150A-14-TW ° 150A-14-SS o 450H-14 o 14 5C114H-14 °
%16" 14,29 150A-0018-TW 0 150A-0018-SS f¢) 450H-0018 f¢) 14 5C114H-0018 0
1] 78" 15,88 150A-0020-TW 0 150A-0020-SS 0 450H-0020 0
= 16,00 150A-16-TW o 150A-16-SS () 450H-16 () 16 5C116H-16 o
e 17,46 150A-0022-TW 0 150A-0022-SS f¢) 450H-0022 f¢)
= 18,00 151A-18-TW ° 151A-18-SS ° 451H-18 ° 18 5C118H-18 °
16" 20,64 151A-0026-TW 0 151A-0026-SS e} 451H-0026 e}
= 22,00 151A-22-TW ° 151A-22-SS o 451H-22 o 20 5C120H-22 °
1 78" 22,23 151A-0028-TW 0 151A-0028-5S f¢) 451H-0028 f¢) 22 5C122H-0028 ™ bden
16" 23,81 151A-0030-TW o) 151A-0030-SS 0 451H-0030 0 22 5C122H-0030 ™ bekennt
- 24,00 151A-24-TW ° 151A-24-SS ° 451H-24 ° 24 5C124H-24 v e
1" 25,40 152A-0100-TW 0 152A-0100-SS fe) 452H-0100 fe) 24 5C124H-0100 e
- 26,00 152A-26-TW ° 152A-26-SS ° 452H-26 ° 26 5C126H-26 e
1%16" 26,99 152A-0102-TW 0 152A-0102-SS ¢} 452H-0102 ¢}
= 27,00 152A-27-TW ° 152A-27-SS o 452H-27 o
18" 28,58 152A-0104-TW 0 152A-0104-SS fe) 452H-0104 fe)
2 1%16" 30,16 152A-0106-TW 0 152A-0106-SS 0 452H-0106 0
= 31,00 152A-31-TW o 152A-31-SS ) 452H-31 °
1Va" 31,75 152A-0108-TW o) 152A-0108-SS 0 452H-0108 0
= 33,00 152A-33-TW ° 152A-33-SS o 452H-33 o
1%16" 33,34 152A-0110-TW 0 152A-0110-SS e} 452H-0110 e}
13" 34,93 152A-0112-TW ¢ 152A-0112-SS fe) 452H-0112 o
176" 36,51 153A-0114-TW 0 153A-0114-SS fe) 453H-0114 fe)
17" 38,10 153A-0116-TW 0 153A-0116-SS 0 453H-0116 0
- 39,00 153A-39-TW ° 153A-39-SS ° 453H-39 °
1%16" 39,69 153A-0118-TW 0 153A-0118-SS 0 453H-0118 0

Lg. Lager-Symbole

@ Lagerartikel

o Geringer Vorrat, bitte Bestellung friihzeitig abgeben

& Keine Lagerhaltung. Lieferzeit normalerweise 5 bis 6 Wochen

T-A Einsétze
Verpackungseinheit Serien 0 — 2: 2 Stlick
Verpackungseinheit Serie 3: 1 Stiick

GEN3SYS
Verpackungseinheit fir alle Serien: 1 Stiick

Jede ZwischengréBe nach Kundenwunsch ohne Mehrpries lieferbar.



BEN3SYS-Halfer

la E o
" R — . 2 B — |
F ]

8

: i
! | - B 0
AL o~

GEN3SYS-Halter

Serie Lange x @ Artikelnummer Sdgft- SchBaft- Bohrctiefe Fléche Refe?enz- Ges:mt- KithnF1itteI- Lg.
2 lange lange lange zufuhr
14 3x 60314H-20FM 20 41,9 45 A 72,4 14,3  0,125" °
14 5x 60514H-20FM 20 41,9 75 A 102,4 1443  0,125" °
14 7x 60714H-20FM 20 41,9 105 A 132,4 190,5  0,125" °
16 3x 60316H-20FM 20 41,9 51 JA 81,3 1232  0,125" °
16 5x 60516H-20FM 20 41,9 85 A 115,3 157,2  0,125" °
16 7x 60716H-20FM 20 41,9 119 A 149,3 191,2  0,125" °
18 3x 60318H-25FM 25 53,1 60 A 94,0 147,1 0,125" °
18 5x 60518H-25FM 25 53,1 100 JA 134,0 187,1 0,125" °
18 7x 60718H-25FM 25 53,1 140 A 174,0 227,1 0,125"
22 3x 60320H-25FM 25 53,1 72 JA 105,3 1584 0,125" Wi e
22 5x 60520H-25FM 25 53,1 120 JA 153,3 2064 01257  Mpbdemnt
22 7x 60720H-25FM 25 53,1 168 JA 201,3 2544 0,125" Wi hdemt
24 3x 60324H-25FM 25 53,1 78 A 110,9 1640  0,125"  Wpbeem
24 5x 60524H-25FM 25 53,1 130 JA 162,9 216,0 0,125" Wil peennt
24 7x 60724H-25FM 25 53,1 182 JA 214,8 2679 0,125  Widbdem
26 3x 60326H-32FM 32 57,9 A 0,125"  \Wrd beternt
26 5x 60526H-32FM 32 57,9 A 0,125"  \Wrd beternt
26 7x 60726H-32FM 32 57,9 JA 0,125" Wi peennt
Torx Plus Ersatzschrauben
Torx Plus Scraubendreher Zulassiges
e e o hick  Scrachendiher | mUvoroeoebenem g TGP autscaubmoment (v

14 7247-1P7-10 7247N-IP7-10 8IpP-7 8IP-7TL 8IP-78 84
15 7247-1P7-10 7247N-IP7-10 8IP-7 8IP-7TL 8IP-78B 84
16 72556-IP8-10 72556N-IP8-10 8IP-8 8IP-8TL 8IP-3B 175
18 7375-1P9-10 7375N-IP9-10 8IP-9 8IP-9TL 8IP-98B 305
22 7375-1P9-10 7375N-IP9-10 8IP-9 8IP-9TL 305
24 7495-1P15-10 7395N-IP15-10 8IP-15 8IP-15TL 690
26 7495-1P15-10 7395N-IP15-10 8IP-15 8IP-15TL 690



Kurze Lange - Morsekegelschaft — geradegenutet

Serie

0,5
0,5

1,5
1.5
1,5
1.5

2,5

Artikelnummer

22000S-0031S036
220055-0031S040
220055-0031S044
22010S-0031S045
22010S-00415045
22015S-0031S056
220155-0041S056
220155-0031S060
220155-0041S060
22020S-0041S100
220255-00415112
22030S-00415126

D

Min. Bohr-

@ mm

14
16
17,46
18
18
22
22
24
24
26
31-33
39

L1

Max.
Bohrtiefe

mm

35
35
35
70
70
70
70
70
70
86
86
121

L2

Nut-
lange
mm

56
56
56
98
98
98
98
98
98
114
114
152

L3

ge
mm

64,7
64,7
64,7
108,4
109,9
108,4
109,9
108,4
109,9
126,6
126,6
165,1

L5*

e
mm

63,1

63,1

63,1

106,8
108,3
106,8
1083
106,8
108,3
124,2
124,2
163,5

Standardldange - Morsekegelschaft - spiralgenutet

Serie

0,5
0,5
1
1
1.5
1.5
1,5
1,5
2
2,5
3

Artikelnummer

24000H-0031S036
24005H-00315040
24005H-00315044
24010H-0031S045
24010H-0041S045
24015H-003IS056
24015H-0041S056
24015H-0031S060
24015H-0041S060
24020H-004IS100
24025H-0041S112
24030H-00415126

D

Min. Bohr-

@ mm

14
16
17,46
18
18
22
22
24
24
26
31
35

L1
Max.
Bohrtiefe
mm

64

64

64

121
121
121
121
121
121
137
137
165

L2

Nut-

lange

mm

84
84
84

149

149

149

149
149

149

165

165

197

L3

Ref-
lange
mm
93,3
93,3
93,3
159,2
160,8
159,2
160,8
159,2
163,8
177,4
177,4
209,6

L5*

Ref-
lange
mm
91,7
91,7
91,7
159,6
159,2
157,6
159,2
157,6
159,2
175,0
175,0
207,9

L4

Gesamt-
lange
mm

154
154
154
197
222
197
222
197
222
238
238
276

-
i

slalnlnlwislwlsalwlwlw w ;

&

(‘ﬁ

Kiihlmittelzufuhr

Axial Radial
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L4

Gesamt-
lange
mm
183
183
183
248
273
248
273
248
273
289
289
321

* Beim Verwenden von einem Structural-Steel-Halter und einem T-A®-Bohreinsatz mit Standardgeometrie
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Uberlinge — Morsekegelschaft — spiralgenutet

D L1 L2 L3
Serie Artikelnummer Min.nli;hr- Bow;)i(éfe Iyrl“;_e | E:;_e
mm mm mm
0 25000H-00315036 14 165 240 248,8
0,5 25005H-00315044 17,46 165 240 248,8
1 25010H-00315045 18 165 237 247,3
1 25010H-00315052 22 165 237 2473
1 25010H-0041S052 22 165 236 247,3
1.5 25015H-0031S060 24 165 237 2473
1,5 25015H-0041S060 24 165 236 2473
2 25020H-0031S100 26 165 234 247,7
2 25020H-00415100 26 165 234 247,7

L5*

Ref-
lange
mm
243,7
243,7
241,3
241,3
245,7
240,5
245,7
240,1
246,0

L4 F

Gesamt-
lange
mm

=
=

338
332
336
336
360
360
360
336
360

AW MW DA W W W W

* Beim Verwenden von einem Structural-Steel-Halter und einem T-A®-Bohreinsatz mit Standardgeometrie

Kiihlmittelzufuhr Lg.

Axial Radial
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Langldange - Morsekegelschaft - spiralgenutet

D L1 L2 L3
Serie Artikelnummer . Max Nut- Ref-
Min. Bohr- o .. b

Bohrtiefe lange lange

gl mm mm mm
1 26010H-0041S052 22 165 401 412,4
1,5 26015H-0041S060 24 165 401 413,1
3 26020H-0041S100 26 165 406 418,3

L5*

Ref-
lange
mm
410,8
411,6

416,3

L4 F

Gesamt-
lange MK
mm

525
525
530

* Beim Verwenden von einem Structural-Steel-Halter und einem T-A®-Bohreinsatz mit Standardgeometrie

G H
Kiihimittelzufuhr Lg.
Axial Radial
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Empfohlene Schnitfdaren

Thin Wall - TW-Bohreinsdtze — Empfohlene Schnittdaten

Material- Schnittgesch. VORSCHUE (mm/U)
arte :
Grundmaterial Minmalmenge
rundmateria (E51) TiAIN 14mm - 16mm 18mm - 24mm 25mm - 35mm 36mm - 47mm
100 - 150 34 0,30 0,45 0,48 0,50
HSS Super Kobalt 150 - 250 31 0,28 0,40 0,43 0,48
250 - 350 28 0,25 0,38 0,40 0,45
¢ 0,95-Multiplikator fur den Vorschub bei langen Haltern
150°-Bohreinsatz
Material Sc“[‘,i,f}%eif“)h‘”' VORSCHUB (mm/U)
arte :
Grundmaterial Minmalmenge
runcmateria G TiAIN 14mm - 16mm 18mm - 24mm 25mm - 35mm 36mm — 47mm
100 - 150 34 0,25 0,30 0,38 0,45
HSS Super Kobalt 150 — 250 31 0,23 0,28 0,35 0,40
250 - 350 28 0,20 0,25 0,28 0,38
¢ 0,95-Multiplikator fir den Vorschub bei langen Haltern
GEN2 T-A™-Bohreinsatz
Material- Schnittgeschw. VORSCHUB (mm/U)
arte :
Grundmaterial Minmalmenge
rundmateria (5] M200™ 14mm - 16mm 18mm - 24mm 25mm - 35mm 36mm - 47mm
100 - 150 50 0,28 0,38 0,43 0,46
HSS Super Kobalt 150 — 250 40 0,25 0,33 0,38 0,40
250 - 350 34 0,23 0,30 0,33 0,36
¢ 0,95-Multiplikator fur den Vorschub bei langen Haltern
GEN3SYS™-Bohreinsatz
Material- ~ SCfitfgeschw. VORSCHUB (mm/U)
Grundmaterial &ﬂ:\]e) Minmalmenge
i 12 13 14 15 16 17 18 20 22 24 26
100 - 150 75 022 024 026 026 030 030 034 046 046 "kt Wbcem
K35-HM 150 = 250 61 0,18 020 022 024 026 029 030 034 034 Vbt widbdem
250 - 350 57 0,16 0,18 0,28 0,22 024 0,26 0,29 0,24 0,24 Wrdbekannt Wid bekannt

gegeben gegeben
o 80-Multiplikator fur den Vorschub bei Haltern 7 x Durchmesser
mm/min = U/min ¢ mm/U

M/min = U/min ¢ 0,003 - @ U/min = M/min * (318,47/0)



ANGABEN ZUR ANWENDUNG

Achtung: Die folgenden Informationen sind fur eine sinnvolle Werkzeugsauswahl erforderlich. Bitte vollstandig ausftllen!

Materialspezifikation..............ccooviiiiiiiic e

Materialeigenschaften

BOhrungsdurchmesser..........ooviiiiiiiie e mm

Materialstarke bei diesem Versuch

ANGABEN ZUR MASCHINE
Maschinentyp

MOAEIL ...

Zeilenvorschub

Steuerung
Spindelausrichtung
Spindaltyp

Mogliche Drehzahl
Bendtigte Schaftausfiihrung
Kthlmittel

KuhImittelférdermenge

L] Winkeleisen [ H-Profil

] Plattenpaket

L] Ficep
[ Peddinghaus
[] Kaltenbach

[] Hydraulik

L] CNC LI NC L] manuel [ andere..............
L] vertikal ] horizontal Ll andere.....oovoveveeeeeeeeeeee
HENe) L] Quick Change [] Morsekegel-Nr..........c.cocccoovv.n.
U] variabel [ vorgegeben ~ [J U/ min LJ m/ min

L] Weldon L MK-NE e, Durchmesser..........
L]0l [] Kahlschmierstoff L] Minimalmenge

L] nicht verstellbar [ Imit Impu

Angaben zum derzeit eingesetzten Werkzeug

HEISTRIIT. ...

Bohrertyp.......cccoceveeeienine
Schneidstoff
Beschichtung

Schnittdaten...........cc..........

Durchschnittliche Anzahl gebohrter Werkstticke

Grund fUr einen
Werkzeugwechsel

Welche Kriterien sind fur einen

L] Spiralbohrer [ Gelotet

L] Hss [] Hartmetall
L] unbeschichtet [J TiN
L] U/min L] m/min

L] VerschleiB ] Spanbruch
[] Verlorene Spankontrolle

L] Karzere Taktzeit

Materialharte.............cc...........

[ Rohr

Durchmesserbereich............................

Materialstarkebereich..........................

[J Steeltec
[ ] Voortman
[ Radialbohrmaschine

[] Kugelgewindespindel

L] Innenktihlung [ AuBenkiihlung

Spitzenwinkel..........ccoooiiiiiiiiiien

] WP-Bohrer
L] andere......ooeeeeeeeeeeeeeee,
LI TiCN

] Werkzeugbruch
L] andere.......oooooveieeeeeeee,

(] Bessere Spankontrolle

[] Schneideinsatze

L] RC
[ ] U-Profil

L] BRN L] Nmm?

] Blech

[] Saulenbohrmaschine
[ Vernet Behringer

[] andere
Pilotlange........coveeiiiiiiiii
........... Omm O zoll

L] Luft [ trocken
Ll andere. oo
L mmuu L] mm/min
L] vibrationen  [J Grat

erfolgreichen Test ausschlaggebend [] Langere Standzeit [[] Reduzierung der Kosten/Bohrung [ andere:..............ccoooooiiiiiiii,
Potential dieser Anwendung: Derzeitiger Jahresbedarf: € : Werkzeuge / Jahr?

Nur zum Internen Gebrauch

Anwendungstechniker Nummer: Status:




Europdisches Hauptquartier:

Allied Maxcut Engineering Co. Limited
93 Vantage Point, Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands, DY6 7FR England
el: +44 (0)1384 400900 Fax: +44 (0)1384 400105

fail: enquiries@alliedmaxcut.com Webseite: www.alliedmaxcut.com

Allied Maxcut Engineering Co. Limited
Kaiserswerther Str. 115
D-40880 Ratingen
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