AccuPort 432° Formbohrer
fUr Leirunasanschlusse

Das T-A® Bohreinsatzsystem
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AccuPort 432°

AccuPorf 432®
Formbohrer fur
Lelfungsanschlusse

Bohren von genormten
Leitungsanschlissen in
einem Arbeitsgang

e SYSTEM ZUM PATENT ANGEMELDET
- Kein Vorbohren erforderlich
- Hohe Standzeit
- Niedrige Werkzeugkosten
- Mit Innenklhlung
- Nachschleifbedarf wird eliminiert

- Reduzierte Kosten pro Leitungsanschluss

» ACCUPORT 432° FORMEINSATZE
GEWAHRLEISTEN

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Exzellente Oberflachen

e PASSEND FUR DIE MEISTEN
ANSCHLUSSNORMEN

e PASSEND FUR STANDARD T-A°®
BOHREINSATZE

Das T-A° Bohreinsatzsystem
Das flexibelste Bohrsystem der Welt
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Fur folgende Anschlussnormen:

®

Mit Identifikationsmarkierung

Roh
Nr.:

o Ul b

12
14
16
20
24
32

Gewinde-
groBe

M12 x 1,5
M14 x 1,5
M16x 1,5
M18x 1,5
M22 x 1,5
M27 x 2,0
M30x 2,0
M33 x 2,0
M42 x 2,0
M48 x 2,0
M60 x 2,0

Bezeichnung

6149-04RY-16FM
6149-05RZ-16FM
6149-06R0-20FM
6149-08R0-20FM
6149-10R1-25FM
6149-12R2-32FM
6149-14R2-32FM
6149-16R2-32FM
6149-20R3-40FM
6149-24R3-40FM
6149-32R4-40FM

ISO 6149-1: 1993 SAE J-2244/1

A L1
Bohr Bohr-

2 tiefe
10,5 14,0
12,5 14,0
14,5 15,5
16,5 17,0
20,5 18,0
25,0 22,0
28,0 22,0
31,0 22,0
40,0 22,5
46,0 25,0
58,0 27,5

Zusammenbautabelle - metrisch
Mit Identifikationsmarkierung

Rohr
Nr.

o Ul b

10
12
14
16
20
24
32

Gewinde-
gréBe

M12x 1,5
M14x 1,5
M16x 1,5
M18x 1,5
M22 x 1,5
M27 x 2,0
M30x 2,0
M33 x 2,0
M42 x 2,0
M48 x 2,0
M60 x 2,0

Bezeichnung

6149-04RY-16FM
6149-05RZ-16FM
6149-06R0-20FM
6149-08R0-20FM
6149-10R1-25FM
6149-12R2-32FM
6149-14R2-32FM
6149-16R2-32FM
6149-20R3-40FM
6149-24R3-40FM
6149-32R4-40FM

Formeinsatz
P40 TiAIN

6149-03R-C5A
6149-03R-C5A
6149-03R-C5A
6149-03R-C5A
6149-03R-C5A
6149-06R-C5A
6149-06R-C5A
6149-09R-C5A
6149-11R-C5A
6149-11R-C5A
6149-09R-C5A

Geringer Vorrat, bitte Bestellung frithzeitig abgeben.

B L2
Ansenk Winkel

2 mit der
Markie- Dicht-
rung flache

24,0
26,0
28,0
30,0
34,0
40,0
43,0
49,0
60,0
66,0
76,0

15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°

Torx
Schraube

72556-T8
72556-T8
72556-T8
72556-T8
72556-T8
72556-T8
72556-T8
7375-T9
7375-T9
7375-T9
7375-T9

C
[4]
der
Dicht-
flache

13,8
15,8
17,8
19,8
23,8
29,4
32,4
35,4
44,4
50,4
62,4

Torx
i
8T-8
8T-8
8T-8
8T-8
8T-8
8T-8
8T-8
8T-9
8T-9
8T-9
8T-9

L3

Lange
der
Dicht-
flache

2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1

Bohreinsatz
HSS TiAIN

15YA-10.5
15ZA-12.5
150A-14.5
150A-16.5
151A-20.5
152A-25
152A-28
152A-31
153A-40
153A-46
154A-58

L4 L5

Lange

i M

Senkung
38,8 22,6
38,8 22,2
47,2 28,7
50,3 29,9
54,4 32,1
67,1 39,9
67,1 39,2
67,1 38,5
77,8 46,9
77,8 43,0
96,8 57.1

Bohreinsatz
P40 TiAIN

1C5YA-10.5
1C5ZA-12.5
1C50A-14.5
1C50A-16.5
1C51A-20.5
1C52A-25
1C52A-28
1C52A-31
1C53A-40
1C53A-46
N/A

D L6 L7
Schaft Schaft-  Ges.-
@  lange lange
16,0 41,9 80,7
16,0 41,9 80,7
20,0 41,9 89,1
20,0 41,9 92,2
25,0 53,1 107,5
32,0 57.9 125,0
32,0 57,9 125,0
32,0 57.9 125,0
40,0 70,1 147,9
40,0 70,1 147,9
40,0 70,1 166,9
Torx
el Schrauben-
724-T7 8T-7
7247-T7 8T-7
72556-T8 8T-8
72556-T8 8T-8
7375-T9 8T-9
7495-T15 8T-15
7495-T15 8T-15
7495-T15 8T-15
7514-120 8T-20
7514-T20 8T-20
7514-T20 8T-20



AccuPort 432" Formbohrer fir Leifunasanschlisse - MilSpec

L&

Fur folgende Anschlussnormen:

Rohr
Nr.

(o) IO RS SN

12
14
16
20
24
32

Bezeichnung

AS5202-04Y-063F
AS5202-057-063F
AS5202-062-075F
AS5202-080-075F
AS5202-101-100F
AS5202-122-125F
AS5202-142-125F
AS5202-162-125F
AS5202-203-150F
AS5202-243-150F
AS5202-324-150F

GewindegroBe

716" 20 UNJF-3B
2" 20 UNJF-3B
%6" 18 UNJF-3B
¥4" 16 UNJF-3B
78" 14 UNJF-3B
1%6 12 UNJ-3B
1%16" 12 UNJ-3B
1%6" 12 UNJ-3B
1%8" 12 UNJ-3B
178" 12 UNJ-3B
2Y2" 12 UNJ-3B

Bohr

9,80
11,45
12,85
17,46
20,35
24,80
28,00
31,15
39,00
45,50
61,30

L:

L1

Bohr-
tiefe

16,79
16,79
18,14
21,31
23,75
27,15
27,15
27,15
28,47
28,75
34,87

Zusammenbautabelle - MilSpec

Rohr
Nr.

ol U b

10
12
14
16
20
24
32

Bezeichnung

716" 20 UNJF-3B
2" 20 UNJF-3B
%" 18 UNJF-3B
¥4" 16 UNJF-3B
78" 14 UNJF-3B
1%6 12 UNJ-3B
1%16" 12 UNJ-3B
1%16" 12 UNJ-3B
1%8" 12 UNJ-3B
178" 12 UNJ-3B
2Y2" 12 UNJ-3B

GewindegroBe

AS5202-04Y-063F
AS5202-05Z-063F
AS5202-062-075F
AS5202-080-075F
AS5202-101-100F
AS5202-122-125F
AS5202-142-125F
AS5202-162-125F
AS5202-203-150F
AS5202-243-150F
AS5202-324-150F

T-A-
Bohreinsatz
HSS Kobalt

TiAIN

15YA-.386
15ZA-.451
15ZA-.506
150A-0022
151A-.801
152A-.976
152A-28
152A-1.226
153A-39
153A-45.5
154A-2.413

Geringer Vorrat, bitte Bestellung friihzeitig abgeben.

E Ll

A

Wil
dor
GichitNaslim

B L2
Sl
bgh‘:g:l-g b‘_’,';'n“g"egs fia
11,53 2,11 60°
13,13 2,11 60°
14,73 2,11 60°
19,53 2,39 60°
22,76 2,72 60°
27,58 3,18 60°
30,76 3,18 60°
33,93 3,18 60°
41,86 3,18 60°
48,21 3,18 60°
64,11 3,18 60°
Boh-rréli-\r;satz Tone
TiAIN
1C5YA-.386  724-T7
1C5ZA-.451 7247-T7

1C5ZA-.506 7247-T7
1C50A-0022 72567-T8
1C51A-.801 7375-T9
1C52A-.976 7495-T15
1C52A-28 7495-T15
1C52A-1.226 7495-T15
1C53A-39  7514-T20
1C53A-45.5 7514-T20

N/A 7514-T20

SAE AS5202 (Mils-MS 33649)

1

e [ i

C D L3 L4
Lé;r;?e Ansenk II\-i:?gee Ref.-
ﬁ;ccf;"te- e Senbljfj ng e
14,34 22,23 22,76 41,58
15,88 23,27 22,39 41,58
17,46 24,87 28,43 49,28
22,23 30,43 28,57 53,52
25,46 34,39 30,19 58,17
31,42 41,53 37,94 70,23
34,61 45,09 37,22 70,23
37,77 48,77 36,51 70,23
45,69 5791 44,32 80,95
52,07 65,28 42,58 80,95
67,97 88,65 45,78 93,65

Torx- A

schrau-  FL TN e

dreher L

8T-7 AS5202-04-C5A
8T-7 AS5202-05-C5A
8T-8 AS5202-06-C5A
8T-8 AS5202-08-C5A
8T-9 AS5202-10-C5A
8T-15 AS5202-12-C5A
8T-15 AS5202-14-C5A
8T-15 AS5202-16-C5A
8T-20 AS5202-20-C5A
8T-20 AS5202-24-C5A
8T-20 AS5202-32-C5A

E L5

Schaft

Schaft
(%] lange

15,88
15,88
19,05
19,05
25,40
31,75
31,75
31,75
38,10
38,10
38,10

47,63
47,63
50,01
50,01
57,94
57,94
57,94
57,94
68,28
68,28
68,28

L6

Ges.-
lange

89,20

89,20

99,29

103,53
116,10
128,17
128,17
128,17
149,23
149,23
161,93

Torx-

Torx-Schrauber Schrauben

72556-T8
72556-T8
72556-T8
72556-T8
7495-T15
7495-T15
7495-T15
7495-T15
7495-T15
7495-T15
7495-T15

-dreher

8T-8
8T-8
8T-8
8T-8
8T-15
8T-15
8T-15
8T-15
8T-15
8T-15
8T-15



Fur folgende Anschlussnormen: SAE J-1926-1/1SO 11926-1, SAE J-514, MS-16142

Roh
Nr.:

o Ul b

12
14
16
20
24
32

Gewinde-
groBe

716" 20-UNF-2B
2" 20-UNF-2B
%16" 18-UNF-2B
¥a" 16-UNF-2B
78" 14-UNF-2B
1%16" 12-UN-2B
1%16" 12-UN-2B
1%6" 12-UN-2B
1%8" 12-UN-2B
178" 12-UN-2B
2Y2" 12-UN-2B

Bezeichnung

J1926-04Y-16FM
J1926-05Z-16FM
J1926-060-20FM
J1926-080-20FM
J1926-101-25FM
J1926-122-32FM
11926-142-32FM
J1926-162-32FM
J1926-203-150F
J1926-243-150F
J1926-324-150F

A L1
Bohr Bohr-

2 tiefe
9,8 14,0
11,5 14,0
13,0 15,5
17,5 17,5
20,5 20,0
25,0 23,0
28,0 23,0
31,0 23,0
39,0 23,0
45,5 23,0
61,5 23,0

Zusammenbautabelle - metrisch

Rohr

o Ul b

10
12
14
16
20
24
32

Gewinde-
groBe

716" 20-UNF-2B
V2" 20-UNF-2B
%6" 18-UNF-2B
¥a" 16-UNF-2B
78" 14-UNF-2B
1%6" 12-UN-2B
1%16" 12-UN-2B
1%16" 12-UN-2B
1%8" 12-UN-2B
178" 12-UN-2B
2'2" 12-UN-2B

Bezeichnung

J1926-04Y-16FM
J1926-05Z-16FM
J1926-060-20FM
J1926-080-20FM
J1926-101-25FM
J1926-122-32FM
J1926-142-32FM
J1926-162-32FM
J1926-203-150F
J1926-243-150F
J1926-324-150F

Formeinsatz
P40 TiAIN

J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-07-C5A
J1926-07-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-10-C5A
J1926-10-C5A
J1926-12-C5A

Geringer Vorrat, bitte Bestellung frithzeitig abgeben.

B L2
Winkel
Ansenk der

2 Dicht-
flache

12°
12°
12°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°

21,4
23,0
24,6
30,7
34,0
42,1
45,3
48,5
58,7
65,0
88,0

Torx
Schraube

72556-IP8
72556-1P8
72556-1P8
72556-1P8
72556-1P8
7375-1P9
7375-1P9
7375-1P9
7375-1P9
7375-1P9
7375-1P9

C
%]
der

Dicht-
flache

12,5
14,1
15,7
20,7
24,0
29,2
32,4
35,6
43,6
49,9
65,8

Torx
Schrauben-
dreher
8IP-8
8IP-8
8IP-8
8IP-8
8IP-8
8IP-9
8IP-9
8IP-9
8IP-9
8IP-9
8IP-9

L3 L4 L5
Lar;ge Ref.- Ilk-iraggee
ﬁ.‘i:icc?\té R Senbkifmg

2,7 38,8 22,8

2,7 38,8 22,4

2,7 47,2 29,0

2,7 50,3 29,2

2,7 54,4 30,1

3,5 67,1 38,9

3,5 67,1 38,2

3,5 67,1 37,5

3,5 77,8 46,6

3,5 77,8 45,2

3,5 96,8 60,8

Bohreinsatz Bohreinsatz
HSS AM200™ K35 AM200™

45YH-.386
457H-11.5
450H-13
450H-0022
451H-20.5
452H-25
452H-28
452H-31
453H-39
453H-45.5
454H-61.5

4C1YH-.386

4C1ZH-11.5
4C10H-13

4C10H-0022

4C11H-20.5
4C12H-25
4C12H-28
4C12H-31
1C53A-39

1C53A-45.5

N/A

D L6

Schaft-

Schaft
(%} lange

47,6
47,6
51,6
51,6
57,9
57,9
57.9
57,9
68,3
68,3
68,3

15,9
15,9
19,1
19,1
25,4
31,8
31,8
31,8
38,1
38,1
38,1

Torx
Schraube

724-1P6

7247-P7
72556-1P8
72556-1P8

7375-1P9
7495-1P15
7495-1P15
7495-IP15
7514-1P20
7514-1P20
7514-1P20

L7

Ges.-
lange

86,4

86,4

98,8

101,9
12,3
125,0
125,0
125,0
146,0
146,0
165,1

Torx

Schrauben-

dreher

8IP-7
8IP-7
8IP-8
8IP-8
8IP-9
8IP-15
8IP-15
8IP-15
8IP-20
8IP-20
8IP-20



AccuPort 432" Formbohrer fir Leifungsanschlisse - Zallig

T

: f.‘_w

Anschlussnormen: SAE J-1926-1/1ISO 11926-1 and MS-16142
mit verlangerter Bohrtiefe (L1)

A L1 B L2 C L3 L4 L5 D L6 L7
Winkel Lénge Linge der Lange
Rohr : . s Lager- Bohr Bohr- Ansenk  der der Dicht- Ref.-  Anlage Schaft- Schaft- Ges.-
Nr. D Gewindegroge bestand 2 tiefe 2 Dicht-  Dicht- flé;:.he- Lange bis 2 lange lénge
fliche  flache  winkel Senkung
4 X1926-04Y-063F 716" 20 UNF-2B * 9,8 20,3 21,4 12° 12,5 2,7 45,1 22,8 15,9 47,6 92,8
5 X1926-05Z-063F 2" 20 UNF-2B * 11,5 20,3 23,0 12° 14,1 2,7 45,1 22,4 15,9 47,6 92,8
6  X1926-060-075F 16" 18 UNF-2B . 13,0 21,8 24,6 12° 15,7 2,7 53,5 29,0 19,1 50 103,5
8 X1926-080-075F  ¥4" 16 UNF-2B * 17,5 23,8 30,7 15° 20,7 2,7 56,7 29,2 19,1 50 106,7
10 X1926-101-100F 78" 14 UNF-2B * 20,5 26,3 34,0 15° 24,0 2,7 60,7 30,1 25,4 579 118,6
12 X1926-122-125F  1%16 12 UN-2B * 25,0 29,3 42,1 15° 29,2 3,5 73,4 389 31,8 579 1313
14 X1926-142-125F 1%" 12 UN-2B . 28,0 29,3 45,3 15° 32,4 3,5 734 38,2 31,8 579 1313
16 X1926-162-125F 1%" 12 UN-2B * 31,0 29,3 48,5 15° 35,6 3,5 73,4 37,5 31,8 579 1313
20 X1926-203-150F 178" 12 UN-2B . 39,0 29,3 58,7 15° 43,6 3,5 84,1 46,6 38,1 68,3 1524
24 X1926-243-150F 178" 12 UN-2B . 45,5 29,3 65,0 15° 49,9 3,5 84,1 45,2 38,1 68,3 1524
32 X1926-324-150F 2%" 12 UN-2B * 61,5 29,3 88,0 15° 65,8 3,5 103,2 60,8 38,1 68,3 1714
& Nichtlagerposition. Standardlieferzeit 5 bis 6 Wochen
| .
]
A
[ ]
K]
AccuPort 432° Formbohrer fiir Leitungsanschliisse und Scheideinsatze
Sonderlésungen
Wahlen Sie einen Standardhalter
von Seiten 2 oder 3 e il e = = o= 2
Lange
: : : Bohr- Bohr- Ansenk- . Schaft- Schaft- Ges.-
Rohr Nr. Bezeichnung GewindegroBe o Tiefe o Asnelra: Snlzs o linge linge
Min.
Max.
Kunde: Ansprechpartner Kunde: Tel:
Handelspartner: Fax:



AccuPort 432° Satz fiir Eisenwerkstoffe

T-A® Bohreinsatz

Rohr-
Nr.

-4
-5
-6
-8
-10
-2
-14
-16
-20
-24
-32

Gewinde-
groBe

’16-20-UNF-2B
Y2-20-UNF-2B
%16-18 UNF-2B
¥4-16 UNF-2B
s-14 UNF-2B
1%6-12 UN-2B
1%16-12 UN-2B
1%16-12 UN-2B
19s-12 UN-2B
17%-12 UN-2B
2":-12 UN-2B

Formeinsatz-
Nr.

J1926-04Y-16FM
J1926-05Z-16FM
J1926-060-20FM
J1926-080-20FM
J1926-101-25FM
J1926-122-32FM
J1926-142-32FM
J1926-162-32FM
J1926-203-150F
J1926-243-150F
J1926-324-150F

Menge

— Ry . Ry _. Ry _, Ry _, [EEN .

Artikel-Nr.

Super Kobalt
(AM200™)

45YH-.386
457H-11.5
450H-13
450H-17.5
451H-20.5
452H-25
452H-28
452H-31
453H-39
453H-45.5
453H-61.5

AccuPort 432° Satz fiir NE-Werkstoffe

T-A® Bohreinsatz

Rohr-

Nr.

-4
-5
-6
-8

-10

- 2

14

-16

-20

24

-32

Gewinde-
groBe

’16-20-UNF-2B
Y2-20-UNF-2B
%16-18 UNF-2B
¥a-16 UNF-2B
s-14 UNF-2B
16-12 UN-2B
136-12 UN-2B
1%16-12 UN-2B
1%-12 UN-2B
17%-12 UN-2B
2%:-12 UN-2B

Formeinsatz-
Nr.

J1926-04Y-16FM
J1926-05Z-16FM
J1926-060-20FM
J1926-080-20FM
J1926-101-25FM
J1926-122-32FM
J1926-142-32FM
J1926-162-32FM
J1926-203-150F
J1926-243-150F
J1926-324-150F

Menge

— (R . Ry . Ry _, Y _, EEN .

Artikel-Nr.

Super Kobalt  yenge

(TiN)

15YT-.386
15ZT-11.5
1507-13
150T-17.5
1517-20.5
152T-25
152T-28
152T-31
453T-39
453T-45.5
453T-61.5

Menge

2
2
2
2
2
2
2
2
1
1
1

= = =2 NNNNNNDNDDN

Formeinsatz Artikel-Nr.

C5 HM (TiAIN)

J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-07-C5A
J1926-07-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-10-C5A
J1926-10-C5A
J1926-12-C5A

Menge

NNNNNNNNNNDN

Formeinsatz Artikel-Nr.

C5 HM (TiAIN)

J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-02-C5A
J1926-07-C5A
J1926-07-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-08-C5A
J1926-10-C5A
J1926-10-C5A
J1926-12-C5A

Menge

NNNNNNNNNNDDN

AccuThread 856°
Artikel-Nr.

VHM (AM210™)

TMAKO0438-20M
TMAK0438-20M
TMAK0563-18M
TMAKO0750-16M
TMAKO0875-14M
TMAK1063-12M
TMAK1063-12M
TMAK1063-12M
TMAK1063-12M
TMAK1063-12M
TMAK1063-12M

AccuThread 856°
Artikel-Nr.

VHM
(unbeschichtet)

TMAU0438-20M
TMAU0438-20M
TMAUO0563-18M
TMAUOQ750-16M
TMAUO0875-14M
TMAU1063-12M
TMAU1063-12M
TMAU1063-12M
TMAU1063-12M
TMAU1063-12M
TMAU1063-12M

Menge

— [N . Ry . Ry _, Ry _, [N .

Menge

— ([N . Ry . Ry _, Ry _, .

Satz Artikel-
Nr.

ATK-K-04M
ATK-K-05M
ATK-K-06M
ATK-K-08M
ATK-K-10M
ATK-K-12M
ATK-K-14M
ATK-K-16M
ATK-K-20M
ATK-K-24M
ATK-K-32M

Satz Artikel-
Nr.

ATK-U-04M
ATK-U-05M
ATK-U-06M
ATK-U-08M
ATK-U-10M
ATK-U-12M
ATK-U-14M
ATK-U-16M
ATK-U-20M
ATK-U-24M
ATK-U-32M



AccuPorf 432" Schnittdatenempfehlungen - HSS Schneideinsafze

Schnittgeschwindigkeit

[m/min] Rohr-Nr.
Werkstoff i
IN/mm’] HSS 4-5 6-8 10 12,14, 20-24 32
TiN TiICN  TiAIN 16
w 100-150 61 80 86 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58
Automatenstéhle
150-200 55 72 80 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58
200-250 49 64 73 0,15 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58
Weiche Stihle mit 85-125 52 67 76 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58
niedrigem 125-175 49 64 73 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58
Kohlenstoffgehalt 175-225 46 60 69 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53
225-275 43 55 64 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53
Stéhle mit mit- 125-175 49 64 73 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58
tlerem 175-225 46 60 69 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53
el il 225-275 43 55 64 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53
275-325 40 52 60 0,10 0,18 0,23 0,30 0,41 0,48
125-175 46 60 64 0,15 0,20 0,25 0,36 0,43 0,48
. . 175-225 43 55 60 0,13 0,20 0,25 0,36 0,43 0,48
LR LIC 225-275 40 52 55 0,13 0,18 0,25 0,36 0,43 0,48
275-325 37 47 52 0,10 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43
325-375 34 44 47 0,08 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43
Hochleai - 225-300 24 31 34 0,13 0,18 0,23 0,25 0,36 0,43
ochleglerte Stahle  300.350 19 24 26 0,10 0,18 0,23 0,25 0,36 0,43
350-400 15 20 21 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30 0,38
Baustihl 100-150 43 55 61 0,15 0,25 0,30 0,36 0,46 0,53
austanie 150-250 37 47 52 0,13 0,23 0,25 0,30 0,41 0,48
250-350 30 40 43 0,10 0,20 0,23 0,25 0,36 0,43
hastelloy B, Inconel - 140.220 9 1 12 0,08 0,18 0,20 0,25 0,30 0,38
’ 220-310 8 9 11 0,08 0,15 0,18 0,20 0,25 0,30
Rostfreie Stahle 135-185 23 29 32 0,15 0,20 0,23 0,28 0,36 0,41
185-275 18 24 28 0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,36
Aluminium 30 183 229 260 0,20 0,33 0,41 0,50 0,56 0,64
180 91 122 138 0,20 0,33 0,41 0,46 0,56 0,64
120-150 52 67 76 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61 0,69
Guss 150-200 46 60 69 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56 0,64
200-220 40 52 60 0,15 0,23 0,30 0,41 0,46 0,53
220-260 34 44 50 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36 0,43
260-320 27 37 41 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 0,36
Werkzeugstahle 150-200 24 32 34 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,38
200-250 18 26 28 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,38
Anwendungsrichtlinien
¢ Die angegebenen Werte gelten als Startpunkt fur den allgemeinen ¢ Kein Vorbohren erforderlich
Anwendungsfall ¢ Kein Spanenzyklus erforderlich
* Die Schnittgeschwindigkeit wird fur den Durchmesser des T-A® * Spannsystem: Allied Maxcut empfiehlt die AccuPort 432™ Werkzeuge
Schneideinsatzes berechnet (Bohrdurchmesser) entweder mit einem Hydro-Dehnspannfutter oder in einer hoch-
e Innere Kuhimittelzufuhr wird empfohlen, je nach Anwendungsfall prézisen Spannzange zu Spannen

konnen aber auch auBere KuhImittelzufuhr oder Sprihnebelkihlung
verwendet werden



' AccuPort 432° Schnittdarenempfehlungen - HM Schneideinsafze

Schnitt hwindigkeit
. iz Rohr-Nr.
Werkstoff m il 12, 14
[N/mm?] Sorte TiN TiAIN 4-5 6-8 10 16 20-24
Automatenstihi 100-150 P40/C5 96 128 0,15 0,23 0,31 0,39 0,48
utomatenstanie 150-200 P40/C5 85 110 0,14 0,21 0,28 0,35 0,43
200-250 P40/C5 79 104 0,12 0,18 0,24 0,30 0,38
Weiche Stahle mit 85-125 P40/C5 91 119 0,15 0,22 0,29 0,37 0,46
niedrigem 125-175 P40/C5 79 104 0,14 0,21 0,28 0,35 0,43
Kohlenstoffgehalt 175-225 P40/C5 73 95 0,10 0,15 0,20 0,25 0,41
225-275 P40/C5 64 83 0,10 0,15 0,20 0,25 0,38
stihle mit 125-175 P40/C5 79 104 0,14 0,21 0,28 0,35 0,43
mittlerem 175-225 P40/C5 73 95 0,13 0,20 0,26 0,33 0,41
Kohlenstoffgehalt 225-275 P40/C5 67 83 0,11 0,17 0,23 0,28 0,38
275-325 P40/C5 55 70 0,10 0,15 0,20 0,25 0,36
125-175 P40/C5 76 99 0,13 0,20 0,26 0,33 0,41
_ ) 175-225 P40/C5 70 92 0,12 0,18 0,24 0,30 0,38
Legierte Stahle 225-275 P40/C5 64 83 0,11 0,17 0,23 0,28 0,38
275-325 P40/C5 61 76 0,10 0,15 0,20 0,25 0,36
325-375 P40/C5 52 67 0,08 0,11 0,15 0,19 0,33
Hochlegierte 225-300 P40/C5 49 61 0,13 0,19 0,25 0,32 0,36
Stihle 300-350 P40/C5 43 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,30
350-400 P40/C5 37 49 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25
S 100-150 P40/C5 73 95 0,15 0,23 0,30 0,38 0,41
austanie 150-250 P40/C5 61 76 0,12 0,18 0,24 0,30 0,38
250-350 P40/C5 55 70 0,11 0,16 0,21 0,26 0,33
Hastelloy B,
e aoe s 140-220 K20/C2 24 32 0,08 0,12 0,16 0,20 0,28
' 220-310 K20/C2 18 26 0,08 0,11 0,15 0,19 0,25
Rostfreie Stihle 135-185 K20/C2 49 64 0,15 0,23 0,30 0,38 0,33
185-275 K20/C2 37 49 0,13 0,19 0,25 0,32 0,28
Aluminium 30 K20/C2 366 460 0,20 0,30 0,41 0,51 0,56
180 K20/C2 244 306 0,18 0,27 0,36 0,44 0,51
120-150 K20/C2 98 141 0,16 0,24 0,33 0,41 0,51
Guss 150-200 K20/C2 82 122 0,13 0,19 0,25 0,32 0,46
200-220 K20/C2 73 110 0,12 0,18 0,24 0,30 0,38
220-260 K20/C2 64 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,33
260-320 K20/C2 55 83 0,09 0,14 0,19 0,23 0,28
Werkzeugstihle 150-200 P40/C5 49 67 0,08 0,11 0,15 0,19 0,28
200-250 P40/C5 37 52 0,08 0,11 0,15 0,19 0,28

10



AccuPort 432" Kihimittelempfenlungen

KihImitteldruck [bar]

Werkstoff Harte Kiihimittelmenge [I/min]
Rohr-Nr. HSS Schneideinsatze (TiN, TiCN, TiAIN) HM Schneideinsatze (TiN, TiAIN)
BHN KG Nmm? 485 6a8 10 1:'1164 20&24 32 435 6a8 10 1:'1164 20 & 24

12,8 8,3 9,6 7,9 6,9 3,5 20 16,5 16,5 152 12

Automatenstéhle  100-250  38-88  370-870 o 41, 197 303 530 1250 122 163 252 415 719

\r:\iI:Lcrl;geeitahle mit 85975 30.96 K 11,8 6,2 6,6 55 5,2 2,8 17,5 11 11 11,8 9,0
Kohlenstoffgehalt 9,5 9,8 15,9 26,5 454 1140 114 13,3 20,6 36,5 62
rsr‘ti'eitlglleer::‘t s | A | BOIEes 11,4 5,9 6,2 5,2 4,8 2,8 17,2 9,7 10,4 10,4 7,5
Kohlenstoffgehalt 9,1 9,8 155 22,7 454 1140 11,3 12,5 20 33,8 57

1,4 52 5,5 4,8 4.2 24 165 93 9,7 7,9 7,2

9,1 9,1 14,8 22,7 416 1060 11,1 123 193 30 55,8

. 10,7 42 3,5 2,0 2,0 1,7 145 52 4,1 3,1 2,7
Hochleglerte 225-400 77-139  600-1365

Stahle 9,1 83 11,7 190 300 870 104 91 12,6 18,8 33,6

1,4 59 5,5 3,8 3,5 20 158 9,0 7,9 6,9 5,2

Legierte Stahle 125-375  46-129 450-1265

Baustahl 100-350  38-121 370-1180
austne 91 98 148 230 380 980 108 12 175 278  47.1
10,7 45 3,8 2.4 2,0 2,0 165 11,4 12,4 11 9,0
Hochtemperatur- 140 310 49.101  480-990
legierungen 9,1 87 121 189 300 980 11,1 135 21,9 354 62
10,7 4,5 3,8 2,4 2,0 2,0 165 11,4 12,4 11 9,0
Titanlegierungen 140-310  49-101 480-990
9,1 87 121 189 300 980 11,1 13,5 21,9 354 62
- 11,8 59 5,2 3,8 3,5 20 227 165 17,9 172 131
Austenitische . ' ' . ' ' ' ' ’ ’ '
rostfreie Stahle 135-275 | 4996 | 480-940 9,5 9,8 14,0 230 380 980 13 16,3 26,3 44,2 75
N 11,8 59 5,2 3,8 3,5 20 227 165 17,9 172 131
Fertische 185-350  65-121  640-1180 : . : ' ' ' ' ' ’ ’ '
rostfreie Stihle 9,5 9,8 140 230 380 980 13 16,3 26,3 44,2 75
11,8 59 5,2 3,8 3,5 20 227 165 17,9 172 131
Super Duplex - . - . . ' . . , i ’ . ’ ’
stéhle 135-275 | 4996 | 480-940 9,5 9,8 140 230 380 980 13 16,3 26,3 44,2 75

10,7 4,2 3,5 2,0 2,0 1.7 14,5 52 4,8 3,4 3,1

9,1 8.3 11,7 19,0 30,0 87,0 10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

10,7 4,2 3,5 2,0 2,0 1,7 14,5 52 4,8 3,4 3,1
Gehirtete Stihle 300-500 104-139 1020-1365

9,1 8,3 11,7 19,0 30,0 87,0 10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

14,5 12,4 15,8 11,0 8,6 3,5 24,1 22 21,7 19,6 13,8

Werkzeugstahle 150-250 50-88 500-870

Aluminiumguss -1 2
30-180 6 600 10,0 140 23,0 340 61,0 1250 13,4 188 29 47,2 77
- 145 124 158 110 86 3,5 24,1 22 21,7 196 13,8
Geschmiedetes i ’ , , , , , ' f '
Aluminium 30-180 62 600 10,0 14,0 23,0 340 61,0 1250 13,4 188 29 47,2 77
SG/Nodular Gusseisen 11,0 4,5 4,2 2,8 2,4 2,0 15,5 7,2 6,2 6,2 5,5
(ooe) Srauweices | 120-320 | 44-104 1430-1020 /"o 1 | 37 | 125 | 190 | 340 | 980 | 107 | 108 | 154 | 265 | 487

12,8 8,3 9,7 8,0 6,9 3,5 20 16,5 16,5 15,2 12
9,6 11,4 19,7 30,3 53,0 1250 12,2 16,3 252 415 71,9
11,0 4,5 4,2 2,8 2,4 2,0 24,1 22 21,7 19,6 13,8
9,1 8,7 12,5 19,0 340 98,0 13,4 188 29 47,2 77
12,8 8,3 9,7 8,0 6,9 3,5 20 16,5 16,5 15,2 12
9,6 11,4 19,7 30,3 53,0 1250 12,2 16,3 252 415 71,9

Aluminiumbronze 100-250 38-87 370-855

Messing 100 38 370

Kupfer 60 -

1



BestellNUMMEr.........oooiiiii e Datum:......c.oocoeviiin VEISUCN @M. et
HANAEISPAITNEN. ... Ansprechpartner Handelspartner...........ccccoooiiiiiiiiiiici
UM ettt Ansprechpartner KUNAe..........ccooviiiiiiiiiieicceecee e

ANGABEN ZUR ANWENDUNG

Achtung: Die folgenden Informationen sind fir eine sinnvolle Werkzeugauswahl erforderlich. Bitte vollstandig ausfdllen!

Werkstoff:........ooooviviiiiei Spezifikation:.........cocovovieveieeee Harte/Festigkeit:............cccccoivivii.n. LJBRN [JRC [JKG [JNmm?
Werkstoff Eigenschaften: L] Flachmaterial ~ [J Rundmaterial ] Rohr L] Blech

[] plattenpaket [ Warmverformt [] Kaltverformt  [] Gusstell [] Schmiedeteil
LeitungsanschlUSSNUMMET:........ooiiiii i SEANAAN. ...
Bohrungstoleranz.............cccooiviiiiiiiniiiccc Oberflachenanforderung..........cccocooceviiiiiiiiiiiccn [ pinch [ pm

ANGABEN ZUR MASCHINE

Maschinentyp []BAZ [ ] Drehmaschine [] Bohrwerk [ TransferstraBe

[l Mehrspindel Drehautomat [J Mehrspindel Bohrmaschine [ Radialbohrmaschine

] Portalmaschine [] Rundtaktmaschine ] Saulenbohrmaschine

[ Tieflochbohrmaschine L @NAEIe... e,
MasChineNNErStEIIEN..........oviiiiic e MOEIL ..
Steuerung [J CNC LI NC [J Manuel LJandere. ..o,
Spindelausrichtung [J Vertikal [J Horizontal L ANAEIE. ..o
Werkzeugeinsatz [] statisch [] rotierend
Antriebsleistung........................ L] kw L] HP Vorschubkraft............c.ccccocooeii. [] Newton [ Lbs
Mégliche Drehzahl.................... L] Variabel [ vorgegeben ] U/min L] m/min
KihImittel L]0l L] Kthlschmierstoff [ Minimalmenge [J Luft L] trocken
Kuhimitteldruck .................... [ bar LI psi
Kuhlmittelvolumen................. U Umin [J GPM Kahimittelzufuhr - [J Innenkihlung ] AuBenkihlung

ANGABEN ZUM DERZEIT EINGESETZTEN WERKZEUG

HErSTIIEN. ... WerkzeugbezeiChNUNG. ........ooiiiiii i
BONIertyp.........ovvveeeveieerran [ Spiralbohrer [ Gelétet L] wWP-Bohrer

[ Schneideinsatze L @NAIEN. ..o
Schneidstoff [ Hss [ Hartmetall L] Keramik L anderer. ..o,
Beschichtung [] Unbeschichtet [ TiN L] TiCN L] TiAIN Ll andere....oooooooeeeeee
Schnittdaten....................... LI U/min LI m/min [ Vorschubdaten......................... LI Mm/U L] mm/min
Durchschnittliche Anzahl gebohrter Werkstiicke.............cccoociiiiiinnn Anzahl der Nachschliffe?..........ocoiiiiii i
Grund fir einen [] VerschleiB L] Ausbriiche [ ] Werkzeugbruch [] vibrationen  [] Grat
Werkzeugwechsel ] Bohrungstoleranz ] Spankontrolle / Spanbruch L andere........cooooveeieeeeeeeeee,
Welche Kriterien sind fur einen L] Krzere Taktzeit [] Bessere Spankontrolle [J Prozesssicherheit
erfolgreichen Test ausschlaggebend [] Langere Standzeit [] Reduzierung der Kosten/Bohrung [] andere:...........cooovvooioiieceiee,
Potential dieser Anwendung: Derzeitiger Jahresbedarf: € : Werkzeuge / Jahr?

NUR ZUM INTERNEN GEBRAUCH

Anwendungstechniker: Nummer: Status:

12
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Europdisches Hauptquartier:

Allied Maxcut Engineering Co. Limited
93 Vantage Point, Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands, DY6 7FR England
el: +44 (0)1384 400900 Fax: +44 (0)1384 400105

fail: enquiries@alliedmaxcut.com Webseite: www.alliedmaxcut.com

Allied Maxcut Engineering Co. Limited
Kaiserswerther Str. 115
D-40880 Ratingen

08/07



